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I. OPIS TECHNICZNY 

1. Inwestor 

Gmina Dobiegniew  

ul. Dembowskiego 2, 66-520 Dobiegniew 

2. Eksploatator oczyszczalni �cieków i głównej przepompowni 

Przedsi�biorstwo Usług Komunalnych „Komunalni” Sp. z o. o. 

ul. Pozna�ska 8a, 66-520 Dobiegniew 

3. Podstawa opracowania 

Opracowanie: „Modernizacja oczyszczalni �cieków wraz z główn� przepompowni� 

�cieków w Dobiegniewie” zostało wykonane w oparciu o nast�puj�ce materiały: 

� Umowa nr RKG.GA.272.02.2017 zawarta dnia 13 marca 2017 r. mi�dzy Gmin� 

Dobiegniew z siedzib� przy ul. Dembowskiego 2, 66-520 Dobiegniew, a firm� 

Envirotech Sp. z o. o. z siedzib� przy ul. Jana Kochanowskiego 7, 60-845 Pozna�, 

� Mapy sytuacyjno-wysoko�ciowe terenu inwestycji, skala 1:500, 

� Specyfikacja istotnych warunków zamówienia pod nazw�: „Wykonanie dokumentacji 

projektowych na modernizacj� kotłowni przy ul. Szkolnej oraz oczyszczalni �cieków 

w Dobiegniewie obj�tych projektem rewitalizacyjnym Dobiegniew – chc� tu 

mieszka�, pracowa� i �y�”, 

� Wytyczne do opracowania projektowego dla zadania: „Wykonanie dokumentacji 

projektowych na modernizacj� kotłowni przy ul. Szkolnej oraz oczyszczalni �cieków 

w Dobiegniewie obj�tych projektem rewitalizacyjnym Dobiegniew – chc� tu 

mieszka�, pracowa� i �y�”, 

� Dokumentacja bada� podło�a gruntowego wraz z opini� geotechniczn� okre�laj�ca 

warunki gruntowo-wodne dla modernizacji (rozbudowy) oczyszczalni �cieków wraz z 

główn� przepompowni� �cieków poło�onej na działce o numerze ewidencyjnym 

408/5 przy ulicy Nowomły�skiej 3 w Dobiegniewie, wykonana przez firm� 

GEOPARTNERS, 

� Projekt geotechniczny dla modernizacji (rozbudowy) oczyszczalni �cieków wraz z 

główn� przepompowni� �cieków poło�onej na działce o numerze ewidencyjnym 

408/5 przy ulicy Nowomły�skiej 3 w Dobiegniewie, wykonana przez firm� 

GEOPARTNERS, 

� Decyzja RDO	 nr WZ	.4207.56.2017.KS z dnia 10 sierpnia 2017 r. w sprawie braku 

potrzeby przeprowadzenia oceny oddziaływania na �rodowisko dla planowanego 

przedsi�wzi�cia, 
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� Zmiana decyzji o �rodowiskowych uwarunkowaniach nr WZ	.4260.66.2017.KS 

z dnia 20 pa�dziernika 2017 r., 

� Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. „Prawo ochrony �rodowiska” (Dz. U. z 2017 r. poz. 

519 ze zm.), 

� Ustawa z dnia 18 lipca 2001 r. „Prawo wodne” (tekst jednolity Dz. U. z 2017 r., poz. 

1121), 

� Ustawa z dnia 07 lipca 1994 r. „Prawo budowlane” (Dz. U. z 2017 r., poz. 1332), 

� Rozporz�dzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie 

warunków technicznych, jakim powinny odpowiada� budynki i ich usytuowanie 

(Dz. U. z 2002 r. Nr 75 poz. 690), 

� Rozporz�dzenie Ministra 	rodowiska z dnia 18 listopada 2014 r. w sprawie 

warunków, jakie nale�y spełni� przy wprowadzaniu �cieków do wód lub do ziemi, 

oraz w sprawie substancji szczególnie szkodliwych dla �rodowiska wodnego (Dz. U. 

z 2014 r. poz. 1800), 

� Rozporz�dzenie Ministra Budownictwa z dnia 14 lipca 2006 r., w sprawie sposobu 

realizacji obowi�zków dostawców �cieków przemysłowych oraz warunków 

wprowadzania �cieków do urz�dze� kanalizacyjnych (Dz. U. z 2016 r., poz.1757), 

� Rozporz�dzenie Ministra 	rodowiska z dnia 6 lutego 2015 r. w sprawie komunalnych 

osadów �ciekowych (Dz. U. z 2015 r., poz. 257), 

� Dyrektywa Rady Wspólnot Europejskich z dnia 21 maja 1991 r. dotycz�ca 

oczyszczania �cieków miejskich (91/271/EWG), 

� Dokumentacja archiwalna udost�pniona przez Inwestora i Eksploatatora, 

� Projekt budowlany, 

� Wizje lokalne, 

� Informacje uzyskane od Inwestora i Eksploatatora obiektów. 

4. Przedmiot i zakres opracowania 

Przedmiotem niniejszego opracowania jest projekt wykonawczy przedsi�wzi�cia 

pn. „Modernizacja (rozbudowa) oczyszczalni �cieków wraz z główn� przepompowni� 

�cieków w Dobiegniewie”. W ramach zadania przewidziano modernizacj� i rozbudow� 

oczyszczalni oraz głównej przepompowni �cieków, polegaj�c� na remoncie istniej�cych 

obiektów, budowie nowych oraz adaptacji cz��ci istniej�cych.  

5. Cel i uzasadnienie inwestycji 

Celem inwestycji jest modernizacja oczyszczalni �cieków i głównej przepompowni 

�cieków w Dobiegniewie, gmina Dobiegniew, województwo lubuskie.  
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Planowana modernizacja oczyszczalni �cieków i przepompowni głównej ma za zadanie 

zwi�kszy� efektywno�� pracy, usprawni� i ułatwi� obsług� poszczególnych obiektów oraz 

poprawi� jako�� odprowadzanych �cieków i uzyskiwanych osadów, co przyczyni si� do 

polepszenia obecnego stanu �rodowiska naturalnego, w szczególno�ci wód 

powierzchniowych. Ponadto planowane prace pozwol� na zwi�kszenie przepustowo�ci 

oczyszczalni, która zgodnie z pozwoleniem wodno prawnym ma przepustowo�� 600 m3/d 

i obecnie pracuje na pograniczu tej wielko�ci (szczególnie w przypadku nawalnych deszczy). 

Umo�liwi to sprawniejsz� prac� oraz pozwoli w przyszło�ci na podł�czenie nowych 

mieszka�ców do sieci kanalizacyjnej zasilaj�cej oczyszczalni�.  

Oczyszczalnia �cieków po modernizacji b�dzie osi�gała stopie� oczyszczania �cieków, 

w zakresie wszystkich wska�ników zanieczyszcze�, spełniaj�cy wymagania obowi�zuj�cych 

przepisów prawa, w tym Dyrektywy Rady Wspólnot Europejskich z dnia 21 maja 1991 r. 

dotycz�cej oczyszczania �cieków komunalnych (91/271/EWG).  

Dokonuj�c wyboru optymalnego systemu oczyszczania �cieków uwzgl�dniono mi�dzy 

innymi nast�puj�ce czynniki: 

� zapewnienie składu �cieków oczyszczonych zgodnego z obowi�zuj�cymi 

przepisami, 

� kompleksowe rozwi�zanie zagadnienia oczyszczania �cieków i przeróbki osadów 

�ciekowych, 

� maksymaln� automatyzacj� pracy oczyszczalni i prostot� obsługi, 

� minimalizacj� kosztów inwestycyjnych i eksploatacyjnych (w tym, w szczególno�ci 

zu�ycia energii), 

� ograniczenie do minimum uci��liwo�ci oczyszczalni �cieków dla �rodowiska. 

6. Lokalizacja i stan prawny terenu inwestycji 

Obiekty obj�te modernizacj� i rozbudow� znajduj� si� na terenie oczyszczalni �cieków 

oraz przepompowni głównej w miejscowo�ci Dobiegniew, województwo lubuskie. 

Oczyszczalnia i przepompownia �cieków poło�one s� w południowo-wschodniej cz��ci 

Dobiegniewa, po zachodniej stronie drogi prowadz�cej do Mierz�cina, nad rzek� Mierz�cka 

Struga, na działkach o numerach ewidencyjnych 408/5 i 315/1.  

Teren oczyszczalni s�siaduje bezpo�rednio i po�rednio z gruntami rolnymi. Rzeka 

Mierz�cka Struga przepływa po południowo-zachodniej stronie oczyszczalni. Najbli�sze 

zabudowania mieszkalne zlokalizowane s� w odległo�ci około 500 m na północ od 

oczyszczalni. Wszystkie obiekty na terenie oczyszczalni �cieków słu�� do prowadzenia 

procesów gospodarki �ciekowej i osadowej, a tak�e s� tam zlokalizowane obiekty 

towarzysz�ce, po�rednio powi�zane z procesami technologicznymi. Oczyszczalnia �cieków 
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w Dobiegniewie została wykonana w drugiej połowie lat osiemdziesi�tych. W mi�dzyczasie 

obiekt był poddawany modernizacjom obejmuj�cym pojedyncze obiekty lub zespoły 

obiektów.  

Integraln� cz��� oczyszczalni stanowi przepompownia główna �cieków surowych 

zlokalizowana na działce nr 315/1, nad rzek� Mierz�cka Struga. Do terenu przepompowni 

przylega od strony zachodniej teren cmentarza, a od strony wschodniej, poprzez Mierz�ck� 

Strug�, grunty rolne. Najbli�sze zabudowania mieszkalne poło�one s� w odległo�ci około 

100 m na północ od przepompowni. 

Powierzchnia zajmowanej nieruchomo�ci: 

Oczyszczalnia �cieków wraz przepompowni� zajmuje teren o sumarycznej powierzchni 

1,9393 ha. Szczegółowa lokalizacja oczyszczalni �cieków i głównej przepompowni �cieków 

przedstawiona została w cz��ci rysunkowej dokumentacji projektowej na planach 

zagospodarowania terenu (Rys. T/01, T/02). 

Tabela 6.1. Zestawienie powierzchni nieruchomo�ci 

Lp. Nr 
działki Ark. Poło�enie 

działki Podmiot ewidencyjny Charakter 
własno�ci/władania 

Powierzchnia 
działki 
[ha] 

1. 315/1 4 Dobiegniew  
Gmina Dobiegniew 
ul. Dembowskiego 2 
66-520 Dobiegniew 

Własno�� 0,1137 

2. 408/5 7 Dobiegniew 
Gmina Dobiegniew 
ul. Dembowskiego 2 
66-520 Dobiegniew 

Własno�� 1,8256 

6.1. Usytuowanie przedsi�wzi�cia 

Dobiegniew poło�ony jest w północno-wschodniej cz��ci woj. lubuskiego, w powiecie 

strzelecko-drezdeneckim około 50 km od Gorzowa Wielkopolskiego, ok. 20 km od Strzelec 

Kraje�skich i 70 km od Piły. W mie�cie krzy�uj� si� drogi krajowe i wojewódzkie: 

� Droga nr 22 - kierunek: Kostrzyn nad Odr� – Gorzów Wielkopolski – Dobiegniew – 

Człopa – Wałcz – Elbl�g; 

� Droga nr 160 - kierunek: Mi�dzychód – Drezdenko – Dobiegniew – Choszczno – 

Sucha�. 

Przez miasto przebiega linia kolejowa nr 351 Pozna� – Szczecin. 

Miasto le�y na Pojezierzu Dobiegniewskim na skraju Puszczy Drawskiej, nad jeziorem 

Wielgie i rzek� Mierz�cka Struga. 

Planowane przedsi�wzi�cie zlokalizowane jest na działce nr 408/5 w Dobiegniewie 

stanowi�cej teren obecnej oczyszczalni �cieków oraz na działce 315/1, na której jest 

zlokalizowana modernizowana główna przepompownia �cieków.  
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Dla analizowanego terenu gmina nie posiada aktualnego miejscowego planu 

zagospodarowania przestrzennego. W studium uwarunkowa� i kierunków 

zagospodarowania przestrzennego Miasta i Gminy Dobiegniew nie przewiduje si� zmiany 

przeznaczenia terenu oczyszczalni na inne cele. W przypadku przepompowni �cieków 

równie� nie przewiduje si� zmian w tym zakresie.  

Oczyszczalnia posiada istniej�cy wjazd. Na terenie oczyszczalni znajduj� si� drogi 

wewn�trzne i chodniki umo�liwiaj�ce komunikacj� pomi�dzy poszczególnymi obiektami. 

7. Aktualny stan gospodarki wodno-�ciekowej 

7.1. Aglomeracja Dobiegniew 

Miejscowo�� Dobiegniew znajduje si� na terenie aglomeracji Dobiegniew, która została 

wyznaczona Rozporz�dzeniem nr 10/08 Wojewody Lubuskiego z dnia 9 maja 2008 r. 

w sprawie wyznaczenia aglomeracji Dobiegniew. W skład aglomeracji wchodzi Dobiegniew 

oraz okoliczne miejscowo�ci z terenu gminy Dobiegniew. Równowa�na liczba mieszka�ców 

dla aglomeracji na podstawie ww. Rozporz�dzenia wynosi 7 523.  

Realizacj� usług dotycz�cych zbiorowego odprowadzania �cieków na terenie całej 

aglomeracji zajmuje si� Przedsi�biorstwo Usług Komunalnych „Komunalni” Spółka z o.o., 

ul. Pozna�ska 8a, 66-520 Dobiegniew. 

Tabela 7.1. Podstawowe informacje dotycz�ce aglomeracji Dobiegniew 

Nazwa aglomeracji Dobiegniew 

RLM aglomeracji 7 523 

Gmina wiod�ca w aglomeracji Dobiegniew 

Gminy w aglomeracji Dobiegniew 

Wykaz miejscowo�ci w aglomeracji wraz z liczb� mieszka�ców 
w poszczególnych miejscowo�ciach 
[�ródło: ewidencja ludno�ci 2016 r. - U.S.C. Urz�d Miejski w Dobiegniewie] 

Dobiegniew  3157 
Rolewice  207 
Urszulanka  86 
Chom�towo  151 
Osiek   354 
Ługi   204 
Rad�cin  277 
Kowalec  229 
Lipinka   32 
Starczewo  53 
Słowin   187 
Mierz�cin  292 
Słonów  338 
Ostrowiec  110 
Gr�sy   141 
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7.2. Sie� kanalizacyjna 

Informacje na temat istniej�cej kanalizacji oraz liczby mieszka�ców i turystów 

obsługiwanych przez sie� kanalizacyjn� oraz oczyszczalni� �cieków. 

Tabela 7.2. Lista miejscowo�ci w których istnieje sie� kanalizacyjna (miejscowo�ci, które s� w pełni 

lub cz��ciowo skanalizowane) 

Wykaz – lista miejscowo�ci aglomeracji, w których eksploatowana jest sie� kanalizacji komunalnej 
(sanitarnej i ogólnospławnej): 

1. Dobiegniew 

2. Rolewice 

3. Urszulanka 

4. Chom�towo 

5. Osiek 

6. Ługi 

7. Rad�cin 

8. Kowalec 

9. Lipinka 

10. Starczewo 

11. Słowin 

12. Mierz�cin 

13. Słonów 

14. Ostrowiec 

Tabela 7.3. Długo�� i rodzaj istniej�cej sieci kanalizacyjnych 

Lp. Rodzaj kanalizacji Długo�� [km] 

1. Sanitarna grawitacyjna 51,3 

2. Sanitarna tłoczna 39,4 

3. Ogólnospławna grawitacyjna 0,0 

4. Ogólnospławna tłoczna 0,0 

RAZEM: 90,7 

7.3. Pozwolenie wodnoprawne 

Oczyszczanie �cieków odbywa si� na podstawie wa�nego pozwolenia wodnoprawnego 

wydanego przez Starost� Strzelecko-Drezdenckiego nr OS-wp-6223/II-6/14/2003 z dnia 

11 grudnia 2003 r. na okres do 30 grudnia 2023 r. na szczególne korzystanie z wód, przez 

wprowadzanie oczyszczonych �cieków komunalnych do odbiornika, uchodz�cego w km 

23+044 do rzeki Mierz�cka Struga. Podstawowe warunki w pozwoleniu wodnoprawnym s� 

nast�puj�ce: 

Q�rd  <  600 m3/d 

Qroczne  <  219 000 m3/d 
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Dopuszczalne st��enia zanieczyszcze� w �ciekach oczyszczonych zgodnie z warunkami 

pozwolenia nie mog� przekroczy� warto�ci przedstawionych poni�ej: 

BZT5     25 mg O2/dm3  

ChZT     125 mg O2/dm3  

Zawiesina ogólna   35 mg/dm3  

Dodatkowo Starosta Strzelecko-Drezdenecki wydał decyzj� zmieniaj�c�, tj. decyzj� nr OS-

wp-6223/II-6/14/2003. 

Na postawie obu dokumentów okre�lono warunki szczególnego korzystania z wód, a tak�e 

obowi�zki nało�one na U�ytkownika:  

� W pozwoleniu okre�lono warunki oraz dopuszczalny czas utrzymywania si� 

w uzasadnionych technologicznie przypadkach, warunków eksploatacyjnych 

odbiegaj�cych od normalnych, w przypadku rozruchu, remontu i modernizacji 

oczyszczalni, a tak�e warunki wprowadzania �cieków do wód w przypadku: 

� Ponownego rozruchu oczyszczalni: 

Czas trwania rozruchu nie powinien by� dłu�szy ni�: 

trzy miesi�ce w okresie temperatur zewn�trznych wy�szych ni� 10°C, 

pi�� miesi�cy w okresie temperatur ni�szych ni� 10°C. 

W ko�cowej fazie rozruchu �cieki powinny posiada� parametry spełniaj�ce 

wymagania ww. pozwolenia wodnoprawnego. 

� Remontu lub modernizacji bloku biologicznego. 

W przypadku konieczno�ci dokonania wymiany systemu napowietrzania, kapitalnego 

remontu lub konserwacji jednego segmentu oczyszczalni Bioblok WS-400, cał� ilo�� 

�cieków nale�y skierowa� do oczyszczania w segmencie sprawnym. Okres wymiany 

systemu napowietrzania nie powinien by� dłu�szy ni� dwa miesi�ce, a okres remontu 

nie dłu�szy ni� pi�� miesi�cy. 	cieki odprowadzane w tym okresie do odbiornika 

powinny charakteryzowa� si� nast�puj�cymi parametrami: 

BZT5 < 50 mg02/dm3  

ChZT < 200 mg02/dm3  

Zawiesina ogólna < 50 mg/dm3 

O wyst�pieniu powy�szych warunków eksploatacyjnych nale�y poinformowa� 

niezwłocznie Starost� Strzelecko-Drezdeneckiego oraz Wojewódzkiego Inspektora 

Ochrony 	rodowiska - Biuro Zamiejscowe w Gorzowie Wlkp. Warunki eksploatacyjne 

odbiegaj�ce od normalnych, U�ytkownik oczyszczalni jest obowi�zany odpowiednio 

udokumentowa� i przechowywa� przez okres pi�ciu lat od dnia zaistnienia tych 

warunków. 
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� W zwi�zku z wprowadzeniem �cieków do wód, U�ytkownik oczyszczalni zobowi�zany 

jest do: 

� Wykonywania bada� jako�ci wód rzeki Mierz�cka Struga poni�ej i powy�ej zrzutu 

�cieków w zakresie parametrów: pH, temperatury, tlenu rozpuszczonego, BZT5, 

ChZT, zawiesiny ogólnej, azotu amonowego, azotu ogólnego, fosforu ogólnego, 

fosforanów, miana coli - dwa razy do roku w okresie wczesnej wiosny i �rodka lata 

w dwóch punktach pomiarowych: 

-  kładka nad Mierz�ck� Strug� przy przepompowni głównej - punkt pomiarowy 

powy�ej zrzutu �cieków, 

-  most drogowy w ci�gu drogi Dobiegniew-Mierz�cin - punkt pomiarowy poni�ej 

zrzutu �cieków. 

� Prowadzenia wła�ciwej eksploatacji urz�dze� oczyszczaj�cych �cieki oraz 

utrzymywania we wła�ciwym stanie technicznym wylotu �cieków. 

� Partycypacji w kosztach utrzymania odbiornika �cieków - rzeki Mierz�cka Struga 

na warunkach i w zakresie ustalonym z zarz�dc� cieku. 

�  Przedkładanie analiz jako�ci wód rzeki Mierz�cka Struga, w terminie dwóch tygodni 

od dnia otrzymania wyników z laboratorium, do Regionalnego Zarz�du Gospodarki 

Wodnej - Pion Zasobów Wód ul. Grunwaldzka 21, 60-783 Pozna�, Wojewódzkiego 

Inspektora Ochrony 	rodowiska - Biuro Zamiejscowe w Gorzowie Wlkp. 

ul. Kostrzy�ska 48, 66-400 Gorzów Wlkp. oraz Starostwa Powiatowego w Strzelcach 

Kraje�skich, 

� Pokrycia ewentualnych strat wyrz�dzonych osobom trzecim, w zwi�zku z korzystaniem 

z niniejszej decyzji. 

� Wydane pozwolenie wodnoprawne zostanie cofni�te lub ograniczone bez odszkodowania 

w przypadku, gdy U�ytkownik zmieni cel i zakres korzystania z wód lub warunki 

wykonywania uprawnie� ustalonych w pozwoleniu oraz w razie wyst�pienia innych 

okoliczno�ci okre�lonych w art. 136 ustawy Prawo wodne. Pozwolenie wydaje si� na 

okres 20 lat tj. do dnia 30.12.2023 r. 

	cieki komunalne z oczyszczalni w Dobiegniewie wprowadzane s� wylotem 

kanalizacyjnym do rzeki Mierz�cka Struga, która pozostaje w zarz�dzie Lubuskiego Zarz�du 

Melioracji i Urz�dze� Wodnych w Zielonej Górze. Zgodnie z art. 22 ust. 2 Prawa wodnego 

zakład, który przez wprowadzanie �cieków do wód albo w inny sposób przyczynia si� do 

wzrostu kosztów utrzymania tych wód, ponosi tak� cz��� kosztów, w jakiej ten wzrost 

nast�pił. Zobowi�zano wi�c U�ytkownika oczyszczalni do partycypacji w kosztach 

utrzymania rzeki w przypadku dokonywania tych prac przez jego zarz�dc�, w zakresie i na 

zasadach z nim ustalonych. 
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7.4. Istniej�ce zagospodarowanie terenu  

Oczyszczalni �cieków poło�ona jest na dwóch odr�bnych działkach rozdzielonych rzek� 

Mierz�cka Struga. Na działce bli�szej miasta, nad ww. ciekiem, zlokalizowana jest główna 

przepompownia �cieków surowych, która dostarcza �cieki na teren oczyszczalni. Po 

przeciwnej stronie rzeki na wzniesieniu zlokalizowana jest zasadnicza cz��� oczyszczalni.  

Na terenie oczyszczalni znajduj� si� nast�puj�ce obiekty: 

���� piaskownik pionowy, 

���� dwa zblokowane segmenty oczyszczalni biologicznych typu bioblok WS-400, 

���� stacja dmuchaw, 

���� pompownia technologiczna z punktem zlewnym �cieków dowo�onych, 

���� stacja mechanicznego odwadniania osadu z dwoma zbiornikami osadu i wiat�, 

���� wiata magazynowa, 

���� poletka osadowe – awaryjne, 

���� dwie laguny odciekowe – obecnie nieeksploatowane, 

���� poletko odciekowe piasku, 

���� zbiornik �elbetowy �cieków oczyszczonych – obecnie nieu�ytkowany, 

���� wylot �cieków do rzeki Mierz�cka Struga, 

���� budynek socjalno-techniczny wraz z trafostacj�, 

���� drogi oraz place manewrowe o powierzchni betonowej. 

Tabela 7.4. Informacje o istniej�cych obiektach budowlanych: 

Lp. Nazwa Ilo�� Opis Parametry pojedynczego obiektu 

GŁÓWNA PRZEPOMPOWNIA 	CIEKÓW 

1. 
Główna 
przepompownia 
�cieków 

1 szt. 

Obiekt w postaci budynku 
posadowionego na okr�głej 
studni zapuszczanej, �elbetowej, 
podzielonej �cianami na komory 
technologiczne. Nadbudow� 
studni ponad ziemi� wykonano 
jako murowan�, przykryt� 
dachem �elbetowym, płaskim. 

	rednica wewn�trzna 11,0m 
Gł�boko�� poni�ej terenu 5,1m 
Wysoko�� ponad teren ok. 3,5m 

OCZYSZCZALNIA 	CIEKÓW 

1. Bioblok typu 
WS-400 2 szt. 

Typowe, gotowe urz�dzenie 
o konstrukcji otwartej, 
wielokomorowej skrzyni stalowej, 
ocieplonej, posadowionej na 
�elbetowej płycie 
fundamentowej. 

Długo�� zabudowy ok. 25,80m 
Szeroko�� zabudowy ok. 6,80m 
Wysoko�� ponad terenem 3,80m 
Powierzchnia zabudowy 
175,50m2 
Kubatura 670m3 
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2. Piaskownik 
pionowy  1 szt. 

Gotowe urz�dzenie, pionowy 
walczak stalowy, ocieplony, 
naziemny, posadowiony na 
�elbetowej płycie fundamentowej 

	rednica zbiornika 1,50m 
Wysoko�� ponad terenem 4,50m 

3. 
Poletko 
odciekowe 
piasku 

1 szt. 

Zasiek z typowych elementów 
�elbetowych, cz��ciowo 
zagł�biony w gruncie, 
wypełniony warstwami 
filtracyjnymi 

Długo�� komory 2,15m 
Szeroko�� komory 1,15m 
Wysoko�� podziemna 0,70m 
Wysoko�� nadziemna 0,50m 
Powierzchnia zabudowy ok. 
2,50m2 

4. 
Stacja 
odwadniania 
osadu 

1 szt. 

Budynek o konstrukcji „zale�nej”, 
stalowej: dach ryglowy opiera si� 
na oczepach biobloków, które s� 
równocze�nie �cianami 
bocznymi. Obiekt z lekk� 
obudow� dachu i �cian z płyt 
„obornickich”.  
Budynek składa si� z dwóch 
pomieszcze�: 
Cz��� a: pomieszczenie prasy 
ta�mowej osadu 
Cz��� b: pomieszczenie na 
zasobnik wapna do neutralizacji 
osadu. 
Dach jest wspornikowo 
przewieszony nad wrotami – na 
zadaszenie przyczepy 
odbieraj�cej osad z prasy. 

Długo�� zabudowy 6,50m 
Szeroko�� zabudowy 7,40m 
(odległo�� pomi�dzy bioblokami) 
Wysoko�� kalenicy ponad 
terenem 6,50m 
Powierzchnia zabudowy 48,1m2 
Kubatura 247m3 
 

5. Stacja 
dmuchaw 1 szt. 

Budynek o konstrukcji stalowej i 
lekkiej obudowie z płyt 
„obornickich”.  

Długo�� zabudowy 6,50m 
Szeroko�� zabudowy 2,80m 
Wysoko�� ponad terenem 3,05m 
Całkowita powierzchnia 
zabudowy 18,20m2 
Całkowita kubatura 53,0m3 

6. 

Pompownia 
technologiczna 
z punktem 
zlewnym 
�cieków 
dowo�onych 

1 szt. 

Budynek techniczny, 
dwupoziomowy, z dwoma 
komorami technologicznymi na 
zewn�trz budynku.  

Długo�� ok. 7,0m 
Szeroko�� ok. 4,5m 
Komory technologiczne o 
wymiarze w rzucie 1,5 m x 7,0m 
(pojedyncza: 1,5m x 3,5m) 

7. 

Budynek 
socjalno-
techniczny wraz 
z trafostacj�  

1 szt. 
Budynek parterowy, 
niepodpiwniczony, o dachu 
płaskim dwuspadowym. 

Długo�� budynku ok. 30,5m 
Szeroko�� budynku ok. 12,5m 

8. Wiata 
magazynowa 1 szt. 

Obiekt o konstrukcji stalowej, 
typowa wiata magazynowa klasy 
A-12. 

Długo�� ok. 30,0m 
Szeroko�� ok. 12,2m 

9. 
Poletka 
osadowe 
- awaryjne 

10 szt.  Długo��: ok. 20,8m 
Szeroko�� ł�czna: ok. 66,8m 

10. Laguna na osad 
odwodniony 2 kpl.  Długo��: ok. 30,0m 

Szeroko��: ok. 14,0m 

11. 

Zbiornik 
�elbetowy 
�cieków 
oczyszczonych 
- awaryjny 

1 szt. Zbiornik dwukomorowy, 
ogrodzony barierkami 

Długo��: ok. 25,0m 
Szeroko��: ok. 12,8m 
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12. 

Wylot �cieków 
oczyszczonych 
do rzeki 
Mierz�cka 
Struga 

1 szt.  	rednica ruroci�gu Ø400 

13. Drogi i place 
manewrowe  1 kpl.  Nawierzchnia betonowa 

Dopływ �cieków surowych na oczyszczalni� wspomagaj� 24 przepompownie �cieków, 

poło�one na terenie gminy Dobiegniew. Praca cz��ci przepompowni jest zdalnie 

monitorowana – informacje zbierane w centralnej dyspozytorni znajduj�cej si� w budynku 

socjalno-technicznym na terenie oczyszczalni �cieków.  

Oczyszczalnia �cieków zasilana jest w wod� z wodoci�gu miejskiego, na terenie 

oczyszczalni znajduje si� stacja transformatorowa, z której zasilana jest ona w energi� 

elektryczn�.  

Teren oczyszczalni i przepompowni jest ogrodzony. Wjazd na teren oczyszczalni 

odbywa si� z drogi Dobiegniew - Podlesiec. Teren niezabudowany pokryty jest traw� 

z nasadzeniami drzew i krzewów ozdobnych.  

7.5. Charakterystyka oczyszczalni �cieków 

Oczyszczalnia pracuje według technologii niskoobci��onego osadu czynnego 

z biologicznym usuwaniem zwi�zków w�gla, azotu i fosforu.  

W skład oczyszczalni wchodz� nast�puj�ce obiekty: 

Cz��� mechaniczna: 

� przepompownia główna z pomieszczeniem krat, 

� piaskownik pionowy, 

� poletko odciekowe piasku, 

� pompownia technologiczna z punktem zlewnym �cieków dowo�onych, 

Cz��� biologiczna: 

� dwa segmenty zblokowanej oczyszczalni biologicznej typu Bioblok WS-400. Ka�dy 

segment oczyszczalni bioblok WS-400 składa si� z nast�puj�cych cz��ci: 

- komora beztlenowa, 

- komora denitryfikacji wst�pnej, 

- dwie komory nitryfikacji – napowietrzania I i II, 

- cztery pionowe osadniki wtórne, 

� stacja dmuchaw 

Cz��� osadowa: 

� stacja mechanicznego odwadniania wraz z dwoma zbiornikami osadu i wiatk�, 

� poletka odciekowe osadu, 
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Ruroci�gi technologiczne: 

� ruroci�g dopływowy �cieków surowych Ø500/Ø400 (na terenie głównej 

przepompowni �cieków), 

� ruroci�g tłoczny �cieków surowych Ø250/Ø160, 

� ruroci�g odpływowy �cieków oczyszczonych Ø200 PVC/bet., 

� ruroci�g tłoczny osadu recyrkulowanego DN65 stal, 

� ruroci�g powietrza DN150 stal, 

� ruroci�g tłoczny osadu nadmiernego DN65 stal, 

� ruroci�g spustowy osadu zag�szczonego DN80. 

	cieki dopływaj� kanalizacj� sanitarn� do głównej przepompowni �cieków. Na teren 

oczyszczalni dowo�one s� równie� �cieki ze zbiorników bezodpływowych. Ilo�� �cieków 

surowych dopływaj�cych na oczyszczalni� ulega w ci�gu roku sporym wahaniom. 

Z porównania ilo�ci pobieranej wody z uj�cia miejskiego z ilo�ci� �cieków dopływaj�cych do 

oczyszczalni wynika, �e obecnie ilo�� �cieków trafiaj�cych do oczyszczalni jest �rednio 

o około 30% ni�sza od ilo�ci wody pobieranej z uj�cia. 	wiadczy� to mo�e o du�ych stratach 

wody w sieci wodoci�gowej, jak równie� o złym stanie technicznym niektórych odcinków 

kanalizacji sanitarnej. 

Obecnie na oczyszczalni mo�e by� oczyszczana nast�puj�ca ilo�� �cieków: 

Q�r.d. = 600,0 m3/d 

Qmax.d. = 760,0 m3/d 

Qmaxh = 64,0 m3/h 

Qmh = 49,4 m3/h (miarodajny) 

Ci�g technologiczny oczyszczania �cieków – stan istniej�cy: 

	cieki surowe z terenu aglomeracji Dobiegniew dopływaj� do przepompowni głównej 

(PG) grawitacyjnie, kanalizacj� sanitarn� Ø400/Ø500 mm. W pomieszczeniu krat, 

stanowi�cym cz��� głównej przepompowni �cieków, ze �cieków usuwane s� zgrubne 

zanieczyszczenia, tzw. skratki, zanieczyszczenia wi�ksze ni� �rednica oczek kraty 

mechanicznej. Krata mechaniczna zainstalowana jest w jednym z dwóch kanałów 

w budynku. Drugi ci�g technologiczny wyposa�ono w krat� r�czn�. Skratki usuwane s� 

automatycznie do pojemnika na skratki, a nast�pnie wywo�one okresowo na RIPOK. 

Pozbawione skratek �cieki przepływaj� do komory czerpalnej przepompowni, w której 

zainstalowane s� pompy zatapialne. 	cieki przetłaczane s� na teren oczyszczalni 

ruroci�giem tłocznym Ø160.  

	cieki po dopłyni�ciu na teren oczyszczalni, w pierwszej kolejno�ci trafiaj� 

do piaskownika pionowego (PI), spełniaj�cego jednocze�nie funkcj� komory rozdziału 
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�cieków na dwa segmenty oczyszczalni Bioblok WS-400 (B1 i B2). Do dopływu �cieków 

surowych przed piaskownik wł�czone zostaj� równie� �cieki dowo�one taborem 

asenizacyjnym (automatyczna stacja �cieków dowo�onych) i �cieki technologiczne z komory 

�cieków istniej�cej przepompowni technologicznej (PT). Piasek zatrzymany w piaskowniku 

w postaci pulpy piaskowej, przedmuchany spr��onym powietrzem odprowadzany jest pod 

ci�nieniem hydrostatycznym na poletko odciekowe piasku. Ods�czony piasek usuwany jest 

r�cznie z poletka do pojemnika piasku i okresowo wywo�ony na gminne składowisko 

odpadów komunalnych. Odcieki z poletka kierowane s� do istniej�cej kanalizacji 

technologicznej oczyszczalni i docelowo trafiaj� do przepompowni technologicznej. 

Z piaskownika �cieki odpływaj� do dwóch ci�gów biologicznego oczyszczania – biobloków 

WS-400. Proces oczyszczania biologicznego rozpoczyna si� w komorze beztlenowej (KB), 

do której oprócz �cieków surowych trafia równie� osad czynny recyrkulowany z osadników 

wtórnych (OW). Z komory beztlenowej (KB) mieszanina �cieków i osadu czynnego 

przepływa dalej do komory anoksycznej (denitryfikacji – KD), do której z ko�ca trzeciej 

komory napowietrzania (KNII) recyrkulowane s� �cieki w ilo�ci ok. 200-400%, bogate 

w azotany. Tu w warunkach niedotlenionych (ok. 0,5 mgO2/dm3) zachodzi proces redukcji 

azotu azotanowego do azotu gazowego, który ulatnia si� do atmosfery. Zarówno w komorze 

beztlenowej (KB) jak i anoksycznej (KD) osad czynny jest utrzymywany w zawieszeniu przy 

pomocy mieszadeł (M1-M4). Przepływ �cieków z jednej do drugiej komory odbywa si� 

poprzez zasyfonowany otwór w �cianie działowej. Po przej�ciu przez komor� denitryfikacji 

�cieki kierowane s� do komór nitryfikacji (komora napowietrzania I i komora napowietrzania 

II). Pod wpływem dostarczanego tlenu, mikroorganizmy osadu czynnego utleniaj� zwi�zki 

organiczne zawarte w �ciekach do prostych substancji mineralnych. Napowietrzanie komór 

realizowane jest z dmuchaw (D1-D3) poprzez system napowietrzania 

drobnop�cherzykowego. Wymagany poziom tlenu regulowany jest nastawami tlenomierza 

zainstalowanego w komorze napowietrzania II (KNII) współpracuj�cego z dmuchawami. 

	cieki z du�� zawarto�ci� azotanów recyrkulowane s� do komory denitryfikacji przy pomocy 

zainstalowanych w drugiej komorze pomp zatapialnych. Z komory nitryfikacji II, mieszanina 

�cieków oczyszczony i osadu czynnego przepływa do czterech osadników pionowych (OW). 

Tu nast�puje oddzielenie od �cieków oczyszczonych zawiesiny osadu czynnego. 

Sklarowane �cieki odpływaj� grawitacyjnie do ruroci�gu odpływowego �cieków 

oczyszczonych i nast�pnie wprowadzane s� istniej�cym wylotem �elbetowym do odbiornika 

– rzeki Mierz�cka Struga. Cz��� �cieków oczyszczony kierowana jest do dwóch stalowych 

zbiorników magazynowych (ZSO) zasilaj�cych w wod� pras� ta�mow� w stacji 

mechanicznego odwadniania osadu (SOO).  

Proces oczyszczania �cieków prowadzony jest przy ustalonych poni�ej parametrach 

technologicznych (�ródło: instrukcja eksploatacji): 
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� Wiek osadu:     13,9 d 

� St��enie osadu:    5,0 kg/m3 

� Obci��enie osadu ładunkiem BZT5:   0,08 kg/kg�d  

� Obci��enie komory biol. ładunkiem BZT5: 0,40 kg/m3 

� Przyrost osadu:    0,89 kg/kgBZT5 

� Zapotrzebowanie tlenu:   28,21 kg/h 

� Czas zatrzymania �cieków:    22 h 

Cały proces realizowany jest w sposób automatyczny z wykorzystaniem sond pomiarowych: 

tlenu, redox i przepływomierza.  

Proces odwadniania osadu nadmiernego prowadzony jest na prasie ta�mowej, 

znajduj�cej si� w budynku odwadniania osadu. W celu zwi�kszenia efektywno�ci procesu 

odwadniania, do uwodnionego osadu dawkowany jest flokulant. Nast�pnie osad jest 

zagospodarowywany przy rekultywacji zdegradowanych terenów. Ze wzgl�du na mał� 

wydajno�� prasy ta�mowej, efektywno�� procesu odwadniania osadu nie jest zadowalaj�ca.  

Odbiornikiem oczyszczonych �cieków jest rzeka Mierz�cka Struga. 	cieki s� do niego 

wprowadzane za po�rednictwem ruroci�gu DN400. 

8. Dane ilo�ciowe i jako�ciowe �cieków 

Bilans ilo�ciowo-jako�ciowy został sporz�dzony na podstawie raportów dotycz�cych 

jako�ci i ilo�ci �cieków oraz bada� laboratoryjnych uzyskanych od Inwestora i Eksploatatora 

obiektu. 

Tabela 8.1. Przepływy charakterystyczne dla oczyszczalni �cieków w Dobiegniewie 

Wielko�� Jednostka Warto�� 

Przepustowo�� oczyszczalni (na podst. instrukcji eksploatacji): 

Przepływ dobowy �redni Qd�r m3/d 600,0 

Przepływ dobowy maksymalny Qdmax m3/d 760,0 

Przepływ godzinowy maksymalny Qhmax m3/h 64,0 

Aktualne przepływy (dane rok 2016): 

Przepływ dobowy �redni Qd�r m3/d 333,0 

Przepływ dobowy maksymalny Qdmax m3/d 443,0 

Przepływ dobowy minimalny Qdmin m3/d 253,0 

Projektowane przepływy: 

Przepływ dobowy �redni Qd�r m
3
/d 1 000 

Przepływ dobowy maksymalny Qdmax m
3
/d 1 300 

Przepływ godzinowy maksymalny (pogoda sucha) Qhmax m
3
/h 81,2 

Przepływ godzinowy maksymalny (deszcz) Qhmaxd m
3
/h 135,0 
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Jako�� �cieków surowych do oblicze� technologicznych przyj�to na podstawie raportów 

z bada� laboratoryjnych oraz danych uzyskanych od Inwestora. 

Tabela 8.2. Bilans �cieków dla oczyszczalni �cieków w Dobiegniewie 

Wielko�� Jednostka Warto�� 

St��enia zanieczyszcze� w �ciekach surowych: 

BZT5 gO2/m
3 403,0 

ChZT gO2/m
3 859,0 

Zawiesina ogólna g/m3 258,0 

Nog. gN/m3 87,4 

NNH4 gNH4/m
3 40,2 

Pog. gP/m3 7,0 

Ładunki zanieczyszcze� w �ciekach (dla Qdmax = 1300 m
3
/d): 

BZT5 kgO2/d 523,9 

ChZT kgO2/d 1116,7 

Zawiesina ogólna kg/d 335,4 

Nog. kgN/d 113,6 

NNH4 kgNH4/d 52,3 

Pog. kgP/d 9,1 

Wzrost st��e� zanieczyszcze� w �ciekach surowych z tytułu odcieków: 

Zakładany wzrost st��e� zanieczyszcze� w dopływie do cz��ci biologicznej oczyszczalni w wyniku 
zawracania wód nadosadowych, filtratów lub odcieków 

BZT5 % 15 

ChZT % 10 

Zawiesina ogólna % 10 

Nog. % 15 

NNH4 % 15 

Pog. % 15 

Ładunki zanieczyszcze� w �ciekach surowych z uwzgl�dnieniem odcieków: 

BZT5 kgO2/d 602,5 

ChZT kgO2/d 1228,4 

Zawiesina ogólna kg/d 368,9 

Nog. kgN/d 130,6 

NNH4 kgNH4/d 60,1 

Pog. kgP/d 10,5 

8.1.Równowa�na liczba mieszka�ców 

5792
60

5,3471000
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gdzie:  

RLM – równowa�na liczba mieszka�ców, [Mk] 

Q�rd – dopływ �redniodobowy do oczyszczalni, projektowany, [m3/d] 

BZT5 – biochemiczne zapotrzebowanie na tlen, warto�� �redniodobowa na podstawie bilansów 

oraz wynikaj�ca z materiałów przetargowych, [g/m3] 

60 – warto�� �rednia st��enia BZT5 przypadaj�ca na mieszka�ca i dob�, [g/Mk�d] 

Równowa�na liczba mieszka�ców na podstawie oblicze�: 

RLM = 5 792 Mk 

Równowa�na liczba mieszka�ców okre�lona dla Aglomeracji Dobiegniew, na podstawie 

propozycji planu Aglomeracji Dobiegniew (marzec 2017 r.): 

RLM = 6 128 Mk 

9. Efekty oczyszczania, efekt ekologiczny 

Stopie� oczyszczania �cieków narzucaj� warunki jakie musz� by� spełnione. Warunki te 

szczegółowo okre�laj�: 

� Rozporz�dzenie Ministra 	rodowiska z dnia 18 listopada 2014 r. w sprawie 

warunków, jakie nale�y spełni� przy wprowadzaniu �cieków do wód lub do ziemi, 

oraz w sprawie substancji szczególnie szkodliwych dla �rodowiska wodnego (Dz. U. 

z 2014 r. poz. 1800), 

� Dyrektywa Rady Wspólnot Europejskich z dnia 21 maja 1991 roku dotycz�ca 

oczyszczania �cieków miejskich (91/271/EEC). 

Przyj�ta technologia oczyszczania �cieków gwarantuje, �e w �ciekach oczyszczonych 

wska�niki zanieczyszcze� b�d� ni�sze lub co najwy�ej równe dopuszczalnym. 

Przewiduje si�, �e najwy�sze dopuszczalne warto�ci wska�ników zanieczyszcze� dla 

oczyszczonych �cieków wyniesie: 

BZT5 25 mg O2/dm3 

ChZT 125 mg O2/dm3 

Zawiesina ogólna 35 mg/dm3 
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10. Zestawienie projektowanych parametrów 

technologicznych 

Tabela 10.1. Zestawienie parametrów technologicznych – stan projektowany 

OCZYSZCZANIE MECHANICZNE: 

Pomieszczenie krat - kraty mechaniczne: 

Ilo�� krat szt. 2 

Prze�wit kraty mm 3 

Wymagana przepustowo�� jednej kraty (przy Qd,max, deszcz.) m3/h 135 

Maksymalna przepustowo�� jednej kraty  m3/h 700 

Piaskownik poziomy 

Ilo�� piaskowników szt. 1 

Efektywno�� usuwania piasku dla �rednicy >0,2 mm % 95 

Długo�� piaskownika m 5,5 

Stosunek szeroko�ci do wysoko�ci - 0,8 

OCZYSZCZANIE BIOLOGICZNE: 

Dane wyj�ciowe do oblicze� reaktora biologicznego: 

Zało�ony wiek osadu d 14 

St��enie osadu w reaktorze kg/m3 5 

Zawarto�� tlenu w strefie napowietrzania mgO2/l 2 

Obj�to�ciowy współczynnik transferu tlenu (alfa) - 0,5 

Standardowy stopie� wykorzystania tlenu (SOTE) g/Nm3�m 15 

Gł�boko�� wdmuchiwania powietrza m 3,4 

Stopie� recyrkulacji osadu (w odniesieniu do Q d,max, deszcz.) % 60 

Wyniki:   

Obj�to�� czynna reaktora m3 364 

Obj�to�� czynna poszczególnych komór: 
komora beztlenowa 

komora denitryfikacji 

komora nitryfikacji I 

komora nitryfikacji II 

 

m3 

m3 

m3 

m3 

 
40 

80 

122 

122 

Zapotrzebowanie powietrza maksymalne: 

Jednostkowe zapotrzebowanie na tlen kgO2/kg 1,53 

Wymagana zdolno�� natleniania (OC) kgO2/h 39,5 

Wymagana ilo�� powietrza Nm3/h 823,0 

Gł�boko�� zanurzenia dyfuzorów: m 3,20 

Ilo�� dmuchaw szt. 3 

Wydatek jednej dmuchawy m3/min 4,60 
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Spr�� dmuchaw mbar 450 

Maksymalna wydajno�� dmuchaw (ł�czna) Nm3/h 828,0 

Osadnik wtórny kwadratowy o przepływie poziomym: 

Indeks osadu ml/g 150 

Obci��enie osadnika obj�to�ci� osadu l/m2�h 430 

Wymagany czas zag�szczania osadu w leju h 2 

Liczba osadników szt. 12 

Powierzchnia w planie pojedynczego osadnika m2 6,25 

Obj�to�� czynna pojedynczego osadnika m3 20 

Zag�szczacz osadu nadmiernego – grawitacyjny: 

Liczba zag�szczaczy szt. 1 

	rednica zag�szczacza m 3,50 

Gł�boko�� czynna zag�szczacza m 3,40 

Uwodnienie osadu zag�szczonego % 97 

Pole powierzchni zag�szczacza m2 9,62 

Obj�to�� czynna zag�szczacza m3 32,71 

Odwadniania – mechaniczne: 

Uwodnienie osadu zag�szczonego grawitacyjnie % 97 

Wydajno�� prasy filtracyjnej osadu m3/h 5 

Wydajno�� masowa układu kg s.m.o 190 

Uwodnienie osadu w odpływie % 80 

11. Rozwi�zania projektowe 

W ramach modernizacji i rozbudowy oczyszczalni �cieków wraz z główn� 

przepompowni� �cieków w Dobiegniewie przewiduje si�: 

� remont głównej przepompowni �cieków z wymian� pomp oraz krat mechanicznych 

wraz z prasopłuczk� skratek, 

� przebudow� istniej�cych biobloków WS-400: remont biobloku B1, remont elewacji 

biobloku B2, 

� budow� nowego biobloku B3, 

� wymiana istniej�cego piaskownika pionowego na piaskownik poziomy wraz 

z separatorem płuczk� piasku, 

� budowa zag�szczacza grawitacyjnego osadu, 

� remont stacji odwadniania osadu wraz z wymian� instalacji do odwadniania 

i higienizacji osadów oraz wiaty przyległej do budynku, 

� wymiana punktu zlewnego �cieków dowo�onych, 
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� remont przepompowni technologicznej z wymian� pomp osadu zag�szczonego oraz 

pomp �cieków technologicznych, 

� remont budynku administracyjnego, 

� remont wiaty magazynowej (m.in. wymiana pokrycia dachowego z eternitu) 

z wydzieleniem stanowisk gara�owych, 

� remont pi�ciu poletek osadowych i rozbiórka pi�ciu poletek, 

� demonta� istniej�cej stacji dmuchaw i budowa nowej w innej lokalizacji, 

� monta� przepływomierza �cieków wraz ze studni� przepływomierza na ruroci�gu 

odpływowym �cieków z oczyszczalni, 

� wymiana przepływomierza w komorze dopływowej �cieków, 

� przebudowa systemu zasilania wraz z wyposa�eniem obiektu w zasilanie awaryjne, 

� wykonanie niezb�dnej infrastruktury towarzysz�cej (instalacje i sieci 

mi�dzyobiektowe), 

� przebudowa i rozbudowa systemu AKPiA, systemu wizualizacji procesu 

technologicznego i systemu sterowania procesem technologicznym, 

� remont o�wietlenia zewn�trznego oczyszczalni, ci�gów komunikacyjnych, 

ogrodzenia, itp. 

Po modernizacji i rozbudowie oczyszczalnia �cieków pracowa� b�dzie jako 

mechaniczno-biologiczna. Gospodarka osadowa bazowa� b�dzie na zag�szczaniu osadów 

w jednym zag�szczaczu grawitacyjnym oraz odwadnianiu mechanicznym z wykorzystaniem 

filtracyjnej prasy ta�mowej.  

11.1. Projektowane zagospodarowanie terenu 

W skład oczyszczalni po modernizacji i rozbudowie b�d� wchodzi� nast�puj�ce obiekty: 

� główna przepompownia �cieków wraz z komor� rozpr��n� przed przepompowni�, 

� jeden piaskownik poziomy wraz z separatorem płuczk� piasku, 

� trzy zblokowane segmenty oczyszczalni biologicznej typu Bioblok (dwa istniej�ce 

i jeden nowy), ka�dy segment oczyszczalni składa� si� b�dzie z komory beztlenowej, 

komora denitryfikacji wst�pnej, dwóch komór nitryfikacji I i II, czterech osadników 

wtórnych – pionowych, 

� stacja dmuchaw (nowa) w postaci kontenera, 

� jeden zag�szczacz grawitacyjny osadu, 

� stacja odwadniania osadu z przyległ� wiat�, 

� pompownia technologiczna z punktem zlewnym �cieków dowo�onych, 

� poletka odciekowe osadu – 5 szt., 

� wiata magazynowa z wydzielonymi miejscami gara�owymi (istniej�ca), 
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� waga najazdowa (istniej�ca), 

� zbiornik retencyjny �cieków oczyszczonych (istniej�cy), 

� budynek administracyjny (istniej�cy), 

� wylot �cieków do odbiornika (istniej�cy). 

11.2. Projektowany ci�g technologiczny oczyszczalni �cieków 

	cieki surowe z terenu aglomeracji Dobiegniew b�d� dopływa� na teren głównej 

przepompowni �cieków ob. 1 (PG) kanalizacj� sanitarn� Ø400/Ø500 mm. 	cieki w pierwszej 

kolejno�ci trafi� do komory rozpr��nej ob. 1.1, a dalej �cieki surowe kanałem Ø500 b�d� 

przepływa� do pomieszczenia krat w przepompowni głównej. Tu kanał Ø500 przechodzi 

w kanał otwarty, który nast�pnie rozdziela si� na dwa kanały o szeroko�ci 45 cm ka�dy. W 

kanałach zostan� zamontowane automatyczne kraty ta�mowo-panelowe. Na kratach b�dzie 

zachodził proces cedzenia, który pozwala na usuni�cie ze �cieków zanieczyszcze� 

wi�kszych od wielko�ci szczelin w zainstalowanych urz�dzeniach. Skratki zatrzymane na 

kratach odprowadzane b�d� za pomoc� wspólnego przeno�nika skratek do prasopłuczki 

skratek, a nast�pnie za pomoc� przeno�nika do kontenera. Przed kratami zostan� 

zamontowane zastawki kanałowe z nap�dem elektrycznym, umo�liwiaj�ce odci�cie, 

z poziomu sterowni, jednego lub obu ci�gów w sytuacjach awaryjnych lub w przypadku 

mniejszych przepływów.  

Po kratach �cieki trafi� do komory �cieków surowych, sk�d zostan� przepompowane na 

teren oczyszczalni �cieków. Do tego celu w pomieszczeniu pomp zaprojektowano trzy 

pompy suche pracuj�ce w układzie 2+1 (dwie pompy pracuj�ce równolegle + jedna pompa 

rezerwowa). Sterowanie prac� pomp za pomoc� sondy poziomu zamontowanej w komorze 

�cieków surowych. 	cieki z terenu przepompowni głównej zostan� przetransportowane na 

teren oczyszczalni �cieków istniej�cym ruroci�giem Ø160. Dopływ �cieków na teren 

oczyszczalni �cieków b�dzie opomiarowany, lokalizacja przepływomierza �cieków 

w istniej�cej komorze pomiarowej.  

Na terenie oczyszczalni �cieki b�d� przepływa� do piaskownika poziomego 

zblokowanego z separatorem płuczk� piasku ob. 2 (P). Piasek zatrzymany w piaskowniku 

za pomoc� przeno�nika zostanie przetransportowany do separatora płuczki piasku. Po 

wypłukaniu piasek trafi do kontenera na piasek. Z piaskownika �cieki oczyszczone 

mechanicznie b�d� przepływa� do komory rozdziału, w której zostan� rozdzielone na 

biobloki B1, B2 i B3 ob. 3, stanowi�ce trzy ci�gi biologicznego oczyszczania �cieków. 

Dopływ �cieków do biobloków zostanie opomiarowany za pomoc� przepływomierzy 

elektromagnetycznych, po jednym dla ka�dego ci�gu, umo�liwiaj�cych równie� kontrol� 

równomiernego dopływu �cieków na ka�dy ci�g technologiczny.  
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W bioblokach �cieki b�d� przepływa� kolejno przez komor� beztlenow� (KB), do której 

oprócz �cieków surowych trafia� b�dzie równie� osad czynny recyrkulowany z osadników 

wtórnych (OW). Z komory beztlenowej (KB) mieszanina �cieków i osadu czynnego 

przepływa dalej do komory denitryfikacji (KD). Tu w warunkach niedotlenionych (ok. 0,5 

mgO2/dm3) zachodzi proces redukcji azotu azotanowego do azotu gazowego, który ulatnia 

si� do atmosfery. Do komory denitryfikacji recyrkulowane b�d� tak�e �cieki z komory 

nitryfikacji II (KNII) bogate w azotany. W komorze denitryfikacji oraz w komorze beztlenowej 

osad czynny b�dzie utrzymywany w zawieszeniu przy pomocy mieszadeł 

�rednioobrotowych, po jednym w ka�dej komorze. Po przej�ciu przez komor� denitryfikacji 

�cieki kierowane s� do komór nitryfikacji (komora napowietrzania I i komora napowietrzania 

II). Pod wpływem dostarczanego tlenu, mikroorganizmy osadu czynnego utleniaj� zwi�zki 

organiczne zawarte w �ciekach do prostych substancji mineralnych. Napowietrzanie komór 

realizowane b�dzie poprzez system napowietrzania. Zasilanie rusztów napowietrzaj�cych 

z dmuchaw powietrza walcowych zlokalizowanych w stacji dmuchaw ob. 4 (SD). Sterowanie 

prac� dmuchaw w zale�no�ci od st��enia tlenu mierzonego za pomoc� sondy tlenu 

w komorze nitryfikacji II lub w zale�no�ci od przemiany azotowej mierzonej sond� 

w komorze denitryfikacji. 	cieki z komory nitryfikacji II b�d� recyrkulowane do komory 

denitryfikacji za pomoc� dwóch pomp zatapialnych. Z komory nitryfikacji II, mieszanina 

�cieków oczyszczonych i osadu czynnego przepływa� b�dzie do czterech osadników 

pionowych (OW), w których nast�powa� b�dzie oddzielenie od �cieków oczyszczonych 

zawiesiny osadu czynnego. Sklarowane �cieki b�d� odpływa� grawitacyjnie ruroci�giem 

odpływowym �cieków oczyszczonych, a nast�pnie wprowadzone zostan� istniej�cym 

wylotem �elbetowym do odbiornika – rzeki Mierz�cka Struga.  

Osad z osadnika wtórnego b�dzie recyrkulowany do komory beztlenowej lub w postaci 

osadu nadmiernego b�dzie transportowany do grawitacyjnego zag�szczacza osadu ob. 5 

(ZG). Osad zag�szczony w zag�szczaczu b�dzie przepływał do stacji odwadniania osadu 

ob. 6 (SOO) w celu odwodnienia mechanicznego. Proces odwadniania osadu nadmiernego 

prowadzony b�dzie na prasie ta�mowej z zag�szczaczem ta�mowym. W celu zwi�kszenia 

efektywno�ci procesu odwadniania, do uwodnionego osadu dawkowany b�dzie flokulant. 

Odwodniony osad b�dzie higienizowany za pomoc� wapna w mieszarce osadu z wapnem. 

Nast�pnie odwodniony i shigienizowany osad za pomoc� przeno�nika osadu b�dzie 

transportowany na przyczep� pod wiat� i wywo�ony do rolniczego wykorzystania. Układ 

b�dzie tak�e umo�liwiał w sytuacjach awaryjnych odprowadzenie osadu z zag�szczacza 

osadu przez pompowni� technologiczn� na poletka odciekowe osadu ob. 10 (PO). 

Odcieki z piaskownika, stacji odwadniania osadu oraz woda nadosadowa 

z zag�szczacza b�d� przepływa� grawitacyjnie do komory �cieków technologicznych 

pompowni technologicznej ob. 8 (PT) i razem ze �ciekami ze stacji zlewczej ob. 9 (PZ) - 
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dowo�onymi na teren oczyszczalni �cieków oraz �ciekami z kanalizacji wewn�trznej 

oczyszczalni b�d� przepompowywane na pocz�tek układu oczyszczania �cieków - do 

komory pomiarowej �cieków. 

12. Obiekty istniej�ce podlegaj�ce modernizacji 

12.1. Główna przepompownia �cieków ob. nr 1 

W ramach zadania przewidziano wymian� urz�dze� zlokalizowanych w pomieszczeniu 

krat oraz pomieszczeniu pomp oraz remont cz��ci budowlanej obiektu. 

Zakres prac w głównej przepompowni �cieków w bran�y technologicznej: 

� demonta� istniej�cych zastawek kanałowych, 

� demonta� istniej�cych krat mechanicznych, 

� demonta� przeno�nika skratek, 

� demonta� pomp zatapialnych w komorze �cieków wraz z orurowaniem i armatur�, 

� demonta� pomp suchych w pomieszczeniu pomp, 

� demonta� ruroci�gów ssawnych i tłocznych w pomieszczeniu pomp wraz z armatur�, 

� demonta� pompy odwodnieniowej w pomieszczeniu pomp wraz z orurowaniem 

i armatur�, 

� monta� dwóch automatycznych krat ta�mowo-panelowych w istniej�cych kanałach 

otwartych, 

� monta� przeno�nika skratek do transportu skratek spod dwóch krat do prasopłuczki, 

� monta� prasopłuczki skratek, 

� monta� dwóch zastawek kanałowych z nap�dem elektrycznym, 

� monta� sondy hydrostatycznej do pomiaru poziomu �cieków w komorze �cieków 

surowych, 

� monta� sondy do pomiaru pH w komorze �cieków surowych, 

� monta� trzech pomp suchych �cieków surowych w pomieszczeniu pomp, 

� wykonanie ruroci�gów ssawnych i tłocznych pomp �cieków surowych wraz 

z armatur�, 

� wykonanie ruroci�gu zbiorczego �cieków surowych i wł�czenie go do istniej�cego 

ruroci�gu transportuj�cego �cieki na teren oczyszczalni �cieków, 

� monta� pompy odwodnieniowej w pomieszczeniu pomp wraz z orurowaniem 

i armatur�. 

W ramach zadania nie przewiduje si� wymiany ruroci�gów ssawnych znajduj�cych si� 

w komorze �cieków surowych, nowoprojektowane ruroci�gi zostan� poł�czone kołnierzowo 

z istniej�cymi.  
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Wszystkie zdemontowane urz�dzenia wraz z wyposa�eniem nale�y protokolarnie 

przekaza� Zamawiaj�cemu. 

12.1.1. Pomieszczenie krat 

Mechaniczne oczyszczanie �cieków surowych dopływaj�cych do głównej pompowni 

�cieków b�dzie odbywa� si� na dwóch kratach mechanicznych typu ta�mowo-panelowego. 

Kraty zostan� zamontowane w istniej�cych kanałach technologicznych w pomieszczeniu 

krat. Dobrano kraty o nast�puj�cych parametrach: 

� typ krata ta�mowo-panelowa z panelem filtracyjnym wykonanym z tworzywa 

sztucznego ABS, 

� przepływ max: 700 m3/h, 

� szeroko�� kanału: 450 mm, 

� gł�boko�� kanału: 900 mm, 

� prze�wit: 3 mm, 

� k�t kraty: 70º, 

� krata czyszczona za pomoc� obrotowej szczotki oraz układu samooczyszczania si� 

paneli filtracyjnych realizowanych za pomoc� systemu mijania si� paneli, 

� krata wyposa�ona w układ dennego czyszczenia paneli za pomoc� szczotki na stałe 

zabudowanej w dolnej cz��ci kraty, 

� czujniki poziomu �cieków przed i za krat�, 

� sterowanie od poziomu �cieków przed krat� oraz od ró�nicy poziomów przed i za 

krat�, 

� wysoko�� kraty ponad teren dostosowana do układu transportowego i odbioru 

skratek, 

� nap�d kraty: 230/400 V, 50 Hz, N = 0,55 kW, 

� nap�d zgarniaka: 230/400 V ,50 Hz, N = 0,25 kW, 

� nap�d chwytaka: 230/400 V, 50 Hz, N= 0,25 kW. 

Skratki zatrzymane na kratach b�d� transportowane za pomoc� jednego przeno�nika do 

prasopłuczki skratek. Parametry przeno�nika skratek: 

� ilo��: 1 szt., 

� typ: spiralny bezwałowy, 

� przepustowo�� przeno�nika: ok. 3 m3/h, 

� długo�� przeno�nika: ok. 3300 mm, 

� koryto rynny w kształcie litery U, 

� k�t instalacji: do 0º,  

� odcieki pod ka�d� zrzutni� z odprowadzeniem do kanału, 
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� łatwo demontowane pokrywy, 

� wykładzina z tworzywa sztucznego – odporna na �cieranie, 

� lej oraz k�towniki wykonane ze stali nierdzewnej AISI304, 

� koryto i przykrywa wykonane ze stali nierdzewnej AISI304, 

� spirala A215 wykonana ze stali specjalnej odpornej na �cieranie, 

� nap�d: ilo�� obrotów 18 obr./min., 

� moc silnika: N=0,5 kW,  

� zasilanie: 400 V 50 Hz 9,0 A, 

� klasa ochrony IP 55. 

W prasopłuczce, skratki zostan� wypłukane z cz��ci organicznych, a nast�pnie za pomoc� 

przeno�nika wyniesione do kontenera na skratki. Parametry techniczne prasopłuczki 

skratek: 

� ilo��: 1 szt., 

� długo�� cz��ci roboczej: min 1200 mm, 

� k�t instalacji dostosowany do wyrzutu z kraty ta�mowo – panelowej, 

� przepustowo��: 1 m3/h, 

� długo�� strefy odciekowej min. 1700 mm – strefa wyposa�ona w wann� ociekow� 

zabudowan� pod urz�dzeniem na całej długo�ci strefy, 

� przewody odciekowe 2x DN110, 

� komora płucz�ca min 900 mm wyposa�ona w b�ben perforowany na całej długo�ci 

komory, 

� koryto rynny w kształcie litery U o grubo�ci 3 mm, 

� wszystkie elementy maj�ce kontakt z medium transportowanym wykonane z stali 

kwasoodpornej AISI316 (obudowa, pokrywy, lej zrzutowy, komora płucz�ca, listwy 

płucz�ce, dysze) prócz spirali wykonanej ze stali specjalnej poddanej hartowaniu, 

� pokrywa rynny ze stali kwasoodpornej o grubo�ci 2 mm, 

� sucha masa skratek 40-60%, 

� redukcja obj�to�ci od 40 do 70% (w zale�no�ci od ilo�ci cz��ci stałych w skratkach), 

� nap�d motoreduktor ilo�� obrotów – 24 obr/min, moc silnika 2,2 kW, zasilanie 400V 

2,75 A. 

� wymagane ci�nienie wody do płukania – min. 4 bar, 

� zapotrzebowanie na wod� max. 3 l/s przy ci�nieniu 4 bar, przył�cze ¾”. 

Urz�dzenia mechanicznego oczyszczania �cieków b�d� sterowane za pomoc� wspólnej 

szafki sterowniczej dostarczanej w komplecie z urz�dzeniami. Monta� urz�dze� jest po 

stronie dostawcy urz�dze�. 
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Po wypłukaniu skratki z prasopłuczki kierowane b�d� za pomoc� przeno�nika 

bezpo�rednio do kontenera zlokalizowanego na antresoli, sk�d zostan� odebrane przez 

odpowiednie słu�by. W wyniku zastosowania prasopłuczki nast�pi wypłukiwanie cz��ci 

organicznych i sprasowanie pozostałej materii, dzi�ki czemu nast�pi znaczna redukcja masy 

skratek (ok. 40-70%), stopie� odwodnienia skratek: 40-60% sm (kod odpadu: 19 08 01). 

Podczas eksploatacji nale�y kontrolowa� stopie� napełnienia kontenera ze skratkami. 

W kanałach, bezpo�rednio przed kratami zostan� zamontowane zastawki kanałowe 

szczelne z nap�dem elektrycznym on/off, umo�liwiaj�ce odci�cie jednego ci�gu 

oczyszczania. Parametry projektowanych zastawek: 

� ilo��: 2 szt., 

� szeroko�� kanału: 450 mm, 

� szeroko�� zastawki: 550 mm, 

� wysoko�� zawieradła: 900 mm, 

� wysoko�� ramy zastawki: 2000 mm, 

� nap�d: pod nap�d elektryczny, 

� wykonanie materiałowe: 

o rama, zawieradło: stal kwasoodporna AISI 304, 

o �ruba trapezowa: stal kwasoodporna AISI 304, 

o uszczelnienie: EPDM 3-stronnie. 

W miejscu monta�u zastawki nale�y poszerzy� kanał na całej gł�boko�ci do szeroko�ci 

55 cm. Zastawka b�dzie sterowana za pomoc� nap�du elektrycznego, szczegóły według 

projektu bran�y elektrycznej i AKPiA. Monta� zastawki wykona� zgodnie z wytycznymi 

producenta urz�dzenia. 

Istniej�ce kanały technologiczne przykry� krat� pomostow� zgodnie z projektem 

architektonicznym. 

12.1.2. Pomieszczenie pomp 

W ramach zadania zostan� zdemontowane pompy zatapialne znajduj�ce si� w komorze 

�cieków surowych oraz nieeksploatowane pompy suche wraz z orurowaniem i armatur�. 

Ruroci�gi ss�ce pomp suchych znajduj�ce si� w komorze �cieków surowych pozostawi�. 

W pomieszczeniu pomp, na istniej�cych fundamentach posadowi� trzy pompy suche, 

przeznaczone do przetłaczania �cieków surowych z komory �cieków na teren oczyszczalni 

�cieków. Pompy b�d� pracowa� w układzie 2+1 (dwie pompy pracuj�ce + 1 pompa 

rezerwowa). 

Parametry techniczne pomp: 

� ilo��: 3 szt. 
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� typ: pompy wirowe od�rodkowe monoblokowe, zatapialne do instalacji stacjonarnej 

suchej poziomej, 

� wydajno�� pojedynczej pompy: 41,7 m3/h przy H=31,5 mH2O, 

� wydatek dwóch współpracuj�cych równolegle pomp Qmin= 81,1 m3/h przy H=29,8m, 

ci�gła charakterystyka hydrauliczna pompy w zakresie od Q= 0 m3/h do 

Qmin=130 m3/h, 

� minimalna sprawno�� hydrauliczna w punkcie najwy�szej sprawno�ci pompy min. 

50%, 

� maksymalna moc znamionowa silnika elektrycznego pompy: P2=13,5 kW,  

� maksymalna moc znamionowa silnika elektrycznego maksymalny pobór mocy na 

wale pompy P2 w punkcie pracy dla dwóch pomp przy pracy równoległej: P2=17 kW,  

� maksymalna pr�dko�� obrotowa silnika pompy: 2950 obr/min, 

� silnik przystosowany do współpracy z przemiennikiem cz�stotliwo�ci, 

� pompa wyposa�ona w kabel ekranowany L=10 m, 

� masa pompy do 280 kg, 

� pompy wyposa�one w wirniki otwarte lub półotwarte symetryczne, 

samooczyszczaj�ce si�, współpracuj�ce z dyfuzorem wlotowym wyposa�onym 

w szereg (nieobrotowych) elementów tn�co-rozszarpuj�cych cz��ci włókniste 

i gabarytowe (nie dopuszcza si� obrotowych no�y tn�cych), współpracuj�cych 

z wy�łobieniami spiralnymi wspomagaj�cymi samooczyszczanie cz��ci 

hydraulicznej, 

� wirnik oraz dyfuzor wlotowy pomp wykonany z utwardzonego �eliwa 

wysokochromowego, z min. 25% chromu, powierzchnia robocza wirnika utwardzona 

do min. 60 HRC, 

� obudowa silnika oraz korpus hydrauliczny pompy wykonane z �eliwa klasy min. 

GG25, 

� wał pompy pomi�dzy silnikiem, a kanałem przepływowym pompy uszczelniony za 

pomoc�, wysokiej jako�ci podwójnego uszczelnienia mechanicznego pakietowego 

z pier�cieniami uszczelnienia zewn�trznego wykonanymi z materiału o odporno�ci 

antykorozyjnej na �cieki nie gorszej ni� w�glik wolframu i g�sto�ci materiału nie 

ni�szej ni� 14g/cm3, pracuj�cymi niezale�nie od kierunku obrotów, 

� silnik pompy wykonany ze stopniem ochrony IP 68, z klas� izolacji silnika H(180ºC), 

rodzajem pracy S1, do zasilania pr�dem zmiennym 3-fazowym, 400 V, 50 Hz, 

przystosowany do współpracy z przemiennikiem cz�stotliwo�ci, umo�liwiaj�cy 30 

uruchomie� na godzin�, 
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� pompy wyposa�one w komor� inspekcyjn�/buforow� nie wypełnion� olejem, 

zlokalizowan� pomi�dzy cz��ci� hydrauliczn� pompy, a silnikiem, w której 

zamontowany zostanie czujnik przecieku,  

� pompa wyposa�ona w płaszcz chłodz�cy o zamkni�tym obiegu wypełnionym 

niegro�nym dla �rodowiska glikolem, nie dopuszcza si�, aby czynnikiem chłodz�cym 

było pompowane medium, 

� silnik pompy posiada wbudowane w uzwojenia stojana czujniki termiczne 

odł�czaj�ce pomp� od zasilania w przypadku przeci��enia silnika, czujniki termiczne 

winny działa� w temperaturze od 140ºC. 

Pompy posadowi� na istniej�cych fundamentach w pomieszczeniu pomp, które nale�y 

wyrówna� do wysoko�ci ~50 cm tak, aby umo�liwi� poł�czenie projektowanych kró�ców 

ss�cych z istniej�cymi ruroci�gami w komorze �cieków surowych.  

Istniej�ce ruroci�gi w komorze �cieków surowych maj� �rednice DN300, projektowane 

kró�ce ss�ce pomp maj� �rednice DN100. W zwi�zku z tym, na ruroci�gu ss�cym nale�y 

zamontowa� zw��ki niesymetryczne. Pierwsz� DN300/DN200, nast�pnie na ruroci�gu 

DN200 nale�y zmontowa� zasuw� no�ow� mi�dzykołnierzow� z nap�dem elektrycznym, za 

zasuw� zamontowa� zw��k� DN200/DN100.  

Bezpo�rednio za pompami na ruroci�gu tłocznym nale�y zamontowa� manometr z kurkiem 

odcinaj�cym do optycznej kontroli pracy pomp. Na ruroci�gach tłocznych zamontowa� 

zawór zwrotny klapowy i zasuw� no�ow� mi�dzykołnierzow� DN100. Dla zasuwy, ze 

wzgl�du na wysoko�� monta�u, przewidzie� ła�cuch umo�liwiaj�cego jej obsług�. Ruroci�gi 

tłoczne zaprojektowano ze stali kwasoodpornej gat. 0H18N9 o �rednicy DN100 (114,3x3,0). 

Ruroci�gi tłoczne pomp b�d� si� ł�czy� w jeden ruroci�g zbiorczy o �rednicy DN150 

(168,3x3,0). Ruroci�g zbiorczy na wyj�ciu z pompowni poł�czy� za pomoc� kołnierza 

z istniej�cym ruroci�giem Ø160. Dokładn� rz�dn� wł�czenia zweryfikowa� na budowie. 

Mocowanie ruroci�gu do przegród nale�y wykona� za pomoc� mocowa� systemowych dla 

rur stalowych DN150. 

Praca pomp b�dzie sterowana za pomoc� sondy poziomu umieszczonej w komorze �cieków 

surowych, zaprojektowano radarow� sond� o parametrach: 

� ilo��: 1 szt., 

� typ: metoda radarowa (mikrofalowa), 

� dokładno��: ±2 mm, 

� wyj�cie: 4..20 mA HART, 

� cz�stotliwo�� pracy: 26 GHz, 

� zakres pomiarowy: 10 m, 

� czas odpowiedzi t90 < 3 s, 

� temperatura pracy: od -40°C do +80°C, 
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� praca w ci�nieniu: od -1 do 3 bar, 

� stopie� ochrony: IP66/68 (NEMA4x/6P), 

� materiał czujnika i korpusu: PVDF, 

� funkcja 32-punktowej linearyzacji (przeliczenie poziom na przepływ lub poziom na 

obj�to��). 

Szczegóły dotycz�ce sterowania prac� pomp w projekcie bran�y elektrycznej i AKPiA. 

W pomieszczeniu pomp nale�y zdemontowa� istniej�c� pomp� odwodnieniow� wraz 

z orurowaniem i armatur�, a w jej miejsce posadowi� now� o podobnych parametrach. 

Parametry pompy odwodnieniowej: 

� ilo��: 1 szt. 

� typ: pompy wirowe od�rodkowe monoblokowe, zatapialne do instalacji stacjonarnej 

suchej poziomej, 

� wydajno��: 20 m3/h przy H=7,0 mH2O, 

� maksymalna moc znamionowa silnika elektrycznego pompy: P2=1,5 kW. 

Pomp� posadowi� na istniej�cym fundamencie, ruroci�g ssawny o �rednicy DN80 

(88,9x3,0) nale�y sprowadzi� do istniej�cego kanału odwodnieniowego. Ruroci�g tłoczny 

DN80 (88,9x3,0) wprowadzi� do komory �cieków surowych na wysoko�ci 2,45 m. Przej�cie 

przez przegrod� wykona� jako szczelne. Na ruroci�gu tłocznym zabudowa� zawór zwrotny 

i zasuw� no�ow� mi�dzykołnierzow� DN80. Za pomp� umie�ci� manometr z kurkiem 

odcinaj�cym.  

Wszystkie ruroci�gi w pomieszczeniu pomp wykona� ze stali kwasoodpornej gat. 0H18N9. 

Na terenie głównej przepompowni �cieków znajduje si� komora rozpr��na, do której 

wpływaj� �cieki z sieci kanalizacyjnej z aglomeracji przed pomieszczeniem krat. Komora ma 

kształt otwartego �elbetowego zbiornika o wymiarach w rzucie 2,60 x 2,50 m. W ramach 

zadania komor� nale�y w cało�ci oczy�ci�, odkryte fragmenty zbrojenia zabezpieczy� 

antykorozyjnie, a nast�pnie uzupełni� ubytki betonu i wygładzi� systemow� mas� 

uszczelniaj�c� odporn� na warunki atmosferyczne oraz �r�ce działanie cieczy, szczegóły 

według projektu bran�y architektonicznej. Komor� nale�y w cało�ci przekry� krat� stalow� 

zabezpieczon� antykorozyjnie, w przekryciu zainstalowa� podnoszona krat� umo�liwiaj�c� 

dost�p do komory. W komorze, na ruroci�gu transportuj�cym �cieki z kanalizacji 

zainstalowana jest zasuwa odcinaj�ca z nap�dem r�cznym, któr� nale�y wymieni� na now� 

o �rednicy DN500, monta� za pomoc� kołnierzy. 

12.1.3. Instalacje sanitarne 

Zakres prac w głównej przepompowni �cieków w bran�y sanitarnej: 



Modernizacja (rozbudowa) oczyszczalni �cieków wraz z główn� przepompowni� �cieków w Dobiegniewie str. 33 

 

� wymiana istniej�cej wentylacji w całym obiekcie na now�, spełniaj�c� obowi�zuj�ce 

wymagania, 

� monta� grzejników elektrycznych w pomieszczeniu pomp, 

� doprowadzenie wody wodoci�gowej do projektowanej prasopłuczki skratek i monta� 

pompy do podnoszenia ci�nienia. 

a. Instalacja wentylacji 

W celu utrzymania czysto�ci powietrza poni�ej granic najwy�szych dopuszczalnych 

norm st��enia substancji szkodliwych dla zdrowia w czasie przebywania w nim ludzi 

w pomieszczeniu krat zaprojektowano now� wentylacj� grawitacyjn� oraz mechaniczn�. 

Istniej�ce kanały wentylacyjne nale�y w cało�ci zdemontowa�, a pozostałe otwory 

w przegrodach pionowych zalepi�. 

Dla pomieszczenia krat przyj�to krotno�� wymian rz�du n = 3 w/h, co daje strumie� 

powietrza równy V = 700 m3/h. Według obowi�zuj�cych wymaga� dla hali krat wentylacja 

grawitacyjna powinna zapewnia� 30% nawiewu powietrza dołem oraz 70% nawiewu 

powietrza gór�. Wentylacja grawitacyjna wywiewna powinna zapewnia� 50% wywiewu 

powietrza gór� i 50% dołem. Wentylacja mechaniczna wywiewna powinna zapewnia� 

wywiew 30% powietrza spod stropu oraz 70% znad posadzki.  

Na wentylacj� grawitacyjn� nawiewn� w pomieszczeniu krat b�d� składa� si� cztery 

kratki wentylacyjne nawiewne montowane w �cianie zewn�trznej. Trzy kratki umie�ci� pod 

stropem, powierzchnia efektywna pojedynczej kratki powinna wynosi� Aeff=0,042 m2, 

przyj�to wymiar kratek równy 200x500 mm. Jedn� kratk� nawiewn� zamontowa� w �cianie 

zewn�trznej pod oknem, powierzchnia efektywna kratki powinna wynosi� Aeff= 0,06 m2, 

przyj�to kratk� o wymiarach: 300x500 mm. Kratk� poł�czy� za pomoc� przej�cia kwadrat-

koło z kanałem wentylacyjnym Ø250 sprowadzonym 15 cm nad posadzk�. Na kanale nale�y 

zamontowa� kratk� nawiewn� o wymiarach 200x500 mm, a koniec kanału za�lepi�. 

Na wentylacj� wywiewn� grawitacyjn� składa� si� b�d� dwa wywietrzaki dachowe 

o �rednicy Ø315. Monta� wywietrzaków w miejscu istniej�cych wentylatorów dachowych 

przewidzianych do demonta�u. Aby zapewni� 50% powietrza wywiewanego dołem jeden 

wywietrzak poł�czy� z kanałem wentylacyjnym Ø315 wykonanym z PVC, sprowadzonym do 

poziomu 15 cm nad posadzk�, kanał zako�czy� kratk� wyci�gow� Ø315. 

Na potrzeby wentylacji mechanicznej w pomieszczeniu krat zaprojektowano wentylator 

dachowy wywiewny o parametrach: 

� wydajno��: V=700 m3/h, 

� spr��: p = 300 Pa, 

� N=0,25 kW,  

� �rednica Ø200, 
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� wyk. kompozyt kwasoodporny, 

� posadowienie na podstawie dachowej Ø200 typ B/I. 

Wentylator poł�czy� z kanałem wentylacyjnym Ø315 sprowadzonym do poziomu 15 cm nad 

posadzk�. Na kanale zamontowa� dwie kratki wentylacyjne: jedn� na zako�czeniu kanału - 

kratka o �rednicy Ø350 wraz z dyfuzorem Ø315/Ø350, drug� na wysoko�ci 30 cm pod 

stropem – kratka o �rednicy Ø250.  

Układ wentylacji mechanicznej zostanie poł�czony z instalacj� detekcji gazów – metan 

i siarkowodór. Pomieszczenie krat nale�y zabezpieczy� detektorem metanu – instalacja pod 

sufitem oraz detektorem siarkowodoru – instalacja na wysoko�ci twarzy pracuj�cego 

człowieka. Detektory podł�czy� do modułu alarmowego, steruj�cego wentylatorem 

wyci�gowym dachowym oraz dwoma sygnalizatorami optyczno-akustycznymi, wewn�trznym 

i zewn�trznym. Szczegóły sterowania według projektu bran�y elektrycznej i AKPiA. 

Na potrzeby wentylowania komory �cieków surowych zaprojektowano wywietrzak 

zintegrowany o konstrukcji kombinowanej, polegaj�cej na poł�czeniu wentylacji 

mechanicznej z wentylacj� grawitacyjn�. Rozwi�zanie to pozwala na zapewnienie ci�głej 

wentylacji grawitacyjnej oraz mo�liwo�� jej zintensyfikowania podczas pracy wentylatora.  

Parametry przyj�tego wywietrzaka zintegrowanego: 

� wydajno��: V=700 m3/h, 

� spr��: p = 180 Pa, 

� N=0,12kW,  

� �rednica Ø160/Ø315, 

� wyk. kompozyt kwasoodporny, 

� posadowienie na podstawie dachowej Ø315 typ B/I. 

Wywietrzak nale�y posadowi� w miejscu istniej�cego wentylatora, przewidzianego do 

likwidacji. Wywietrzak poł�czy� z kanałem wentylacyjnym z PVC o �rednicy Ø315 

sprowadzonym do komory �cieków surowych przez istniej�cy otwór w posadzce 

pomieszczenia krat, przej�cie wykona� jako szczelne. 

Na potrzeby wentylowania pomieszczenia pomp nale�y wymieni� istniej�cy wywietrzak na 

nowy o �rednicy Ø250. Posadowienie w miejscu istniej�cego, na podstawie dachowej typ 

B/I. Wywietrzak poł�czy� z kanałem wentylacyjnym z PVC o �rednicy Ø250 sprowadzonym 

do pomieszczenia pomp, kanał zako�czy� pod stropem kratk� wyci�gow� Ø250. 

Wykonanie materiałowe 

Kratki wentylacyjne nawiewne powinny by� wykonane z profili aluminiowych lub blachy 

stalowej ocynkowanej. Mocowane za pomoc� widocznych wkr�tów (standardowo) lub 

krytego mocowania.  
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Kratki wyci�gowe wykonane powinny by� z profili z blachy stalowej ocynkowanej. 

Mocowane za pomoc� widocznych wkr�tów (standardowo) lub krytego mocowania. 

Wywietrzaki dachowe oraz wywietrzak zintegrowany powinny by� wykonane z kompozytu 

kwasoodpornego.  

Wentylator dachowy powinien by� wykonany z tworzywa antyelektrostatycznego (PE EL), 

z mo�liwo�ci� przetłaczania czynnika o maksymalnej temperaturze +40ºC. Wyposa�ony 

w silnik elektryczny trójfazowy przeciwwybuchowy budowy wzmocnionej II 2 G EExe T3 – 

T4 przystosowanych do pracy ci�głej o stopniu ochrony IP 56 i klasy izolacji F. Wentylator 

zaprojektowany i wykonany zgodnie Dyrektyw� 94/9/WE ATEX (Rozporz�dzenie MG z dnia 

22.12.2005 r. Dz. U. nr 263 poz. 2203) oraz odpowiednimi normami zharmonizowanymi pod 

k�tem zintegrowanego bezpiecze�stwa przeciwwybuchowego.  

Kanały wentylacyjne wykona� z PVC. Mocowanie kanałów do przegród za pomoc� obejm 

do rur PVC. 

 Dokładna lokalizacja elementów instalacji wentylacyjnej została pokazana w cz��ci 

rysunkowej opracowania. 

b. Instalacja ogrzewania 

W pomieszczeniu krat przewiduje si� monta� konwektorowych grzejników elektrycznych 

�ciennych o mocy 2000 W ka�dy. Dobrana moc grzejników ma zapewnia� utrzymanie 

temperatury rz�du +5ºC, w warunkach zimowych. Zamontowane grzejniki powinny 

charakteryzowa� si� nast�puj�cymi parametrami: 

� ilo��: 2 szt. 

� grzejniki elektryczne przeznaczone do stosowania w obiektach przemysłowych, 

� grzejniki wykonane ze stali nierdzewnej 1.4512, 

� zabudowany termostat o zakresie nastaw od +5 do +30ºC oraz dławic� 

do wprowadzenia przewodu zasilaj�cego, 

� grzejniki powinny by� zamocowane na stałe do przegród lub podło�a, 

� napi�cie znamionowe: 230 V AC, 

� moc: do 2000 W, 

� stopie� ochrony: IP66. 

Lokalizacja grzejników w cz��ci rysunkowej opracowania. 

c. Instalacja wody wodoci�gowej 

W pomieszczeniu krat nale�y doprowadzi� wod� wodoci�gow� do prasopłuczki skratek. 

Zapotrzebowanie na wod� urz�dzenia wynosi max. 3 l/s przy ci�nieniu 4 bar, przył�cze ¾”. 

W celu zapewnienia odpowiedniego ci�nienia dla potrzeb prasopłuczki skratek 

zaprojektowano pomp� do podnoszenia ci�nienia o parametrach: 
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• ilo��: 1 szt., 

• od�rodkowa pompa wielostopniowa, 

• medium: woda wodoci�gowa, 

• instalacja stacjonarna, sucha z silnikiem w ustawieniu poziomym, 

• wykonanie: stal AISI304, 

• króciec ssawny gwintowany: Rp 11/2, 

• króciec tłoczny gwintowany: Rp 1 1/4, 

• wirnik zamkni�ty wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304, 

• silnik elektryczny: P2=1,1 kW, 2-biegunowy, IP55, 3~/400V/50Hz, rozruch 

bezpo�redni, klasa izolacji F, pr�d nominalny: 2,39 A, 

• uszczelnienie mechaniczne z pier�cieniami ceramika, elastomery E-EPDM, inne 

cz��ci wykonane ze stali nierdzewnej AISI 316. 

Lokalizacja pompy pod antresol�. Wod� wodoci�gow� do pompy podnoszenia ci�nienia 

doprowadzi� z istniej�cej instalacji wody wodoci�gowej ruroci�giem PE100 Ø40, poł�czenie 

z pomp� za pomoc� kształtek gwintowanych. Na ruroci�gu ssawnym zabudowa� zawór 

antyska�eniowy typ BA gwintowany 1 1/4” oraz zawór odcinaj�cy kulowy 1 1/4”. Ruroci�g 

tłoczny pompy PE100 Ø40 prowadzi� pod antresol� oraz wzdłu� przeno�nika skratek 

i doprowadzi� do prasopłuczki skratek, przył�cze ¾”. Dokładn� lokalizacj� przył�cza 

zweryfikowa� na budowie. Na ruroci�gu przed wł�czeniem do praso płuczki zabudowa� 

zawór zwrotny 1 ¼” i zawór odcinaj�cy 1 ¼”. 

Instalacj� wodoci�gow� wykona� z rur PE do instalacji wewn�trznych wody wodoci�gowej. 

Szczegóły prowadzenia w cz��ci rysunkowej opracowania.  

Po uło�eniu ruroci�gów nale�y je przepłuka� oraz wykona� prób� szczelno�ci przewodu 

wodoci�gowego zgodnie z PN-EN 805:2002. Prób� wykonywa� przed zakryciem przej�� 

przez �ciany przy temperaturze powietrza wewn�trz budynku powy�ej 5°C. Wszystkie 

zawory na badanym odcinku pozostawi� otwarte. Przed prób� odpowietrzy� ruroci�g w 

najwy�szym punkcie. Napełnia� ruroci�g powoli z najni�szego punktu, aby umo�liwi� 

usuni�cie powietrza. Po napełnieniu utrzymywa� ci�nienie robocze przez 12 godzin. 

Podwy�sza� ci�nienie do ci�nienia próbnego Pp = 1,5*Pr. Utrzymywa� ci�nienie próbne 

przez 30 minut obserwuj�c na manometrze czy nie spada jego warto�� oraz obserwowa� 

przewód i zł�cza. Przewód uwa�a si� za szczelny, gdy po 30 minutach próby manometr nie 

wyka�e spadku ci�nienia. Je�eli na manometrze zaobserwowano spadek ci�nienia, nale�y 

zlokalizowa� i usun�� nieszczelno�� oraz powtórzy� prób� szczelno�ci. 
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12.2. Budynek odwadniania osadu ob. 6 

Obecnie w budynku odwadniania osadu znajduje si� instalacja do zag�szczania 

i mechanicznego odwadniania osadu nadmiernego. Ze wzgl�du na zbyt mał� wydajno�� 

istniej�cego układu efektywno�� procesu nie jest zadowalaj�ca, dlatego w ramach 

planowanych prac wszystkie istniej�ce urz�dzenia w budynku zostan� zdemontowane. 

Rozebra� nale�y tak�e wydzielone pomieszczenie dla stacji polielektrolitu. 

Planowany zakres prac w budynku odwadniania osadu: 

• demonta� istniej�cej prasy osadu wraz z orurowaniem i armatur�, 

• demonta� pomp osadu wraz z orurowaniem i armatur�, 

• demonta� stacji polielektrolitu wraz z orurowaniem i armatur�, 

• demonta� zag�szczaczy osadu, 

• monta� układu do odwadniania osadu, 

• monta� układu do higienizacji osadu, 

• monta� stacji polielektrolitu, 

• monta� pompy nadawy osadu, 

• wymiana wentylatora �ciennego, 

• wymiana grzejników elektrycznych, 

• wykonanie nowego przył�cza wody wodoci�gowej, 

• wykonanie nowego odprowadzenia odcieków i �cieków z budynku. 

Wszystkie zdemontowane urz�dzenia wraz z wyposa�eniem nale�y protokolarnie 

przekaza� Zamawiaj�cemu. 

W budynku odwadniania osadu projektuje si� instalacj� mechanicznego odwadniania 

osadu oraz układ do higienizacji osadu odwodnionego. Nowa instalacja odwadniania 

i higienizacji osadu składa� si� b�dzie z nast�puj�cych elementów:  

� prasa ta�mowa osadu zblokowana z zag�szczaczem osadu – 1 szt.,  

� pompa nadawy osadu nadmiernego – 1 szt., 

� stacja polielektrolitu z pomp� polielektrolitu – 1 szt., 

� pompa do wody mycia sit – 1 szt., 

� przeno�niki osadu – 2 szt, 

� mixer odwodnionego osadu z wapnem – 1 szt., 

� zbiornik wapna – 1 szt., 

� dozownik wapna – 1 szt., 

� elektryczna szafa sterownicza z panelem operatorskim – 1 szt. 

Ogólne parametry układu odwadniania osadu: 

� wydajno�� układu: 5 m3/h, 
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� wydajno�� masowa: do 190 kg s.m.o., 

� zu�ycie flokulanta: 3-6 g/kg s.m., 

� zu�ycie wody do płukania ta�my: do 5 m3/h przy 6 bar. 

Parametry urz�dze� układu odwadniania i higienizacji osadu. 

Prasa osadu: 

• szeroko�� ta�my: 900 mm, 

• ilo�� ta�m: 2 szt., 

• pr�dko�� przesuwu ta�my: 2,2 obr/min, 

• nap�d: 0,55 kW, 

• zmiana obrotów przesuwu ta�my za pomoc� falownika zabudowanego w szafie 

steruj�cej do prasy filtracyjnej, 

• ł�czna ilo�� wałków 14 szt. z czego 8 to wałki czynne (prasuj�ce) plus 2 wałki 

w zag�szczaczu stołowym zabudowanym nad pras� filtracyjn�, 

• długo�� strefy zag�szczania grawitacyjnego 1650 mm, 

• nap�d, napinanie i korekcja biegu ta�my: 

o ta�my s� wykonane z poliestru, nap�dzane motoreduktorem poł�czonym 

z gumowanymi rolkami, 

o napinanie ta�my odbywa si� przy pomocy poduszek gumowych, 

o mechaniczny system kontroli biegu ta�my zapobiega zsuni�ciu si� ta�my, 

• wykonanie materiałowe: 

o rama prasy: wykonana ze stali nierdzewnej AISI304, 

o wałki: wykonane ze stali nierdzewnej 304L, wałki nap�dowe gumowane, 

o czopy wykonane ze stali nierdzewnej, 

o rury wykonane ze stali nierdzewnej. 

Zag�szczacz ta�mowy:  

• konstrukcja zag�szczacza umo�liwia jego zabudowanie nad pras� filtracyjn�. 

• wbudowane kierownice i szykany osadu, 

• rama ze stali nierdzewnej AISI 304, 

• nap�d z wbudowanym przetwornikiem cz�stotliwo�ci: 1,1 kW pracuj�cy niezale�nie 

od nap�du prasy filtracyjnej, falownik zabudowany w szafie sterowania całym 

układem, 

• ilo�� ta�m: 1 szt., 

• masa: ok. 300 kg, 

Stacja polielektrolitu: 

� pojemno�� zbiornika 1000 litrów, 
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� moc mieszadła 0,75 kW, 

� moc pompy polielektrolitu 0,3 kW, 

� wydajno�� do 700 l/h. 

Pompa nadawy osadu: 

� pompa �rubowa z bezstopniow� przekładni�, 

� wydajno�� 2 – 6 m3/h, 

� moc 1,5 kW, 

� regulacja poprzez falownik zabudowany w szafie sterowania. 

Pompa wody do płukania: 

� wydajno�� do 5,5 m3/h, 

� moc 3,0 kW, 

� ci�nienie 8 bar. 

Przeno�nik do transportu osadu z prasy do mieszarki: 

� typ: przeno�nik spiralny bezwałowy, 

� przepustowo�� przeno�nika ok. 5 m3/h, 

� długo�� przeno�nika ok. 4800 mm, 

� k�t instalacji do 15º, 

� moc silnika 0,5 kW. 

Przeno�nik do transportu osadu wymieszanego z wapnem:  

� typ: przeno�nik spiralny bezwałowy, 

� przepustowo�� przeno�nika ok. 5 m3/h, 

� długo�� przeno�nika ok. 5000 mm, 

� k�t instalacji do 30º, 

� moc silnika 0,75 kW. 

Zbiornik wapna: 

� silos o pojemno�ci 0,3 m3 przy g�sto�ci wapna 1,2 kg/dm3, 

� napełnianie zasobnika: pneumatyczne, 

� opró�nianie zasobnika: grawitacyjne, 

� wyposa�enie dodatkowe: podest obsługowy. 

Przeno�nik do transportu wapna – dozownik wapna:  

� typ: przeno�nik spiralny bezwałowy, 

� przepustowo�� przeno�nika ok. 20-80 kg/h, 

� długo�� przeno�nika wraz z dozownikiem ok. 3300 mm, 

� moc silnika 0,5 kW.�

Mixer odwodnionego osadu z wapnem: 
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� mieszarka dwuwałowa, dwuwrzecionowa, 

� moc silnika 2 x 3,0 kW. 

Urz�dzenia układu odwadniania i higienizacji osadu b�d� sterowane z szafki sterowniczej 

dostarczonej w komplecie z urz�dzeniami. Monta� urz�dze� zostanie wykonany przez 

dostawc� układu. 

Osad zag�szczony z zag�szczacza osadu b�dzie doprowadzany do stacji odwadniania 

osadu za pomoc� ruroci�gu ze stali kwasoodpornej gat. 0H18N9 DN150 (168,3x3,0) 

prowadzenie ruroci�gu oraz miejsce wł�czenia pokazano w cz��ci rysunkowej opracowania. 

Ruroci�g doprowadza osad bezpo�rednio do pompy osadu. Przej�cie ruroci�gu przez 

przegrod� wykona� jako szczelne. Mocowanie ruroci�gu do przegród przy u�yciu typowych 

mocowa� systemowych dla rur stalowych DN150.  

Pomp� osadu zakotwi� bezpo�rednio do posadzki pomieszczenia. 

Ruroci�gi tłoczne pompy osadu wykona� ze stali kwasoodpornej gat 0H18N9 DN80 

(88,9x3,0). Ruroci�g prowadzi� po posadzce oraz w istniej�cym kanale technologicznym, 

według cz��ci rysunkowej opracowania. Na ruroci�gu zamontowa� zasuw� odcinaj�c� 

no�ow� DN80 z nap�dem r�cznym. Ruroci�g poł�czy� z pras� za pomoc� kołnierza. Przed 

pras� na ruroci�gu wykona� krócie� przył�czeniowy DN15, umo�liwiaj�cy podł�czenie 

polielektrolitu ze stacji polielektrolitu. Polielektrolit doprowadzi� do prasy rur� PP Ø20. Tras� 

ruroci�gu pokazano w cz��ci rysunkowej opracowania. 

Zrzut osadu odwodnionego b�dzie nast�pował za pomoc� przeno�nika osadu na 

przyczep� pod wiat� przyległ� do stacji odwadniania osadu. Wiata zostanie obudowana 

�cianami, aby zapobiec zamarzaniu osadu w warunkach zimowych. Fragment przeno�nika 

znajduj�cy si� na zewn�trz budynku nale�y ociepli�. 

Stacj� odwadniania osadu wyposa�y� w skrzyniopalet� z pokryw� wykonan� z PEHD 

o obj�to�ci V=700 l, przeznaczon� do przechowywania wapna w workach. Lokalizacja obok 

zbiornika wapna. 

Na ruroci�gu osadu zag�szczonego wykona� odej�cie umo�liwiaj�ce omini�cie prasy 

osadu i odprowadzenie osadu zag�szczonego z zag�szczacza na poletka odciekowe osadu 

poprzez pompowni� technologiczn�. Ruroci�g wykona� ze stali kwasoodpornej gat. 0H18N9 

DN80 (88,9x3,0) i wł�czy� do projektowanej studzienki ‘n15’ wg projektu zagospodarowania. 

Przej�cie przez studzienk� wykona� jako szczelne. Dalej osad spłynie grawitacyjnie do 

komory osadu zag�szczonego pompowni technologicznej. 

12.2.1. Instalacje sanitarne 

Zakres prac w głównej przepompowni �cieków w bran�y sanitarnej: 

� wymiana wentylatora �ciennego, 

� wymiana grzejników elektrycznych, 
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� demonta� istniej�cego przył�cza wody wodoci�gowej wraz z instalacj�, 

� nowe przył�cze do budynku, 

� nowa instalacja wody wodoci�gowej, 

� nowa instalacja kanalizacyjna. 

a. Instalacja wentylacji 

Istniej�cy wentylator �cienny nale�y zdemontowa�, a w jego miejsce zamontowa� nowy 

o parametrach: 

� ilo��: 1 szt., 

� typ: wentylator osiowy �cienny, 

� wydajno��: V=700 m3/h, 

� moc: 0,02 kW, 

� wymiary: 312x312 mm. 

Wentylator osiowy przystosowany do monta�u �ciennego. Obudowa wykonana 

z galwanizowanej blachy stalowej, wirnik z tworzywa sztucznego o specjalnie profilowanych 

łopatkach, niski poziom hałasu, zabezpieczenie przed korozj� poprzez malowanie odporn� 

farb� poliestrow�. Wentylator wyposa�ony w bezszczotkowy silnik jednofazowy 230V ±10% 

50/60Hz. Stopie� ochrony IP44. Monta� wentylatora wykona� zgodnie z instrukcja 

monta�ow� producenta. 

b. Instalacja ogrzewania 

Istniej�ce grzejniki elektryczne nale�y wymieni� na nowe, przyj�to dwa grzejniki o mocy 

1500 W. Dobrana moc grzejników ma zapewnia� utrzymanie temperatury rz�du +5ºC, 

w warunkach zimowych. Zamontowane grzejniki powinny charakteryzowa� si� 

nast�puj�cymi parametrami: 

� ilo��: 2 szt. 

� grzejniki elektryczne przeznaczone do stosowania w obiektach przemysłowych, 

� grzejniki wykonane ze stali nierdzewnej 1.4512, 

� zabudowany termostat o zakresie nastaw od +5 do +30ºC oraz dławic� 

do wprowadzenia przewodu zasilaj�cego, 

� grzejniki powinny by� zamocowane na stałe do przegród lub podło�a, 

� napi�cie znamionowe: 230 V AC, 

� moc: do 1500 W, 

� stopie� ochrony: IP66. 

Lokalizacja grzejników w cz��ci rysunkowej opracowania. 

c. Instalacja wody wodoci�gowej 
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Na potrzeby płukania do prasy osadu podł�czona zostanie woda wodoci�gowa. 

Zapotrzebowanie urz�dzenia na wod� wynosi 5 m3/h przy ci�nieniu 6 bar. Woda 

wodoci�gowa zostanie doprowadzona tak�e do stacji polielektrolitu, zapotrzebowanie 

urz�dzenia na wod� wynosi 1,5 m3/h (przy pracy ci�głej) przy ci�nieniu 2 bary. Wod� nale�y 

doprowadzi� tak�e do umywalki.  

W zwi�zku ze wzrostem zapotrzebowania na wod� w budynku odwadniania osadu, 

zaprojektowano nowe przył�cze wodoci�gowe o �rednicy Ø75 PE100, lokalizacja według 

cz��ci rysunkowej opracowania. Przył�cze wyprowadzi� z istniej�cej sieci wodoci�gowej 

DN100. Na przył�czu zabudowa� wodomierz skrzydełkowy DN50, zawór antyska�eniowy 

typu BA oraz zawory kulowe. Istniej�ce przył�cze wodoci�gowe wraz z instalacj� nale�y 

w cało�ci zdemontowa�.  

Wod� wodoci�gow� doprowadzi� do umywalki ruroci�giem PE100 Ø20, do stacji 

polielektrolitu ruroci�giem PE100 Ø25. Na ruroci�gu doprowadzaj�cym wod� do stacji 

polielektrolitu zamontowa� zawór zwroty i zawór kulowy 1”. Wod� doprowadzi� tak�e do 

prasy osadu ruroci�giem PE100 Ø40, na przewodzie zamontowa� zawór zwrotny i zawór 

odcinaj�cy kulowy 1 ¾”.  

Przewody prowadzi� wzdłu� �cian oraz w kanale technologicznym. Mocowanie przewodów 

zrealizowa� za pomoc� obejm systemowych. W miejscach przej�� przez przegrody 

konstrukcyjne przewody prowadzi� w tulejach ochronnych. Tuleja ochronna powinna by� 

w sposób trwały osadzona w przegrodzie. Przestrze� mi�dzy rur�, a tulej� ochronn� 

powinna by� wypełniona materiałem trwale plastycznym. Instalacj� wodoci�gow� wykona� z 

rur PE do instalacji wewn�trznych wody wodoci�gowej. Szczegóły prowadzenia w cz��ci 

rysunkowej opracowania.  

Po uło�eniu ruroci�gów nale�y je przepłuka� oraz wykona� prób� szczelno�ci przewodu 

wodoci�gowego zgodnie z PN-EN 805:2002. Prób� wykonywa� przed zakryciem przej�� 

przez �ciany przy temperaturze powietrza wewn�trz budynku powy�ej 5°C. Wszystkie 

zawory na badanym odcinku pozostawi� otwarte. Przed prób� odpowietrzy� ruroci�g w 

najwy�szym punkcie. Napełnia� ruroci�g powoli z najni�szego punktu, aby umo�liwi� 

usuni�cie powietrza. Po napełnieniu utrzymywa� ci�nienie robocze przez 12 godzin. 

Podwy�sza� ci�nienie do ci�nienia próbnego Pp = 1,5*Pr. Utrzymywa� ci�nienie próbne 

przez 30 minut obserwuj�c na manometrze czy nie spada jego warto�� oraz obserwowa� 

przewód i zł�cza. Przewód uwa�a si� za szczelny, gdy po 30 minutach próby manometr nie 

wyka�e spadku ci�nienia. Je�eli na manometrze zaobserwowano spadek ci�nienia, nale�y 

zlokalizowa� i usun�� nieszczelno�� oraz powtórzy� prób� szczelno�ci. 

d. Instalacja kanalizacji 
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W budynku odwadniania osadu nale�y wykona� now� instalacj� kanalizacyjn�. Do 

kanalizacji nale�y podł�czy� przewody odprowadzaj�ce odcieki z prasy osadu oraz �cieki 

z umywalki i kratek odwodnieniowych. Przewody kanalizacyjne prowadzi� podposadzkowo 

według profilu w cz��ci rysunkowej opracowania. 	cieki z budynku odwadniania b�d� 

odprowadzane do projektowanej studzienki kanalizacyjnej ‘c8’, wg planu zagospodarowania, 

a dalej kanalizacj� technologiczn� do komory �cieków technologicznych.  

Instalacj� kanalizacyjn� w budynku wykona� z rur kanalizacyjnych PVC, �rednice 

i prowadzenie przewodów pokazano w cz��ci rysunkowej opracowania. Wszystkie 

przewody poziome montowa� ze spadkiem w kierunku przepływu �cieków, kielichem 

w kierunku odwrotnym do przepływu �cieków. Nie wolno wykonywa� poł�cze� przewodów 

w przej�ciach przez przegrody budowlane. Przed zamurowaniem bruzd sprawdzi� 

szczelno�� poł�cze� zalewaj�c instalacj� wod�. Instalacj� kanalizacji wykona� w systemie 

rur kanalizacji wewn�trznej PVC. Podej�cia do przyborów nale�y prowadzi� ze spadkiem 

minimum 2%. Wszystkie urz�dzenia nale�y zaopatrzy� w zamkni�cia wodne. Przej�cia 

przez przegrody konstrukcyjne nale�y wykona� w tulejach ochronnych uszczelniaj�c je 

kitem plastycznym. Cało�� instalacji wykona� zgodnie z obowi�zuj�cymi przepisami prawa 

oraz normami bran�owymi. 

12.3. Pompownia technologiczna ob. 8 

Obecnie pompownia technologiczna słu�y do: 

� przepompowania �cieków technologicznych powstaj�cych na oczyszczalni (odcieki 

z prasy osadu, poletek ociekowych piasku, poletek osadowych) oraz �cieków 

bytowych z budynku socjalno-technicznego i sieci kanalizacyjnej z kierunku 

Mierz�cina do dopływu �cieków surowych z przepompowni głównej, 

� przepompowywania osadu na poletka.  

Do ww. zada� słu�� dwa zestawy pomp suchych: pompy osadu zag�szczonego oraz pompy 

wody technologicznej. Ze wzgl�du na zu�ycie techniczne przewiduje si� wymian� 

istniej�cych pomp na nowe o podobnych parametrach technologicznych.  

Zakres prac w pompowni technologicznej w bran�y technologicznej: 

� demonta� pomp �cieków technologicznych, 

� demonta� pomp osadu zag�szczonego, 

� demonta� orurowania wraz z armatur�, 

� monta� nowych pomp �cieków technologicznych wraz z orurowaniem i armatur�, 

� monta� nowych pomp osadu zag�szczonego wraz z orurowaniem i armatur�, 

� monta� przepływomierzy elektromagnetycznych na ruroci�gach zbiorczych, 

� monta� sond poziomu w komorach pompowni. 
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Wszystkie zdemontowane urz�dzenia wraz z wyposa�eniem nale�y protokolarnie 

przekaza� Zamawiaj�cemu. 

Pompa �cieków technologicznych b�dzie słu�y� do przepompowywania �cieków 

technologicznych na pocz�tek układu oczyszczania �cieków - do komory pomiarowej przed 

piaskownikiem. 	cieki technologiczne b�d� pochodzi� z: 

� piaskownika – odcieki z płukania piasku, 

� zag�szczacza grawitacyjnego osadu – woda nadosadowa z ciałami pływaj�cymi, 

� stacji odwadniania osadu – odcieki z odwadniania osadu i płukania prasy,  

� punkt zlewny �cieków dowo�onych – �cieki dowo�one z terenu aglomeracji, 

� poletka odciekowe osadu – odcieki, 

� budynek administracyjny – �cieki bytowe, 

� �cieki deszczowe z terenu oczyszczalni �cieków. 

	cieki b�d� dopływa� grawitacyjnie do komory �cieków technologicznych istniej�c� 

kanalizacj� technologiczn�. 

Parametry techniczne pompy �cieków technologicznych: 

� ilo��: 2 szt. (1 pracuj�ca + 1 rezerwowa), 

�  typ: wirowe od�rodkowe monoblokowe, zatapialne do instalacji stacjonarnej suchej 

poziomej, 

� wydatek pojedynczej pompy Qmin=29 m3/h przy Hc= 8,8 m, 

� ci�gła charakterystyka hydrauliczna pompy w zakresie od Q=0 m3/h do Q= 150 m3/h, 

� minimalna sprawno�� hydrauliczna w punkcie najwy�szej sprawno�ci pompy min 

69%, 

� maksymalna moc znamionowa silnika elektrycznego: P2= 2,4 kW, 

� maksymalny pobór mocy na wale pompy P2 w punkcie pracy: P2=1,5 kW, 

� maksymalna pr�dko�� obrotowa silnika pompy: 1500 obr/min, 

� pompa wyposa�ona w kabel L=10 m, 

� masa pompy do 120 kg, 

� pompa wyposa�ona w wirniki otwarte lub półotwarte symetryczne, 

samooczyszczaj�ce si�, współpracuj�ce z dyfuzorem wlotowym wyposa�onym w 

rowek spiralny wspomagaj�cym samooczyszczanie cz��ci hydraulicznej, 

gwarantuj�c utrzymanie stałej, wysokiej sprawno�ci, nie dopuszcza si� stosowania 

wirników typu „VORTEX” i wirników kanałowych zamkni�tych, 

� wirnik oraz dyfuzor wlotowy wykonany z �eliwa klasy min. GG25, powierzchnia 

robocza wirnika utwardzona do min. 45 HRC, 
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� wirnik umo�liwia pompowanie �cieków zawieraj�cych ciała stałe i włókniste oraz 

osadów �ciekowych do 8% smo, 

� obudowa silnika oraz korpus hydrauliczny pompy wykonane z �eliwa klasy min. 

GG25, 

� wał pompy pomi�dzy silnikiem, a kanałem przepływowym pompy uszczelniony za 

pomoc�, wysokiej jako�ci podwójnego uszczelnienia mechanicznego z pier�cieniami 

uszczelnienia zewn�trznego wykonanymi z materiału o odporno�ci antykorozyjnej na 

�cieki nie gorszej ni� w�glik wolframu i g�sto�ci materiału nie ni�szej ni� 14g/cm3, 

pracuj�cymi niezale�nie od kierunku obrotów, 

� silnik pompy wykonany ze stopniem ochrony IP 68, z klas� izolacji silnika H(180ºC), 

rodzajem pracy S1, do zasilania pr�dem zmiennym 3-fazowym, 400 V, 50 Hz, 

� silnik pompy wyposa�ony w czujniki termiczne odł�czaj�ce pomp� od zasilania w 

przypadku przeci��enia silnika. Czujniki termiczne winny działa� w temperaturze od 

125ºC. 

Projektowan� pomp� �cieków technologicznych posadowi� na istniej�cych 

fundamentach. Istniej�ce ruroci�gi ssawne w cało�ci zlikwidowa�, a otwory w przegrodach 

pionowych za�lepi�.  

Wykona� nowe ruroci�gi ssawne ze stali kwasoodpornej gat. 0H18N9 DN100 (114,3x3,0). 

Przej�cia ruroci�gów przez przegrody wykona� jako szczelne. Na ruroci�gu ssawnym 

zamontowa� zasuw� no�ow� mi�dzykołnierzow� z nap�dem r�cznym. Ruroci�gi tłoczne 

pomp wykona� ze stali kwasoodpornej gat. 0H18N9 DN100 (114,3x3,0). Na ruroci�gach 

zamontowa� zawór zwrotny klapowy oraz zasuw� no�ow� mi�dzykołnierzow�. 

Bezpo�rednio za pompami zamontowa� manometry z kurkiem odcinaj�cym. Zbiorczy 

ruroci�g tłoczny wykona� ze stali kwasoodpornej gat. 0H18N9 DN100 (114,3x3,0). Na 

ruroci�gu zamontowa� przepływomierz elektromagnetyczny DN80. Przed i za 

przepływomierzem wykona� zw��ki DN100/DN80, zachowuj�c wymagane odcinki proste. 

Monta� przepływomierza wykona� zgodnie z wytycznymi producenta urz�dzenia.  

Ruroci�g zbiorczy na wyj�ciu z pompowni technologicznej poł�czy� za pomoc� kołnierza 

z istniej�cym ruroci�giem tłocznym odprowadzaj�cym �cieki do komory pomiarowej. 

Ruroci�gi mocowa� do przegród za pomoc� systemowych mocowa� do rur stalowych. 

W komorze �cieków technologicznych zamontowa� sond� poziomu steruj�c� prac� pomp, 

szczegóły według projektu bran�y elektrycznej i AKPiA. 

Parametry sondy poziomu:  

� ilo��: 1 szt., 

� typ: metoda radarowa (mikrofalowa), 

� dokładno��: ±2 mm, 

� wyj�cie: 4..20 mA HART, 
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� cz�stotliwo�� pracy: 26 GHz, 

� zakres pomiarowy: 10 m, 

� czas odpowiedzi t90 < 3 s, 

� temperatura pracy: od -40°C do +80°C, 

� praca w ci�nieniu: od -1 do 3 bar, 

� stopie� ochrony: IP66/68 (NEMA4x/6P), 

� materiał czujnika i korpusu: PVDF, 

� funkcja 32-punktowej linearyzacji (przeliczenie poziom na przepływ lub poziom na 

obj�to��). 

Pompa osadu zag�szczonego b�dzie słu�y� do awaryjnego przetłaczania osadu 

zag�szczonego z zag�szczacza osadu na poletka odciekowe osadu. 

Parametry techniczne pompy osadu zag�szczonego: 

� ilo��: 2 szt. (1 pracuj�ca + 1 rezerwowa), 

� pompy wirowe od�rodkowe monoblokowe, zatapialne do instalacji stacjonarnej 

suchej poziomej, 

� wydatek Qmin=25 m3/h przy Hc= 9,9 m dla osadu o g�sto�ci 4% smo, 

� ci�gła charakterystyka hydrauliczna pompy dla osadu o g�sto�ci 4% smo w zakresie 

od Q=0 m3/h do Q=110 m3/h, 

� minimalna sprawno�� hydrauliczna w punkcie najwy�szej sprawno�ci pompy min 

69%, 

� maksymalna moc znamionowa silnika elektrycznego: P2= 2,4 kW, 

� maksymalny pobór mocy na wale pompy P2 w punkcie pracy: P2=1,8 kW, 

� maksymalna pr�dko�� obrotowa silnika pompy: 1500 obr/min., 

� pompa wyposa�ona w kabel L=10 m, 

� masa pompy do 120 kg, 

� stosowa� pompy wyposa�one w wirniki otwarte lub półotwarte symetryczne, 

samooczyszczaj�ce si�, współpracuj�ce z dyfuzorem wlotowym wyposa�onym w 

rowek spiralny wspomagaj�cym samooczyszczanie cz��ci hydraulicznej, 

gwarantuj�c utrzymanie stałej, wysokiej sprawno�ci, nie dopuszcza si� stosowania 

wirników typu „VORTEX” i wirników kanałowych zamkni�tych, 

� wirnik oraz dyfuzor wlotowy wykonany z �eliwa klasy min. GG25 Powierzchnia 

robocza wirnika utwardzona do min. 45 HRC, 

� wirnik umo�liwia pompowanie �cieków zawieraj�cych ciała stałe i włókniste oraz 

osadów �ciekowych do 8% smo, 

� obudowa silnika oraz korpus hydrauliczny pompy wykonane z �eliwa klasy min. 

GG25, 
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� wał pompy musi by� uło�yskowany w ło�yskach tocznych niewymagaj�cy 

dodatkowego smarowania oraz regulacji, musi by� wykonany ze stali nierdzewnej o 

wła�ciwo�ciach mechanicznych i antykorozyjnych nie gorszych ni� stal klasy EN 

1.4057 (AISI 431), 

� wał pompy pomi�dzy silnikiem, a kanałem przepływowym pompy uszczelniony za 

pomoc�, wysokiej jako�ci podwójnego uszczelnienia mechanicznego z pier�cieniami 

uszczelnienia zewn�trznego wykonanymi z materiału o odporno�ci antykorozyjnej na 

�cieki nie gorszej ni� w�glik wolframu i g�sto�ci materiału nie ni�szej ni� 14g/cm3, 

pracuj�cymi niezale�nie od kierunku obrotów, 

� silnik pompy wykonany ze stopniem ochrony IP 68, z klas� izolacji silnika H(180ºC), 

rodzajem pracy S1, do zasilania pr�dem zmiennym 3-fazowym, 400 V, 50 Hz, 

� silnik pompy wyposa�ony w czujniki termiczne odł�czaj�ce pomp� od zasilania 

w przypadku przeci��enia silnika. Czujniki termiczne winny działa� w temperaturze 

od 125ºC. 

Projektowan� pomp� osadu zag�szczonego posadowi� na istniej�cych fundamentach. 

Istniej�ce ruroci�gi ssawne w cało�ci zlikwidowa�, a otwory w przegrodach pionowych 

za�lepi�.  

Wykona� nowe ruroci�gi ssawne ze stali kwasoodpornej gat. 0H18N9 DN100 (114,3x3,0). 

Przej�cia ruroci�gów przez przegrody wykona� jako szczelne. Na ruroci�gu ssawnym 

zamontowa� zasuw� no�ow� mi�dzykołnierzow� z nap�dem r�cznym. Ruroci�gi tłoczne 

pomp wykona� ze stali kwasoodpornej gat. 0H18N9 DN100 (114,3x3,0). Na ruroci�gach 

zamontowa� zawór zwrotny klapowy oraz zasuw� no�ow� mi�dzykołnierzow�. 

Bezpo�rednio za pompami zamontowa� manometry z kurkiem odcinaj�cym. Zbiorczy 

ruroci�g tłoczny wykona� ze stali kwasoodpornej gat. 0H18N9 DN100 (114,3x3,0). Na 

ruroci�gu zamontowa� przepływomierz elektromagnetyczny DN80. Przed i za 

przepływomierzem wykona� zw��ki DN100/DN80, zachowuj�c wymagane odcinki proste. 

Monta� przepływomierza wykona� zgodnie z wytycznymi producenta urz�dzenia.  

Ruroci�g zbiorczy na wyj�ciu z pompowni technologicznej poł�czy� za pomoc� kołnierza 

z istniej�cym ruroci�giem tłocznym odprowadzaj�cym osad zag�szczony na poletka 

odciekowe osadu. 

Ruroci�gi mocowa� do przegród za pomoc� systemowych mocowa� do rur stalowych. 

W komorze �cieków technologicznych zamontowa� sond� poziomu steruj�c� prac� pomp 

jw., szczegóły według projektu bran�y elektrycznej i AKPiA. 

12.3.1. Instalacje sanitarne 

a. Instalacja wentylacji  
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Istniej�ce wywietrzaki grawitacyjne nale�y zdemontowa�, a w ich miejsce zamontowa� 

nowe o �rednicy Ø200, posadowienie na podstawie dachowej typ B/I. Wywietrzaki powinny 

by� wykonane z laminatu poliestrowo-szklanego.  

W pompowni technologicznej nie przewiduje si� instalacji nawiewnej, nawiew do 

pompowni technologicznej b�dzie realizowany przez nieszczelno�ci.  

b. Instalacja ogrzewania 

W pomieszczeniu pomp przewiduje si� monta� grzejnika �ciennego zasilanego 

z istniej�cej sieci cieplnej na terenie oczyszczalni. Dobrano grzejnik o wymiarach 

22/1100/900, moc 800 W, grzejnik wyposa�ony w termostat. Moc grzejnika ma zapewnia� 

utrzymanie temperatury rz�du +5ºC, w warunkach zimowych. Do grzejnika nale�y podł�czy� 

przewody stalowe: zasilaj�cy i powrotny �rednicy DN15. Dokładn� lokalizacje i rz�dn� 

wł�czenia zweryfikowa� na budowie, orientacyjn� lokalizacje wskazano w cz��ci rysunkowej 

opracowania. 

c. Instalacja wody wodoci�gowej 

Do pompowni technologicznej jest doprowadzona woda wodoci�gowa przył�czem 

o �rednicy Ø32. Woda wodoci�gowa w pompowni technologicznej b�dzie wykorzystywana 

na potrzeby punktu zlewnego �cieków dowo�onych, szczegóły w pkt. 12.4.  

Ze wzgl�du na wzrost zapotrzebowania na wod� projektuje si� nowe przył�cze do budynku 

o �rednicy Ø63 wykonane z PE100. Prowadzenie ruroci�gu według trasy istniej�cego 

przył�cza. Na przył�czu nale�y zabudowa� wodomierz skrzydełkowy DN40, zawór 

antyska�eniowy typ BA gwintowany 2” oraz zawory kulowe odcinaj�ce 2”. W budynku 

zostanie tak�e wymieniona instalacja wody wodoci�gowej ze �rednicy Ø32 na �rednic� Ø63 

z rur PE100, prowadzenie instalacji według trasy istniej�cej. Sposób prowadzenia 

przewodów i ich �rednic� pokazano w cz��ci rysunkowej opracowania. Przewody prowadzi� 

po wierzchu �cian (natynkowo) po trasach najkrótszych, bez zb�dnych załama� i kolizji z 

innymi instalacjami. mocowanie przewodów zrealizowa� za pomoc� obejm systemowych. 

W miejscach przej�� przez przegrody konstrukcyjne przewody prowadzi� w tulejach 

ochronnych. Tuleja ochronna powinna by� w sposób trwały osadzona w przegrodzie. 

Przestrze� mi�dzy rur�, a tulej� ochronn� powinna by� wypełniona materiałem trwale 

plastycznym. Instalacj� wodoci�gow� wykona� z rur PE do instalacji wewn�trznych wody 

wodoci�gowej. 

Po uło�eniu ruroci�gów nale�y je przepłuka� oraz wykona� prób� szczelno�ci przewodu 

wodoci�gowego zgodnie z PN-EN 805:2002. Prób� wykonywa� przed zakryciem przej�� 

przez �ciany przy temperaturze powietrza wewn�trz budynku powy�ej 5°C. Wszystkie 

zawory na badanym odcinku pozostawi� otwarte. Przed prób� odpowietrzy� ruroci�g w 
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najwy�szym punkcie. Napełnia� ruroci�g powoli z najni�szego punktu, aby umo�liwi� 

usuni�cie powietrza. Po napełnieniu utrzymywa� ci�nienie robocze przez 12 godzin. 

Podwy�sza� ci�nienie do ci�nienia próbnego Pp = 1,5*Pr. Utrzymywa� ci�nienie próbne 

przez 30 minut obserwuj�c na manometrze czy nie spada jego warto�� oraz obserwowa� 

przewód i zł�cza. Przewód uwa�a si� za szczelny, gdy po 30 minutach próby manometr nie 

wyka�e spadku ci�nienia. Je�eli na manometrze zaobserwowano spadek ci�nienia, nale�y 

zlokalizowa� i usun�� nieszczelno�� oraz powtórzy� prób� szczelno�ci. 

12.4. Punkt zlewny �cieków dowo�onych ob. 9 

Zakres prac w bran�y technologicznej: 

� wymiana istniej�cego ci�gu zlewnego �cieków dowo�onych, 

� monta� sita kanałowego, 

� doprowadzenie wody wodoci�gowej do sita kanałowego, 

� doprowadzenie wody wodoci�gowej do ci�gu zlewnego �cieków dowo�onych. 

Obecnie na oczyszczalni �cieków w Dobiegniewie funkcjonuje punkt zlewny �cieków 

dowo�onych, zlokalizowany w budynku przepompowni technologicznej. W ramach zadania 

zakłada si� wymian� istniej�cego punktu na nowy. Zdemontowane urz�dzenia nale�y 

protokolarnie przekaza� Zamawiaj�cemu.  

Nowy ci�g zlewczy �cieków dowo�onych zostanie zamontowany w miejscu istniej�cego, 

a w jego skład wchodzi� b�d�: 

� zł�cze do przył�czenia samochodu asenizacyjnego, 

� sito kanałowe w ogrzewanej obudowie, 

� zasuwa odcinaj�ca, 

� ci�g spustowy, 

� przepływomierz elektromagnetyczny, 

� moduł pomiarowy parametrów �cieków. 

Do prowadzenia ruroci�gów wykorzysta� istniej�ce otwory w przegrodach, przej�cia 

wykona� jako szczelne. 

Proponowana stacja zlewcza b�dzie spełnia� wymagania zawarte w Rozporz�dzeniu 

Ministra Infrastruktury z dnia 17 pa�dziernika 2002 r. w sprawie warunków wprowadzenia 

nieczysto�ci ciekłych do stacji zlewczych. 

Stacja ma umo�liwia� ilo�ciowy pomiar �cieków - wyposa�enie ci�gu spustowego 

w przepływomierz elektromagnetyczny, jak równie� jako�ciowy pomiar �cieków - 

wbudowany moduł pomiarowy z pomiarem odczynu pH, przewodno�ci oraz temperatury. 

Proponowany ci�g zlewczy �cieków dowo�onych umo�liwia identyfikacj� dostawców 

�cieków oraz zapewnia odbiór �cieków tylko dostawcom zarejestrowanym w systemie. 
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Identyfikacja dostawcy odbywa si� poprzez identyfikatory zbli�eniowe RFID. Stacja 

zapewnia równie� identyfikacj� producentów �cieków, czyli miejsc sk�d �cieki s� 

przywo�one (miejscowo��, adres posesji). Stacja wyposa�ona b�dzie w oprogramowanie 

biurowe wspomagaj�ce obsług� stacji m.in. w zakresie przetwarzania danych o dostawcach 

i dostawach. 

Parametry techniczne ci�gu zlewczego: 

� stacja zlewcza przeznaczona do zabudowy w istniej�cym budynku, 

� przeznaczony do pomiaru ilo�ci i jako�ci �cieków komunalnych, 

� przepustowo�� stacji do 100 m3/h, 

� zasilanie: 240V 50Hz, 

� maksymalny chwilowy pobór mocy: 3,0 kW, 

� pobór wody dla układu płucz�cego: 10 l/cykl, 

� wykonanie materiałowe: stal kwasoodporna, 

� stacja ma zapewnia� ilo�ciowy pomiar �cieków poprzez wyposa�enie ci�gu 

spustowego w przepływomierz elektromagnetyczny, jako�ciowy pomiar �cieków 

poprzez wbudowany moduł pomiarowy z pomiarem pH, przewodno�ci oraz 

temperatury, 

� wyposa�enie ci�gu zlewczego: 

o szafa steruj�c� zawieraj�c� m.in. sterownik przemysłowy wyposa�ony w: 

dotykowy kolorowy ekran 7” gniazda USB oraz MicroSD do przenoszenia 

danych i programowania sterownika port Ethernet, materiał poliester, stopie� 

ochrony IP 65, 

o beznapi�ciowe styki sygnalizacyjne: praca, awaria, 

o przepływomierz elektromagnetyczny DN100, kołnierze i obudowa czujnika 

wykonane ze stali kwasoodpornej 1.4301, 

o czytnik do szybkiej identyfikacji dostawców z zastosowaniem kart 

identyfikacyjnych systemu MIFARE, 

o karty identyfikacyjne dla dostawców, 

o drukarka termiczna z obcinaczem papieru, 

o klawiatura przemysłowa alfanumeryczna „wandalo-odporna”, wykonanie stal 

nierdzewna, 

o program wspomagaj�cy prac� stacji w zakresie danych dostawców, 

producentów, dostaw oraz raportowania i konfiguracji, 

o ci�g pomiarowy ze stali kwasoodpornej (1.4301) Ø100 składaj�cy si� z: 

zasuwy no�owej z nap�dem pneumatycznym rury doprowadzaj�cej ze 

zł�czem stra�ackim STORZ oraz rury odprowadzaj�ca �cieki do kolektora 
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zako�czonej standardowo kró�cem dopasowanym do kielicha rury PVC 

Ø160, 

o moduł pomiarowy z filtrem cz��ci stałych oraz automatycznym płukaniem 

wyposa�ony w: pomiar pH, pomiar temperatury, indukcyjny pomiar 

przewodno�ci, 

o spr��arka olejowa wraz z armatur� od spr��arki do zasuwy, 

o napowietrzacz, 

o rura odprowadzaj�ca do komory �cieków. 

W celu oddzielenia skratek z dowo�onych �cieków przed punktem zlewczym, przed 

budynkiem pompowni technologicznej zostanie zamontowane sito kanałowe, posadowienie 

sita na terenie utwardzonym przed pompowni� technologiczn�. 

Parametry projektowanego sita kanałowego: 

� sito kanałowe przeznaczone do oddzielenia skratek ze �cieków surowych 

z jednoczesnym ich odwadnianiem oraz zag�szczaniem, 

� skratki maj� by� wydalane bezpo�rednio przeno�nikiem �limakowym do kontenera, 

� przepustowo��: ok. 50 l/s, 

� perforacja sita: 10 mm, 

� �rednica sita: 300 mm, 

� transport skratek: przeno�nikiem wałowy, 

� moc nap�du sita: ok. 1,1 kW, 

� płukanie: woda techniczna DN32, ci�nienie 3-6 bar, 

� wykonanie materiałowe: stal kwasoodporna 1.4301, 

� sterowanie: r�czne/automatyczne, 

� wersja wykonania: z ogrzewaniem, 

� wyposa�enie dodatkowe: hermetyczna komora napływowa, rura doprowadzaj�ca do 

ci�gu zlewczego. 

Sterowanie urz�dzeniami punktu zlewnego b�dzie si� odbywa� z szafki sterowniczej 

dostarczonej razem z urz�dzeniem. Monta� urz�dze� ci�gu zlewczego oraz sita 

kanałowego zostanie wykonany przez dostawc� urz�dze�. 

Do sita kanałowego oraz ci�gu zlewczego ma zosta� doprowadzona woda wodoci�gowa na 

potrzeby płukania. Wod� doprowadzi� z instalacji w budynku. Do ci�gu zlewczego rur� 

PE100 o �rednicy Ø40, na ruroci�gu doprowadzaj�cym zamontowa� zawór zwrotny i zawór 

odcinaj�cy 1 ½”. Do sita kanałowego przewodem PE100 o �rednicy Ø40, na ruroci�gu 

doprowadzaj�cym zamontowa� zawór zwrotny i zawór odcinaj�cy 1 ½”. Rur� zaizolowa� 

termicznie i wyposa�y� w kabel grzewczy samoreguluj�cy. 
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12.5.  Poletka odciekowe osadu ob. 10 

Zakres prac w bran�y technologicznej: 

� remont pi�ciu poletek odciekowych osadu, 

� rozbiórka pi�ciu poletek odciekowych osadu, 

� wymiana zasuw na ruroci�gu doprowadzaj�cym osad do poletek, 

� wymiana ruroci�gów rozprowadzaj�cych osad na poletkach. 

W ramach modernizacji oczyszczalni �cieków zakłada si� remont pi�ciu poletek 

osadowych, pozostałe pi�� poletek przewidziane jest do likwidacji (rozbiórki). Po 

modernizacji poletka słu�y� b�d� do awaryjnego odprowadzenia osadu zag�szczonego. 

Oddzielenie zawartej w odpadach wody na poletku nast�puje przed odparowanie 

i ods�czanie. W zwi�zku z tym zasadnicz� spraw� dla działania poletka odciekowego 

osadów jest dobranie warstwy filtracyjnej, wła�ciwe jej ukształtowanie i zapewnienie 

prawidłowej pracy drena�u ods�czaj�cego. Dobór warstw filtracyjnych wykonano zgodnie 

z norm� BN-73/9392-01 Urz�dzenia oczyszczalni �cieków. Wypełnienie materiałem 

filtracyjnym z poletek do suszenia osadów. Zgodnie z t� norm� materiałem filtracyjnym 

powinien by�: 

� �wir jednofrakcjowy gatunek I wg PN-79/B-06712, 

� piasek równoziarnisty, odmiana I wg PN-79/B-06711 o współczynniku 

równomierno�ci Sr: 

 
gdzie: 

d60 – �rednica cz�stki, poni�ej której w materiale filtracyjnym znajduje si� 60% ziaren (wagowo), 

d10 – �rednica cz�stki, poni�ej której w materiale filtracyjnym znajduje si� 10% ziaren. 

Projektowany układ warstw filtracyjnych: 

 

Warstwa nr 1 
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Warstwa filtracyjna ze �wiru o uziarnieniu 10-40 mm, o grubo�ci h=min 20 cm (zgodnie 

z wytycznymi). Projektuje si� wykonanie warstwy o grubo�ci ok. 60 cm. Jest to obsypka rur 

drenarskich o zmiennej grubo�ci ze wzgl�du na ich spadek. 

Warstwa nr 2 

Druga warstwa filtracyjna ze �wiru o uziarnieniu 2,5-10mm, o grubo�ci h=min. 25 cm, 

uło�ona na całej powierzchni poletka odciekowego osadów. Grubo�� warstwy jest zmienna, 

zwi�ksza si� w kierunku spadku drena�u. Projektuje si� warstw� �wiru o grubo�ci ok. 60 cm. 

Warstwa nr 3. 

Górna warstwa filtracyjna uło�ona na warstwie nr 2 z piasku odmiany I o uziarnieniu 0,32-

2,5 mm o grubo�ci h=20 cm. 

Warstwa nr 4 

Warstwa płyt �elbetowych a�urowych h=12 cm. 

W trakcie wykonywania prac nale�y zachowa� projektowan� kolejno�� warstw. 

Dopuszcza si� tolerancje +/- 2 cm grubo�ci warstw i wypoziomowanie warstwy górnej. 

Do prac nale�y przyst�pi� po usuni�ciu z obiektu osadów poddawanych procesowi 

odwodnienia. Rozbiórk� poletka odciekowego osadów rozpocz�� od usuni�cia istniej�cych 

warstw drena�u, równolegle usun�� �cianki działowe. Ostatnim elementem rozbiórki b�dzie 

demonta� rur drena�owych oraz rur ł�cz�cych poletka z istniej�cymi studniami 

kanalizacyjnymi. 

 Projektuje si� wykonanie nowych warstw drena�owych. Pod warstwami nale�y uło�y� 

geomembran�, zabezpieczaj�c� przed przenikaniem odcieków do gruntu.  

Projektuje si� wykonanie nast�puj�cych warstw poletka odciekowego osadów (patrz�c 

od góry): 

� warstwa płyt �elbetowych a�urowych – grubo�� warstwy 0,12 m, 

� warstwa piasku 0,32-2,5 mm – grubo�� warstwy 0,20 m, 

� warstwa �wiru drobnego 2,5-10 mm – grubo�� warstwy 0,60 m, 

� warstwa �wiru grubego 10-40 mm – grubo�� warstwy 0,60 m (w warstwie 

umieszczona rura drenarska dwu�cienna PP DN100), 

� geomembrana wykonana w postaci tkaniny poliestrowej, powlekanej z obydwu stron 

PVC, malowana na wysoki połysk, grzybobójcza, odporna na promieniowanie UV, 

wolna od kadmu. 

Wymiary przebudowanego poletka odciekowego osadów: 

� całkowita szeroko�� poletek odciekowych osadów: 31,50 m, 

� szeroko�� pojedynczej cz��ci: ok. 6,30 m, 

� długo�� poletka: 21,00 m, 
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� ilo�� wydzielonych poletek: 5 szt. 

Poletko odciekowe odpadów nale�y wykona� zgodnie z cz��ci� rysunkow� projektu. 

Nale�y zwróci� szczególn� uwag� na uło�enie geomembrany z jednego kawałka, 

wyci�gaj�c j� i przyklejaj�c do �cian poletka.  

W celu zapewnienia bariery mi�dzy poletkami zaprojektowano ogrodzenie zagł�bione 

w ziemi. Zaprojektowano prefabrykowane fundamenty blokowe zbrojone pr�tami A-IIIN. 

Fundamenty nale�y zamówi� w zakładzie prefabrykacji. Przyj�to beton C25/30 (B30), F100, 

W8, stal Bst500s. W fundamentach osadzone zostan� typowe prefabrykowane słupki 

ogrodzeniowe. Szczelin� mi�dzy słupkami a fundamentem nale�y wypełni� mieszank� 

betonow� C25/30 (B30). Mi�dzy słupkami nale�y umie�ci� typowe prefabrykowane płyty 

gładkie o gr. ok 10 cm (np. ogrodzeniowe). Izolacj� płyt i słupków nale�y wykona� z 

elastycznych materiałów przeznaczonych dla ochrony �elbetowych konstrukcji 

w oczyszczalniach �cieków. Szczegóły wykonania ogrodzenia poletek według rysunków 

szczegółowych w projekcie bran�y konstrukcyjnej. 

Ruroci�gi odcieków prowadz�ce od drena�u do istniej�cej studzienki kanalizacyjnej 

nale�y wykona� z rur kanalizacyjnych PVC-U Ø110x3,2, ruroci�gi prowadzi� ze spadkiem 

0,5% w kierunku studzienki kanalizacyjnej. Wł�czenie ruroci�gów do studzienki nale�y 

wykona� za pomoc� przej�� szczelnych zgodnie z wytycznymi producenta. 

Sposób układania warstw filtracyjnych: 

Materiał filtracyjny nale�y układa� na poletku odciekowym odpadów kolejno warstwami 

bez ubijania. Niedopuszczalne jest układanie warstw materiału filtracyjnego przy u�yciu 

sprz�tu wywieraj�cego nacisk na materiał filtracyjny wi�kszy od 0,5 kG/cm2. Na małych 

powierzchniach materiał filtracyjny mo�na układa� przy u�yciu taczek lub przeno�ników 

ta�mowych. Przy du�ych powierzchniach materiał filtracyjny mo�na układa� przy u�yciu 

wywrotek w�skotorowych lub wózków o nap�dzie spalinowym pod warunkiem, �e zostan� 

zastosowane pasy jezdne w celu równomiernego rozło�enia nacisków wywieranych przy 

sprz�t na ju� uformowane warstwy.  

Przechowywanie: 

�wir i piasek nale�y przechowywa� w warunkach zabezpieczaj�cych przed ich 

zmieszaniem i zanieczyszczeniem.  

Transport: 

Na poletko odciekowe odpadów �wir i piasek nale�y dowozi� luzem dowolnymi �rodkami 

przewozu tak, aby u�yty sprz�t nie powodował uszkodzenia podło�a ani nie wywierał 

na materiał filtracyjny nacisku powy�ej 0,5 kG/cm2. 

Badania przy odbiorze: 
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Badania przy odbiorze obejmuj� pomiar grubo�ci i uziarnienia ka�dej uło�onej warstwy 

filtracyjnej. Pomiar grubo�ci warstwy nale�y przeprowadzi� przez wykonanie szybików, 

z których pobrane kruszywo słu�y jednocze�nie o bada� laboratoryjnych uziarnienia. 

Badaniem nale�y obj�� ka�d� z cz��ci (5 sztuk) poletka odciekowego osadów. Na ka�dej 

z cz��ci poletka odciekowego osadów nale�y wykona� 5 pomiarów sprawdzaj�cych grubo�� 

ka�dej warstwy.  

Ocena wyników bada�: 

Wykonane poletko odciekowe osadów uznaje si� za zgodne z wymaganiami normy, je�li 

wszystkie badania dały wynik pozytywny, a wypoziomowanie warstwy nr 3 mie�ci si� 

w granicach tolerancji.  

12.6. Wiata magazynowa ob. 11 

Istniej�ca wiata magazynowa wykonana jest w konstrukcji stalowej, w rzucie odpowiada 

prostok�towi o wymiarach 12,0 x 30,0 m. W ramach zadania przewiduje si� wydzielenie 

cz��ci gara�owej, na trzy stanowiska, wymian� istniej�cego pokrycia dachowego z płyt 

eternitowych falistych oraz now� konstrukcj� kratownic dachowych. Szczegóły wykonania 

według projektu bran�y architektonicznej i konstrukcyjnej. 

12.7. Budynek administracyjny ob. 12 

Istniej�cy budynek administracyjno-techniczny o wymiarach w rzucie ok. 30,5x12,5 m 

w ramach zadania zostanie przebudowany. Przebudowa budynku administracyjnego nie 

przewiduje istotnych zmian w konstrukcji no�nej budynku. Przebudowie podlega� b�d� 

przede wszystkim �cianki działowe i nowa aran�acja pomieszcze� wewn�trznych. 

W budynku zostanie wydzielona szatnia czysta i brudna. Zlikwidowana b�dzie istniej�ca 

kuchnia, a jej funkcj� przejmie aneks kuchenny w pomieszczeniu jadalni. W w��le 

sanitarnym zostan� wykonane dwie kabiny prysznicowe.  

12.7.1. Instalacje sanitarne 

W zwi�zku z przebudow� budynku istniej�ce instalacje wodno-kanalizacyjne zostan� 

dostosowane do nowego układu pomieszcze�. W budynku ponadto przewiduje si� wymian� 

istniej�cych grzejników �eliwnych.  

a. Instalacja wodoci�gowa 

Instalacj� wodoci�gow� przeliczono wg normy PN-92/B-01706 Instalacje wodoci�gowe. 

Wymagania w projektowaniu. Przepływ obliczeniowy okre�lono na podstawie normatywnych 

wypływów z punktów czerpalnych. 
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Nowy fragment instalacji wody wodoci�gowej wyprowadzi� z pomieszczenia WC, 

wł�czenie wykona� za pomoc� trójnika. Sposób prowadzenia przewodów i ich �rednice 

pokazano w cz��ci rysunkowej opracowania. Przewody prowadzi� po wierzchu �cian 

(natynkowo) po trasach najkrótszych, bez zb�dnych załama� i kolizji z innymi 

instalacjami. Mocowanie przewodów zrealizowa� za pomoc� obejm systemowych. 

W miejscach przej�� przez przegrody konstrukcyjne przewody prowadzi� w tulejach 

ochronnych. Tuleja ochronna powinna by� w sposób trwały osadzona w przegrodzie. 

Przestrze� mi�dzy rur�, a tulej� ochronn� powinna by� wypełniona materiałem trwale 

plastycznym. Instalacj� wodoci�gow� wykona� z rur PE do instalacji wewn�trznych wody 

wodoci�gowej. 

 Po uło�eniu ruroci�gów nale�y je przepłuka� oraz wykona� prób� szczelno�ci 

przewodu wodoci�gowego zgodnie z PN-EN 805:2002. Prób� wykonywa� przed zakryciem 

przej�� przez �ciany przy temperaturze powietrza wewn�trz budynku powy�ej 5°C. 

Wszystkie zawory na badanym odcinku pozostawi� otwarte. Przed prób� odpowietrzy� 

ruroci�g w najwy�szym punkcie. Napełnia� ruroci�g powoli z najni�szego punktu, aby 

umo�liwi� usuni�cie powietrza. Po napełnieniu utrzymywa� ci�nienie robocze przez 12 

godzin. Podwy�sza� ci�nienie do ci�nienia próbnego Pp = 1,5*Pr. Utrzymywa� ci�nienie 

próbne przez 30 minut obserwuj�c na manometrze czy nie spada jego warto�� oraz 

obserwowa� przewód i zł�cza. Przewód uwa�a si� za szczelny, gdy po 30 minutach próby 

manometr nie wyka�e spadku ci�nienia. Je�eli na manometrze zaobserwowano spadek 

ci�nienia, nale�y zlokalizowa� i usun�� nieszczelno�� oraz powtórzy� prób� szczelno�ci. 

b. Instalacja kanalizacyjna 

 Nale�y wykona� nowe podej�cie kanalizacyjne odprowadzaj�ce �cieki z aneksu 

kuchennego w jadalni. 	cieki b�d� odprowadzane rur� PVC Ø50, nowy fragment kanalizacji 

wł�czy� do istniej�cej instalacji w pomieszczeniu WC. Wł�czenie wykona� za pomoc� 

trójnika. 

Ka�dy nowy przybór sanitarny powinien by� zaopatrzony w zamkni�cie wodne, 

zakładane bezpo�rednio pod przyborem lub wmontowane w przybór. Wszystkie przewody 

poziome montowa� ze spadkiem w kierunku przepływu �cieków, kielichem w kierunku 

odwrotnym do przepływu �cieków. Nie wolno wykonywa� poł�cze� przewodów w 

przej�ciach przez przegrody budowlane. 

Wszystkie przewody instalacji kanalizacji sanitarnej prowadzi� po �cianach lub w 

bruzdach. Bruzd pionowych nie nale�y zamurowywa� na stałe, lecz tak, aby mo�na było 

łatwo si� dosta� do przewodów w razie awarii. Przewody pionowe nale�y przymocowywa� 

do �ciany pod ka�dym kielichem. Przed zamurowaniem bruzd sprawdzi� szczelno�� 
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poł�cze� zalewaj�c instalacj� wod�. 	rednice przewodów s� znormalizowane, prowadzenie 

rur i opis umieszczono w cz��ci rysunkowej opracowania. 

Instalacj� kanalizacji wykona� w systemie rur kanalizacji wewn�trznej PVC. 	rednice 

podej�� do przyborów nie powinny by� mniejsze od �rednicy wylotów z przyborów 

sanitarnych. Podej�cia do przyborów sanitarnych nale�y prowadzi� ze spadkiem minimum 

2% w kierunku pionu. Wszystkie urz�dzenia sanitarne nale�y zaopatrzy� w zamkni�cia 

wodne. Przej�cia przez przegrody konstrukcyjne nale�y wykona� w tulejach ochronnych 

uszczelniaj�c je kitem plastycznym.  

Cało�� instalacji wykona� zgodnie z obowi�zuj�cymi przepisami prawa oraz normami 

bran�owymi  

c. Instalacja ogrzewania 

 Zaopatrzenie w ciepło dla budynku administracyjnego b�dzie realizowane jak 

dotychczas z istniej�cej kotłowni z kotłem na paliwo stałe – w�giel kamienny. Moc 

nominalna kotła Q=25 kW wystarczy na pokrycie zapotrzebowania budynku na ciepło po 

przebudowie. Istniej�ce grzejniki �eliwne nale�y zdemontowa�, a w ich miejsce zamontowa� 

nowe i poł�czy� z istniej�c� instalacj� za pomoc� kształtek.  

W projektowanym pomieszczeniu szatni czystej zmniejszono ilo�� grzejników z trzech do 

dwóch. W zwi�zku z tym, nale�y wyci�� odej�cie prowadz�ce do trzeciego grzejnika, 

lokalizacja grzejników zgodnie z cz��ci� rysunkow� opracowania. W pomieszczeniu 

magazynku zmniejszono liczb� grzejników z dwóch do jednego. W zwi�zku z tym, nale�y 

wyci�� odej�cie prowadz�ce do drugiego grzejnika, lokalizacja grzejnika zgodnie z cz��ci� 

istniej�c� opracowania. 

Lokalizacja grzejników została przedstawiona w cz��ci rysunkowej opracowania. Poni�ej 

zestawiono tabelarycznie projektowane grzejniki. 

Tabela 12.1. Zestawienie grzejników – stan projektowany 

Lp. pomieszczenie typ grzejnika ilo�� [szt.] proj. temp. 
wew. [˚C] 

zapotrzebo
wanie na 
ciepło [W] 

1 1.001 Wiatrołap grzejnik płytowy stalowy 
wym. 21s/300/500 1 16 100 

2 1.002 Dyspozytornia grzejnik płytowy stalowy 
wym. 21s/600/1200 2 20 2140 

3 1.003 Pokój socjalny grzejnik płytowy stalowy 
wym. 21s/600/1200 1 20 1245 

4 1.010 Pomieszczenie 
techniczne 

grzejnik płytowy stalowy 
wym. 21s/600/700 2 16 1140 

5 1.011 Pomieszczenie 
techniczne 

grzejnik płytowy stalowy 
wym. 21s/600/700 1 16 1120 

6 1.012 Magazynek grzejnik płytowy stalowy 
wym. 21s/500/600 1 16 450 



Modernizacja (rozbudowa) oczyszczalni �cieków wraz z główn� przepompowni� �cieków w Dobiegniewie str. 58 

 

7 1.013 Szatnia brudna grzejnik płytowy stalowy 
wym. 21s/600/900 2 24 1690 

8  1.014 W�zeł sanitarny grzejnik płytowy stalowy 
wym. 21s/600/2000 1 24 2160 

9  1.015 Szatnia czysta grzejnik płytowy stalowy 
wym. 21s/600/900 2 24 1960 

10 1.017 WC grzejnik płytowy stalowy 
wym. 21s/500/500 1 24 880 

 

13. Obiekty nowoprojektowane 

13.1. Piaskownik poziomy ob. 2 

Istniej�cy piaskownik pionowy ze wzgl�du na wyeksploatowanie oraz mał� efektywno�� 

zostanie zdemontowany, a w jego miejsce zostanie zamontowany nowy piaskownik poziomy 

zblokowany z separatorem płuczk� piasku, dokładna lokalizacja według planu 

zagospodarowania terenu. Zdemontowany piaskownik wraz z wyposa�eniem nale�y 

protokolarnie przekaza� Zamawiaj�cemu. 

Zakres prac w bran�y technologicznej: 

� demonta� istniej�cego piaskownika pionowego, 

� monta� piaskownika poziomego zblokowanego z separatorem płuczk� piasku 

i komor� rozdziału, 

� doprowadzenie wody wodoci�gowej do separatora płuczki piasku, 

� wykonanie kanalizacji odprowadzaj�cej odcieki z separatora płuczki piasku, 

� doprowadzenie �cieków surowych z głównej przepompowni �cieków. 

Zadaniem nowego piaskownika poziomego b�dzie usuni�cie ze �cieków zawiesiny 

mineralnej przy wykorzystaniu procesu sedymentacji. 

Zaprojektowany piaskownik jest gotowym urz�dzeniem stalowym zblokowanym 

z separatorem płuczk� piasku oraz komor� rozdziału �cieków. Posadowienie urz�dzenia na 

płycie fundamentowej �elbetowej o wymiarach 3,50x8,00 m, szczegóły wykonania 

fundamentu zgodnie z projektem bran�y konstrukcyjnej. Mocowanie urz�dze� do 

fundamentu �ci�le według wytycznych producenta urz�dzenia. 

Oczyszczone ze skratek dopływaj�ce na teren oczyszczalni �cieki z przepompowni 

głównej zostan� wprowadzone do komory piaskownika, na którego dnie umiejscowiona jest 

spirala zgarniaj�ca piasek do kieszeni transportera uko�nego, który pod k�tem 45º wynosi 

odwodniony piasek na zewn�trz do płuczki piasku. Długo�� piaskownika została tak 

dobrana, aby zagwarantowa� efektywno�� usuwania piasku na poziomie 95% dla ziaren 

powy�ej 0,2 mm. Piaskownik ma budow� symetryczn�, co gwarantuje wysok� efektywno��. 
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Piaskownik b�dzie wyposa�ony w system napowietrzania, który przy mniejszych ni� 

zakładane napływach nie pozwala opada� cz��ci� organicznym razem z piaskiem, przy 

zwi�kszonych napływach powoduje wytworzenie wiru w przeciwpr�dzie do napływaj�cego 

�cieku i tym samym wydłu�a drog� �cieku tak, aby piasek nie przelatywał do dalszych 

etapów oczyszczania. Ilo�� dostarczanego powietrza zostanie dobierana indywidualnie dla 

instalacji w oparciu o bilans �cieków, jak równie� ich rodzaj – dostawca urz�dzenia 

zapewnia obliczenia ilo�ci powietrza jak równie� moc napowietrzania. Podawanie powietrza 

do piaskownika jest realizowane za pomoc� dmuchawy napowietrzaj�cej, której moc jest 

regulowana w oparciu o sygnały z sondy przepływu �cieku zabudowanej na pocz�tku 

piaskownika. 

Parametry techniczne piaskownika poziomego: 

� piaskownik dobrano dla efektywno�ci usuwania piasku dla �rednicy ziarna > 0,2 mm 

na poziomie 95%, 

� długo�� piaskownika: 5,50 m, 

� wysoko�� piaskownika od poziomu terenu dostosowana do wysoko�ci biobloków, 

� k�t �cian bocznych w piaskowniku: 45º,  

� stosunek szeroko�ci do wysoko�ci: 0,8, 

� spirala pozioma bezwałowa na całej długo�ci piaskownika wykonana ze stali 

specjalnej, 

� czujnik przepływu �cieku zabudowany na pocz�tku piaskownika do sterowania 

dmuchaw� napowietrzaj�c�, 

� wykonanie materiałowe: piaskownik/klapy rewizyjne/konstrukcja wsporcza – stal 

nierdzewna OH18N9, 

� wyposa�enie elektryczne wraz z szaf� sterownicz�. 

Nap�d z mocowaniem kołnierzowym dla spirali poziomej:  

� moc zainstalowana: 0,37 kW, 

� pr�dko�� obrotowa: 4 obr/min, 

� zasilanie: 380 V 50 Hz, 

� klasa ochrony: IP 55, 

� kołnierz B28 z automatem smarnym zabezpieczaj�cym ło�ysko na 12 miesi�cy, 

� koryto wynosz�ce z wska�nikami zu�ycia listw �lizgowych (mo�liwo�� oceny stanu 

listw bez konieczno�ci �cigania pokryw i opró�niania urz�dzenia). 

Nap�d z mocowaniem kołnierzowym dla spirali uko�nej wynosz�cej: 

� moc zainstalowana: 0,37 kW, 

� pr�dko�� obrotowa: 4 obr/min, 

� zasilanie: 380 V 50 Hz, 
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� klasa ochrony: IP 55, 

� kołnierz B28 z automatem smarnym zabezpieczaj�cym ło�ysko na 12 miesi�cy, 

� koryto wynosz�ce z wska�nikami zu�ycia listw �lizgowych (mo�liwo�� oceny stanu 

listw bez konieczno�ci �cigania pokryw i opró�niania urz�dzenia). 

Napowietrzanie piaskownika: 

� układ napowietrzaj�cy składaj�cy si� z 20 dyfuzorów okr�głych grubo 

p�cherzykowych o �rednicy 80 mm wykonanych z HDPE1000, element 

napowietrzaj�cy - �eliwny talerz ruchomy z regulacj� stopnia otwarcia w zale�no�ci 

od ci�nienia, 

� moc dmuchawy 0,5 kW. 

Integraln� cz��ci� piaskownika jest komora rozdziału �cieków, rozdzielaj�ca �cieki na 

trzy biobloki. Komora zostanie wykonana na zamówienie razem z piaskownikiem 

i dopasowana wysoko�ciowo do wysoko�ci piaskownika i biobloków. Wykonanie 

materiałowe stal nierdzewna OH18N9. Komora ma by� wyposa�ona w króciec DN150 

kołnierzowy pozwalaj�cy na podł�czenie ruroci�gu stanowi�cego obej�cie piaskownika. 

Doprowadzenie �cieków surowych z przepompowni głównej do nowego piaskownika 

istniej�cym ruroci�giem Ø160. Zdemontowa� ruroci�g doprowadzaj�cy �cieki surowe do 

demontowanego piaskownika pionowego, wg planu zagospodarowania. Wykona� fragment 

ruroci�gu o długo�ci ok. 7,0 m doprowadzaj�cy �cieki surowe od istniej�cego ruroci�gu do 

kró�ca przył�czeniowego projektowanego piaskownika. Nowy ruroci�g wykona� ze stali 

kwasoodpornej OH18N9 o �rednicy DN150 (Ø168,3x3,0). Poł�czenie istniej�cego ruroci�gu 

z nowym wykona� za pomoc� kołnierza lu�nego i tulei kołnierzowej PE lub kołnierza 

systemowego do rur PE i PVC DN150/Ø160. Rz�dn� istniej�cego ruroci�gu zweryfikowa� 

na budowie.  

Wł�czenie ruroci�gu do kró�ca przył�czeniowego piaskownika za pomoc� kołnierza lu�nego 

ze stali kwasoodpornej DN150 PN16. Na ruroci�gu pionowym, na wysoko�ci ok. 1,40 od 

poziomu terenu, zamontowa� zasuw� odcinaj�ca no�ow�, parametry zasuwy: 

� typ: zasuwa no�owa z niewznosz�cym si� wrzecionem do zabudowy 

mi�dzykołnierzowej, 

� ilo��: 1 szt. (ozn. 02/Z2), 

� �rednica: DN150, 

� ci�nienie nominalne: PN 16, 

� rodzaj nap�du: r�czny, kółko r�czne, 

� wykonanie materiałowe: stal nierdzewna. 
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Pionowy odcinek ruroci�gu doprowadzaj�cego ociepli� za pomoc� wełny mineralnej lub 

łupin pianki poliuretanowej gr. 10 cm w osłonie z blachy stalowej ocynkowanej lub tworzywa 

odpornego na działanie UV gr. 0,8 cm, ocieplenie wykona� do gł�boko�ci 1,20 m pod 

powierzchni� terenu.  

Projektuje si� tak�e wykonanie obej�cia piaskownika – przeprowadzenie �cieków 

surowych bezpo�rednio z istniej�cego ruroci�gu �cieków surowych do nowoprojektowanej 

komory rozdziału. Obej�cie piaskownika wykona� za pomoc� ruroci�gu PE100 Ø160x14,6 

SDR11 PN16. Wł�czenie ruroci�gu do komory rozdziału wykona� za pomoc� kołnierz 

lu�nego i tulei kołnierzowej PE lub za pomoc� kołnierza systemowego do rur PE i PVC 

DN150/Ø160. 

Pionowy odcinek ruroci�gu doprowadzaj�cego ociepli� za pomoc� wełny mineralnej lub 

łupin pianki poliuretanowej gr. 10 cm w osłonie z blachy stalowej ocynkowanej lub tworzywa 

odpornego na działanie UV gr. 0,8 cm, ocieplenie wykona� do gł�boko�ci 1,20 m pod 

powierzchni� terenu.  

13.1.1. Separator płuczka piasku 

Płuczka piasku dostarczona jest jako zblokowane urz�dzenie razem z piaskownikiem, 

urz�dzenie powinno by� przystosowane do odbierania pulpy piaskowej z piaskownika 

poziomego i charakteryzowa� si� ilo�ci� cz��ci organicznych w wypłukanym piasku do 3%.  

Płuczka piasku ma zabudowane w zbiorniku urz�dzenie mieszaj�co – zgarniaj�ce, które 

posiada wlot i wylot wody płucz�cej. Zanieczyszczony piasek jest zatrzymywany poprzez 

mieszanie w strefie wirowej, w której nast�puje oddzielenie cz�steczek piasku od materiałów 

organicznych, dzi�ki wykorzystaniu siły grawitacyjnej i wirowej, przy czym cz�steczki o 

ró�nym ci��arze zostaj� wyseparowane i skoncentrowane w przeciwległych komorach. 

Cz�stki organiczne wraz z wod� płucz�c� s� usuwane poprzez przelew, wypłukane cz�stki 

piasku po sedymentacji zostaj� wyniesione do wylotu za pomoc� przeno�nika zrzutowego. 

Cały cykl płukania i wynoszenia b�dzie sterowane za pomoc� panelu kontrolnego 

z mo�liwo�ci� ustawienia pozostałych parametrów pracy urz�dzenia. Urz�dzenie jest 

wyposa�one w elektryczn� zasuw� no�ow� o �rednicy DN150 do okresowego 

odprowadzania wód zalegaj�cych - wód popłucznych.  

Parametry techniczne separatora płuczki piasku: 

� maks. przepustowo�� suchej masy: do 1 t piasku/h,  

� zawarto�� Sm organicznej w płukanym piasku: do 3%, 

� spirala wynosz�ca bezwałowa ci�gniona 3 wst�gowa z centralnie zamocowanym 

wałkiem ł�cz�cym z nap�dem, 

� dolny układ wzruszania zło�a za pomoc� powietrza – dmuchawa o mocy 0,5 kW 

zabudowana na konstrukcji wsporczej urz�dzenia, 
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� układ napowietrzaj�cy składaj�cy si� z 4 dyfuzorów okr�głych grubo 

p�cherzykowych o �rednicy 80 mm wykonanych z HDPE1000, element 

napowietrzaj�cy - �eliwny talerz ruchomy, 

� długo�� spirali ok. 3600 mm, 

� k�t nachylenia spirali 30°, 

� koryto spirali wyposa�one w listwy �lizgowe z kanałami odciekowymi, 

� listwy �lizgowe z poziomowskazami zu�ycia (mo�liwo�� sprawdzenia zu�ycia listew 

bez konieczno�ci �ci�gania pokryw), 

� króciec wody płucz�cej: 1 ¼”, wymagane ci�nienie wody płucz�cej: 3 – 5 bar, 

� nap�d mieszadła: N=0,75 kW, 400V, 50 Hz, 

� nap�d przeno�nika: N=0,75 kW, 400V, 50 Hz, 

� ultrad�wi�kowa sonda poziomu piasku do sterowania spiral� wynosz�c� 

zabudowana w komorze magazynowej, 

� wykonanie materiałowe: zbiornik, podpory wykonane ze stali OH18N9, spirala stal 

specjalna A256,  

� wysoko�� wyrzutu piasku ok. 2.5 m nad poziom terenu, 

� stopie� ochrony IP 55. 

Odcieki z separatora płuczki piasku odprowadzi� do projektowanej studzienki ‘c2’ 

kanalizacji wewn�trznej oczyszczalni. Ruroci�g odprowadzaj�cy wykona� z rur 

kanalizacyjnych PE100 Ø160x10,7 SDR17. Poziomy odcinek ruroci�gu prowadzi� ze 

spadkiem zgodnie z cz��ci� rysunkow� opracowania. Wł�czenie ruroci�gu do studzienki 

wykona� za pomoc� przej�cia szczelnego. 

Piasek w płuczce piasku b�dzie płukany za pomoc� wody wodoci�gowej, 

zapotrzebowanie na wod� do płukania piasku wynosi 2 m3/h, przy zapotrzebowaniu 

chwilowym ok. 2 l/s., wymagane ci�nienie wody wodoci�gowej wynosi 3-5 bar. Do 

separatora płuczki piasku nale�y doprowadzi� wod� wodoci�gow� z istniej�cej sieci 

wodoci�gowej, przył�cze powinno mie� �rednic� Ø40x3,7, nale�y je wykona� z rur PE100. 

Przewód prowadzi� poni�ej gł�boko�ci przemarzania gruntu, która dla m. Dobiegniew 

wynosi 0,8 m. Prowadzenie ruroci�gu pokazano w cz��ci rysunkowej opracowania. 

Fragment przewodu prowadzony na powietrzu nale�y zaizolowa� termicznie. Na przewodzie 

zainstalowa� zawór odcinaj�cy i zawór zwrotny.  

Poniewa� ci�nienie wody w sieci wodoci�gowej na terenie oczyszczalni �cieków jest nie 

wystarczaj�ce projektuje si� pomp� do podnoszenia ci�nienia wody dla potrzeb separatora 

płuczki piasku. Pomp� nale�y umie�ci� w nieeksploatowanej komorze koło 

nowoprojektowanej stacji dmuchaw. Do pompy doprowadzi� wod� ruroci�giem PE100 Ø50 



Modernizacja (rozbudowa) oczyszczalni �cieków wraz z główn� przepompowni� �cieków w Dobiegniewie str. 63 

 

z istniej�cej sieci wodoci�gowej DN100. Nast�pnie z komory wyprowadzi� przył�cze do 

separatora płuczki piasku. Na ruroci�gu zamontowa� zawór odcinaj�cy i zawór zwrotny. 

Parametry pompy do podnoszenia ci�nienia: 

• ilo��: 1 szt., 

• od�rodkowa pompa dwuwurnikowa 

• medium: woda wodoci�gowa, 

• instalacja stacjonarna, sucha z silnikiem w ustawieniu poziomym, 

• wykonanie: stal AISI304, 

• króciec ssawny gwintowany: Rp 11/2”, 

• króciec tłoczny gwintowany: Rp 1”, 

• wirnik zamkni�ty wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304, 

• silnik elektryczny: P2=2,2 kW, 2-biegunowy, IP55, 3~/400V/50Hz, rozruch 

bezpo�redni, klasa izolacji F, pr�d nominalny: 8,05 A, 

• uszczelnienie mechaniczne z pier�cieniami ceramika, elastomery E-EPDM, inne 

cz��ci wykonane ze stali nierdzewnej AISI 304. 

Przed przyst�pieniem do robót zwi�zanych z obiektem nale�y dokona� niezb�dnych 

przekładek b�d� likwidacji istniej�cego uzbrojenia podziemnego. Zb�dny grunt z wykopów 

pod obiekt nale�y wykorzysta� do ukształtowania terenu oczyszczalni, obiekt nale�y 

wykona� przed wykonaniem uzbrojenia terenu. Obiekt wykona� zgodnie z projektem 

wykonawczym. 

13.2. Bioblok ob. 3 

Zakres prac w bran�y technologicznej: 

� monta� nowego biobloku B3 w postaci stalowego zbiornika, 

� monta� napowietrzania wraz niezb�dnym osprz�tem w biobloku B3, 

� monta� mieszadeł w komorach KB i KD biobloku B3, 

� monta� pomp recyrkulacji wewn�trznej w biobloku B3, 

� monta� pomp osadu nadmiernego w biobloku B3, 

� monta� orurowania i armatury w biobloku B3, 

� remont istniej�cego biobloku B1, 

� wymiana napowietrzania wraz z niezb�dnym osprz�tem w biobloku B1, 

� wymiana mieszadeł w biobloku B1, 

� wymiana pomp osadu recyrkulacji wewn�trznej w biobloku B1, 

� wymiana pomp osadu nadmiernego w biobloku B1, 

� wymiana armatury w biobloku B1, 

� wymiana �urawików transportowych na biobloku B1, 
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� monta� przepływomierzy �cieków surowych na ruroci�gach doprowadzaj�cych �cieki 

z piaskownika B3, 

� monta� przepływomierzy powietrza na ruroci�gach doprowadzaj�cych powietrze. 

Na oczyszczalni �cieków w Dobiegniewie funkcjonuj� obecnie dwa segmenty 

zblokowane oczyszczalni biologicznej typu Bioblok WS-400. Ka�dy segment oczyszczalni 

składa si� z nast�puj�cych cz��ci: 

� komora beztlenowa KB, 

� komora denitryfikacji wst�pnej KD, 

� dwie komory nitryfikacji – napowietrzania KNI i KNII, 

� cztery osadniki wtórne – pionowe OW, 

Ze wzgl�du za zbyt mał� wydajno�� układu projektuje si� trzeci bioblok o układzie 

analogicznym jak istniej�ce. Ponadto zakłada si� tak�e modernizacj� istniej�cego biobloku 

B1 oraz wymian� elewacji w biobloku B2. 

	cieki do biobloków b�d� dopływa� z komory rozdziału piaskownika. Komora rozdziału 

wyposa�ona jest w kró�ce przył�czeniowe kołnierzowe DN125 PN10, do których zostan� 

podł�czone ruroci�gi prowadz�ce do biobloków. 	cieki b�d� doprowadzane na biobloki 

ruroci�gami ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 o �rednicy DN125 (Ø139,7x3,0). Ruroci�gi 

prowadzi� ze spadkiem w kierunku biobloków. Ruroci�gi prowadzi� wzdłu� 

nowoprojektowanego podestu technologicznego przy bioblokach, mocowanie ruroci�gów do 

pomostu za pomoc� typowych mocowa� dla rur stalowych DN125 w rozstawie co ok. 

1,20 m. Na ruroci�gach doprowadzaj�cych do biobloków zamontowa� przepływomierze 

�cieków oraz zasuwy odcinaj�ce no�owe. 

Parametry przepływomierzy �cieków (ozn.03.3/F1, 03.2/F1, 03.1/F1): 

� ilo��: 3 szt. 

� typ: przepływomierze elektromagnetyczne, 

� przetwornik: 

o komunikacja: zgodnie z projektem cz��ci elektrycznej i AKPiA (4-20 

mA/Profibus DP/Modbus RTU/EtherNet/IP), 

o 4-liniowy, pod�wietlany wy�wietlacz LCD, 

o zmiana koloru wy�wietlacza w przypadku bł�du lub awarii, 

o j�zyk polski, 

o zasilanie: uniwersalne, umo�liwiaj�ce podł�czenie napi�cia 100-240VAC lub 

24VAC/DC, 

o temperatura otoczenia -20ºC..+50ºC, 

o obsługa za pomoc� przycisków optycznych, 

o wbudowane narz�dzie do diagnostyki, 
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o wbudowany web serwer do konfiguracji (bez konieczno�ci u�ycia 

dodatkowych modułów komunikacyjnych), 

o konfiguracja i diagnostyka za pomoc� zł�cza RJ-45, 

o obudowa wykonana z aluminium, 

o stopie� ochrony przetwornika min. IP67, 

� czujnik: 

o rura pomiarowa czujnika wykonana z odpornej na wilgo� stali k.o., 

o detekcja niepełnego przepływu elektrod� inn� ni� pomiarowa, 

o bł�d pomiarowy 0,5%± 1 mm/s, 

o przył�cze procesowe kołnierz zgodny z EN1092-1, 

o wykładzina poliuretanowa z atestem PZH, 

o elektrody sto�kowe wykonane z 1.4435, 

o przygotowany do pracy z narz�dziem diagnostycznym, 

o stopie� ochrony czujnika min. IP67, 

o przepływomierz w wykonaniu do pomiaru cieczy z du�� zawarto�ci� suchej 

masy. 

Parametry zasuw (ozn. 03.3/Z1, 03.3/Z2, 03.2/Z1, 03.2/Z2 03.1/Z1, 03.1/Z2): 

� typ: zasuwa no�owa z niewznosz�cym si� wrzecionem do zabudowy 

mi�dzykołnierzowej, 

� ilo��: 6 szt., 

� �rednica: DN125, 

� ci�nienie nominalne: PN 10, 

� rodzaj nap�du: r�czny, kółko r�czne, 

� wykonanie materiałowe: stal nierdzewna. 

Nowy bioblok B3 projektuje si� o układzie analogicznym do istniej�cych - obiekt zło�ony 

z reaktora biologicznego oraz osadników wtórnych. Reaktor wykonany zostanie w formie 

zbiornika ze stali nierdzewnej, ocieplonego za pomoc� płyt warstwowych z rdzeniem 

poliuretanowym. Zbiornik zostanie wykonany na zamówienie przez firm� specjalistyczn� 

i zmontowany na placu budowy, na projektowanym fundamencie �elbetowym. Szczegóły 

dotycz�ce wykonania fundamentu według projektu bran�y konstrukcyjnej. Dokładna 

lokalizacja została pokazana w cz��ci rysunkowej opracowania.  

Projektowany bioblok b�dzie si� składał, tak jak istniej�ce z nast�puj�cych komór: 

� komory beztlenowej KB, 

� komory denitryfikacji KD, 

� dwóch komór nitryfikacji KNI i KNII, 

� czterech pionowych osadników wtórnych OW. 
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Zbiornik b�dzie wyposa�ony w pomost technologiczny o kształcie analogicznym jak na 

istniej�cych bioblokach. 

Parametry projektowanego zbiornika biobloku: 

• wymiary zewn�trzne: 

o długo�� x szeroko��: 25,70 m x 6,70 m,  

o wysoko��: 3,80 m, 

• wykonanie: stal nierdzewna AISI304, 

• ocieplenie zbiornika z płyt warstwowych z rdzeniem poliuretanowym, grubo�� płyt 

docieplaj�cych 150 mm, 

• grubo�� stali reaktora min. 3 mm, 

• wzmocnienia wykonane jako konstrukcja kratownicowa cz��ciowo skr�cana, 

• wzmocnienia pod zabudow� �urawików, 

• zbiornik z wydzielonymi komorami o wymiarach: 

o komora beztlenowa KB: 2,0 x 6,0 m, 

o komora denitryfikacji KD: 4,0 x 6,0 m, 

o komora nitryfikacji I KNI: 6,0 x 6,0 m, 

o komora nitryfikacji II KNII: 6,0 x 6,0 m, 

o osadniki wtórne 4 szt. OW: 2,5 x 2,5 m. 

W komorze beztlenowej dla zapewnienia zawieszenia osadu czynnego w całej zawarto�ci 

komory zostanie zamontowane mieszadło zatapialne �rednioobrotowe mocowane na 

prowadnicach. Dokładna lokalizacja mieszadła w cz��ci rysunkowej opracowania. 

Parametry mieszadła �rednioobrotowego – komora beztlenowa: 

� ilo��: 1 szt., 

� pr�dko�� obrotowa mieszadeł zgodna z pr�dko�ci� obrotow� silnika (bezpo�rednie 

przeło�enie nap�du) nie wi�ksza ni� 750 obr./min, nie dopuszcza si� stosowania 

mieszadeł przekładniowych, 

� maksymalna moc znamionowa silnika elektrycznego mieszadła P2=1,5 kW, 

� maksymalna moc zainstalowana silnika mieszadła P1= 2,0 kW, 

� wymagana minimalna nominalna siła mieszania mieszadła F=300 N, 

� maksymalna moc pobierana z sieci przez nap�d P1=1,3 kW, 

� �migło trzyłopatowe (samoczyszcz�ce), 

� piasta, wirnik i obudowa silnika wykonane ze stali nierdzewnej klasy min. AISI 316L, 

� wał mieszadła wykonany ze stali nierdzewnej klasy min. AISI 431, 

� kabel zasilaj�cy doprowadzony w sposób zapewniaj�cy wodoszczelno��, 

� dopuszczalne zatopienie urz�dzenia 20 m, 
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� mieszadła musz� by� wyposa�one w silniki o klasie izolacji nie gorszej ni� H(180°C) 

IEC85, silnik chłodzony przez opływaj�c� ciecz, 

� uszczelnienie podwójne mechaniczne zblokowane produkowane przez dostawc� 

urz�dzenia, uszczelnienie zewn�trzne wykonane z materiału o wła�ciwo�ciach 

antykorozyjnych nie gorszych ni� w�glik wolframu i g�sto�ci materiału nie ni�szej ni� 

14g/cm3, 

� komora olejowa wypełniona olejem ekologicznym – nieszkodliwym dla �rodowiska 

w przypadku powstania wycieku, 

� konstrukcja no�na oraz elementy instalacji musz� by� wykonane ze stali nierdzewnej 

klasy min. AISI 304, 

� silnik mieszadła powinien posiada� wbudowane w uzwojenia stojana czujniki 

termiczne odł�czaj�ce mieszadło od zasilania w przypadku przeci��enia silnika, 

czujniki termiczne winny zadziała� w temperaturze powy�ej 140ºC,  

� konstrukcja no�na (prowadnica) z mo�liwo�ci� regulacji k�ta poziomego ustawienia 

mieszadła w zbiorniku co 5-10 stopni, wykonana z profilu kwadratowego 50x50mm, 

� prowadnica mieszadła wykonana ze stali nierdzewnej klasy min. AISI 304. 

W komorze denitryfikacji do zapewnienia zawieszenia osadu czynnego w całej zawarto�ci 

komory zostanie zamontowane mieszadło zatapialne �rednioobrotowe mocowane na 

prowadnicach. 

Parametry mieszadła �rednioobrotowego – komora denitryfikacji: 

� ilo��: 1 szt., 

� pr�dko�� obrotowa mieszadeł zgodna z pr�dko�ci� obrotow� silnika (bezpo�rednie 

przeło�enie nap�du) nie wi�ksza ni� 750 obr./min,n ie dopuszcza si� stosowania 

mieszadeł przekładniowych, 

� maksymalna moc znamionowa silnika elektrycznego mieszadła P2=1,5kW, 

� maksymalna moc zainstalowana silnika mieszadła P1= 2,0 kW, 

� wymagana minimalna nominalna siła mieszania mieszadła F=380N, 

� maksymalna moc pobierana z sieci przez nap�d P1=1,65kW, 

� �migło trzyłopatowe (samoczyszcz�ce), 

� piasta, wirnik i obudowa silnika wykonane ze stali nierdzewnej klasy minimum AISI 

316L, 

� wał mieszadła wykonany ze stali nierdzewnej klasy min. AISI 431, 

� kabel zasilaj�cy doprowadzony w sposób zapewniaj�cy wodoszczelno��, 

� dopuszczalne zatopienie urz�dzenia 20m, 

� mieszadła musz� by� wyposa�one w silniki o klasie izolacji nie gorszej ni� H(180°C) 

IEC85, silnik chłodzony przez opływaj�c� ciecz, 
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� uszczelnienie podwójne mechaniczne zblokowane produkowane przez dostawc� 

urz�dzenia, uszczelnienie zewn�trzne wykonane z materiału o wła�ciwo�ciach 

antykorozyjnych nie gorszych ni� w�glik wolframu i g�sto�ci materiału nie ni�szej ni� 

14g/cm3, 

� komora olejowa wypełniona olejem ekologicznym – nieszkodliwym dla �rodowiska w 

przypadku powstania wycieku, 

� konstrukcja no�na oraz elementy instalacji musz� by� wykonane ze stali nierdzewnej 

klasy min. AISI 304, 

� silnik mieszadła powinien posiada� wbudowane w uzwojenia stojana czujniki 

termiczne odł�czaj�ce mieszadło od zasilania w przypadku przeci��enia silnika, 

czujniki termiczne winny zadziała� w temperaturze powy�ej 140ºC, 

� konstrukcja no�na (prowadnica) z mo�liwo�ci� regulacji k�ta poziomego ustawienia 

mieszadła w zbiorniku co 5-10 stopni, wykonana z profilu kwadratowego 50x50mm, 

� prowadnica mieszadła wykonana ze stali nierdzewnej klasy min. AISI 304.  

Monta� mieszadeł z prowadnicami bezpo�rednio do �cian zbiornika.  

Dostawa wszystkich mieszadeł zatapialnych b�dzie obejmowa� swoim zakresem 

projekt/schemat monta�u i ustawienia mieszadła w komorze, ze wzgl�du na optymalizacj� 

warunków hydrodynamicznych procesu mieszania. Wszystkie mieszadła powinny pochodzi� 

od jednego producenta. 

W komorach napowietrzania I i II zostanie zamontowany układ napowietrzania 

ceramicznego rurowego. Zasilanie nowego biobloku w powietrze, b�dzie realizowane tak jak 

istniej�cych – z nowej stacji dmuchaw, dla ka�dego biobloku przewidziano jedn� dmuchaw�.  

Parametry systemu napowietrzania: 

� typ: ruszty napowietrzaj�ce wyposa�one w dyfuzory ceramiczne rurowe, 

� optymalne jednostkowe obci��enie dyfuzora: 4,0 ÷ 10,0 Nm3/mb�h, 

� dopuszczalne krótkotrwałe obci��enie dyfuzora: 25,0 Nm3/mb�h, 

� powierzchnia napowietrzaj�ca: 0,44 m2/mb, 

� �rednica zewn./wewn.: 70/40 ± 5 mm, 

� dekle centruj�ce i pokrywy ko�cowe dyfuzora w wykonaniu z PP, 

� dla maksymalnej wydajno�ci dyfuzora strata ci�nienia powietrza nie mo�e by� 

wi�ksza ni� 25 mbar, 

� system napowietrzania samo odwadniaj�cy, 

� dla poprawnego funkcjonowania systemu napowietrzania dyfuzory musz� by� 

wyrównane w poziomie z tolerancj� do 0,5 cm, 

� wszystkie przewody spr��onego powietrza musz� by� wykonane ze stali 

nierdzewnej 0H18N9 lub 00H18N10. 
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Monta� systemu napowietrzania zostanie wykonany przez dostawc� urz�dzenia. 

	cieki z komory napowietrzania I do komory napowietrzania II b�d� przepływa� za 

pomoc� ruroci�gu ze stali kwasoodpornej o �rednicy DN250 (273,0x3,0) przechodz�cej 

przez osadniki wtórne, według cz��ci rysunkowej opracowania. 

W komorze napowietrzania II zostan� zamontowane dwie pompy zatapialne recyrkulacji 

wewn�trznej osadu, podaj�ce osad do komory beztlenowej. Pompy nale�y zamontowa� na 

specjalnie wykonanej półce przykr�conej do �cian zbiornika, lokalizacja według cz��ci 

rysunkowej opracowania. 

Parametry pomp recyrkulacji wewn�trznej: 

� ilo�� 2 szt. 

� typ: pompy wirowe od�rodkowe monoblokowe, zatapialne do instalacji stacjonarnej 

montowanej na kolanie sprz�gaj�cym z wylotem DN100 owierconym zgodnie z EN 

1092-2 tab.9, 

� wydatek Qmin=55 m3/h przy Hc= 3,0 m, 

� ci�gła charakterystyka hydrauliczna pompy w zakresie od Q=0 m3/h do Q= 90 m3/h, 

� minimalna sprawno�� hydrauliczna w punkcie najwy�szej sprawno�ci pompy min. 

53%, 

� maksymalna moc znamionowa silnika elektrycznego: P2= 1,3 kW, 

� maksymalny pobór mocy na wale pompy P2 w punkcie pracy: P2=1,0 kW, 

� maksymalna pr�dko�� obrotowa silnika pompy: 1500 obr/min., 

� pompa wyposa�ona w kabel ekranowany L=10 m, 

� stosowa� pompy wyposa�one w wirniki otwarte lub półotwarte symetryczne, 

samooczyszczaj�ce si�, współpracuj�ce z dyfuzorem wlotowym wyposa�onym 

w rowek spiralny wspomagaj�cym samooczyszczanie cz��ci hydraulicznej, 

gwarantuj�c utrzymanie stałej, wysokiej sprawno�ci, nie dopuszcza si� stosowania 

wirników typu „VORTEX” i wirników kanałowych zamkni�tych, 

� wirnik oraz dyfuzor wlotowy wykonany z �eliwa klasy min. GG25, powierzchnia 

robocza wirnika utwardzona do min. 45 HRC, 

� wirnik musi umo�liwia� pompowanie �cieków zawieraj�cych ciała stałe i włókniste 

oraz osadów �ciekowych do 8% smo, 

� obudowa silnika oraz korpus hydrauliczny pompy wykonane z �eliwa klasy min. 

GG25, 

� komora hydrauliczna pompy winna by� zaopatrzona w system odprowadzania 

nadmiaru zawiesiny i osadów z komory uszczelnie� np. w odrzutnik spiralny, 

� wał pompy musi by� uło�yskowany w ło�yskach tocznych niewymagaj�cy 

dodatkowego smarowania oraz regulacji, musi by� wykonany ze stali nierdzewnej 
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o wła�ciwo�ciach mechanicznych i antykorozyjnych nie gorszych ni� stal klasy EN 

1.4057 (AISI 431), 

� wał pompy pomi�dzy silnikiem, a kanałem przepływowym pompy uszczelniony za 

pomoc�, wysokiej jako�ci podwójnego uszczelnienia mechanicznego z pier�cieniami 

uszczelnienia zewn�trznego wykonanymi z materiału o odporno�ci antykorozyjnej na 

�cieki nie gorszej ni� w�glik wolframu i g�sto�ci materiału nie ni�szej ni� 14g/cm3, 

pracuj�cymi niezale�nie od kierunku obrotów, 

� silnik pompy musi by� wykonany ze stopniem ochrony IP 68, z klas� izolacji silnika 

H(180 st.C), rodzajem pracy S1, do zasilania pr�dem zmiennym 3-fazowym, 400 V, 

50 Hz, przystosowany do współpracy z przemiennikiem cz�stotliwo�ci, umo�liwiaj�cy 

30 uruchomie� na godzin�, 

� silnik pompy wyposa�ony w czujniki termiczne odł�czaj�ce pomp� od zasilania 

w przypadku przeci��enia silnika, czujniki termiczne winny działa� w temperaturze 

od 125ºC. 

Pompy z prowadnicami ze stali nierdzewnej klasy min. AISI 304, mocowanymi bezpo�rednio 

do wykonanej półki monta�owej oraz �cian zbiornika. Monta� pomp wykona� zgodnie z 

instrukcj� monta�owa producenta urz�dzenia. Wszystkie pompy musz� pochodzi� od 

jednego producenta. 

Ruroci�g tłoczny pomp wykona� ze stali kwasoodpornej DN100 (114,3x3,0) gat. 

0H18N9. Na ruroci�gu zamontowa� zawór zwrotny klapowy oraz zasuw� no�ow� 

odcinaj�c� z kółkiem r�cznym DN100. Monta� zasuwy wykona� w miejscu umo�liwiaj�cym 

doj�cie obsługi. Ruroci�gi tłoczne ka�dej z pomp nale�y poł�czy� w wspólny ruroci�g 

odprowadzaj�cy �cieki do komory beztlenowej wykonany ze stali kwasoodpornej �rednicy 

DN100 (114,3x3,0) gat. 0H18N9. Ruroci�gi nale�y mocowa� do pomostu technologicznego 

za pomoc� obejm systemowych do rur stalowych DN100. Ruroci�g prowadzi� zgodnie 

z cz��ci� rysunkow� opracowania, bez zb�dnych załama� i kolizji z innymi przewodami. 

Odpływ �cieków z komory nitryfikacji do osadników wtórnych b�dzie si� odbywa� przez 

otwór DN300 w �cianie komory, zgodnie z cz��ci� rysunkow� opracowania. 

Ka�dy z osadników wtórnych zostanie wyposa�ony w koryto przelewowe ze stali 

kwasoodpornej, o wymiarach dostosowanych do wymiarów osadnika. Koryto przelewowe 

b�dzie słu�y� do odprowadzenia �cieków oczyszczonych z układu. Monta� koryta po stronie 

dostawcy urz�dzenia. 

Odpływ z ka�dego koryta przelewowego osadników nale�y poł�czy� z ruroci�gami 

odprowadzaj�cymi �cieki oczyszczone do odbiornika. Ruroci�gi odpływowe od poł�czenia 

z korytem przelewowym do miejsca wł�czenia z odcinkiem poziomym zagł�bionym w ziemi 

nale�y wykona� ze stali kwasoodpornej DN150 (168,3x3,0) gat. 0H18N9, poł�czenie 

ruroci�gów wykona� za pomoc� kołnierzy stalowych DN150 PN10 i tulei kołnierzowej PE. 
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	cieki oczyszczone b�d� odprowadzane bezpo�rednio do studzienek kanalizacyjnych: 

dwóch istniej�cych ‘s4’ i ‘s2’ oraz dwóch projektowanych ‘s6’ i ‘s8’, a dalej ruroci�gami do 

odbiornika �cieków oczyszczonych, zgodnie z cz��ci� rysunkow� opracowania.  

Na dnie ka�dego z osadników wtórnych zostan� zamontowane pompy zatapialne do 

przetłaczania osadu nadmiernego. Osad nadmierny b�dzie zawracany do komory 

beztlenowej z mo�liwo�ci� przekierowania równie� do komory denitryfikacji. Pompy b�d� 

równie� transportowa� osad nadmierny do zag�szczacza osadu. Pompy zamontowa� na 

dnie osadników bezpo�rednio do dna zbiornika, monta� wykona� według instrukcji 

monta�owej producenta urz�dzenia. 

Parametry pomp osadu nadmiernego: 

� ilo��: 4 szt., 

� typ: pompy wirowe od�rodkowe monoblokowe, zatapialne do instalacji stacjonarnej 

montowanej na kolanie sprz�gaj�cym z wylotem DN80 owierconym zgodnie z EN 

1092-2 tab.9, 

� wydatek Qmin=13 m3/h przy Hc= 18 m, 

� ci�gła charakterystyka hydrauliczna pompy w zakresie od Q=0 m3/h do Q= 65 m3/h, 

� minimalna sprawno�� hydrauliczna w punkcie najwy�szej sprawno�ci pompy min 

60%, 

� maksymalna moc znamionowa silnika elektrycznego: P2= 2,4 kW, 

� maksymalny pobór mocy na wale pompy P2 w punkcie pracy: P2=2,0 kW, 

� maksymalna pr�dko�� obrotowa silnika pompy: 2900 obr/min., 

� pompa wyposa�ona w kabel L=10 m, 

� stosowa� pompy wyposa�one w wirniki otwarte lub półotwarte symetryczne, 

samooczyszczaj�ce si�, współpracuj�ce z dyfuzorem wlotowym wyposa�onym 

w rowek spiralny wspomagaj�cym samooczyszczanie cz��ci hydraulicznej, 

gwarantuj�c utrzymanie stałej, wysokiej sprawno�ci, nie dopuszcza si� stosowania 

wirników typu „VORTEX” i wirników kanałowych zamkni�tych, 

� wirnik oraz dyfuzor wlotowy wykonany z �eliwa klasy min. GG25, powierzchnia 

robocza wirnika utwardzona do min. 45 HRC, 

� wirnik umolziwia pompowanie �cieków zawieraj�cych ciała stałe i włókniste oraz 

osadów �ciekowych do 8% smo, 

� obudowa silnika oraz korpus hydrauliczny pompy wykonane z �eliwa klasy min. 

GG25, 

� komora hydrauliczna pompy zaopatrzona w system odprowadzania nadmiaru 

zawiesiny i osadów z komory uszczelnie� np. w odrzutnik spiralny, 
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� wał pompy uło�yskowany w ło�yskach tocznych niewymagaj�cy dodatkowego 

smarowania oraz regulacji, wykonany ze stali nierdzewnej o wła�ciwo�ciach 

mechanicznych i antykorozyjnych nie gorszych ni� stal klasy EN 1.4057 (AISI 431), 

� wał pompy pomi�dzy silnikiem, a kanałem przepływowym pompy uszczelniony za 

pomoc�, wysokiej jako�ci podwójnego uszczelnienia mechanicznego z pier�cieniami 

uszczelnienia zewn�trznego wykonanymi z materiału o odporno�ci antykorozyjnej na 

�cieki nie gorszej ni� w�glik wolframu i g�sto�ci materiału nie ni�szej ni� 14g/cm3, 

pracuj�cymi niezale�nie od kierunku obrotów, 

� silnik pompy wykonany ze stopniem ochrony IP 68, z klas� izolacji silnika H(180ºC), 

rodzajem pracy S1, do zasilania pr�dem zmiennym 3-fazowym, 400 V, 50 Hz, 

przystosowany do współpracy z przemiennikiem cz�stotliwo�ci, umo�liwiaj�cy 30 

uruchomie� na godzin�, 

� silnik pompy wyposa�ony w czujniki termiczne odł�czaj�ce pomp� od zasilania 

w przypadku przeci��enia silnika. Czujniki termiczne winny działa� w temperaturze 

od 125ºC. 

Wszystkie pompy musz� pochodzi� od jednego producenta. 

Ruroci�gi tłoczne pomp wykona� ze stali kwasoodpornej DN80 (88,9x3,0), na ruroci�gach 

zamontowa� zawory zwrotne klapowe DN80. Ruroci�gi nale�y mocowa� do �cian zbiornika 

oraz pomostu technologicznego za pomoc� obejm systemowych do rur stalowych DN80. 

Ruroci�g prowadzi� najkrótsz� tras� zgodnie z cz��ci� rysunkow� opracowania, bez 

zb�dnych załama� i kolizji z innymi przewodami.  

Ruroci�g odprowadzaj�cy osad nadmierny do zag�szczacza osadu wykona� ze stali 

kwasoodpornej o �rednicy DN65 (80,0x2,0). Ruroci�g prowadzi� gór�, poprzez bioblok B2. 

Ruroci�g mocowa� bezpo�rednio do �cian zbiornika.  

W nowoprojektowanym biobloku B3 oraz istniej�cych bioblokach B2 i B1 zostan� 

zamontowane sondy pomiarowe do sterowania procesem oczyszczania �cieków:  

� sonda tlenu rozpuszczonego – 1 szt. – w komorze nitryfikacji II, 

� sonda azotu azotanowego – 1 szt. – w komorze nitryfikacji II, 

� sonda amoniaku – 1 szt. – w komorze denitryfikacji. 

Szczegóły dotycz�ce sterowania układem zawarto w projekcie bran�y elektrycznej i AKPiA. 

W zwi�zku z budow� nowego biobloku istniej�cy pomost technologiczny ze schodami, 

ł�cz�cy biobloki B1 i B2, zostanie zdemontowany, a w jego miejsce powstanie nowy 

o wi�kszych wymiarach ł�cz�cy wszystkie trzy biobloki, szczegóły wykonania pomostu 

zawarto w projekcie bran�y konstrukcyjnej. 

Istniej�cy bioblok B1 jest eksploatowany i cały czas pracuje. Podczas wizji lokalnej nie 

stwierdzono uszkodze�, nie zaobserwowano przecieków i nieszczelno�ci. Widoczne s� 

natomiast �lady rdzy.  
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Do remontu biobloku B1 nale�y przyst�pi� po wykonaniu biobloku B3. 	cieki z piaskownika 

nale�y skierowa� do biobloku B3, a z biobloku B1 nale�y spu�ci�. Do tego celu mo�na 

wykorzysta� istniej�c� studzienk� kanalizacyjn� i ruroci�g poł�czony z komor� nitryfikacji 

KNII. Studzienka ta i poł�czone z ni� przewody s� obecnie wykorzystywane do 

odprowadzania odcieków z SOO do pompowni technologicznej. W trakcie budowy 

odprowadzenie to mo�na wykorzysta� do spuszczenia �cieków z biobloku B1 i skierowanie 

ich poprzez pompowni� technologiczn� na pocz�tek układu oczyszczania �cieków.  

Po spuszczeniu �cieków nale�y sprawdzi� stan techniczny biobloku. Cało�� oczy�ci� z rdzy, 

wypiaskowa� i pomalowa�.  

W biobloku B1 przewiduje si� demonta� istniej�cych mieszadeł, układu napowietrzania wraz 

z osprz�tem i armatur�, pomp osadu nadmiernego, pomp recyrkulacji wewn�trznej wraz 

z armatur� oraz monta� w ich miejsce nowych urz�dze� o podobnych parametrach 

technologicznych. W biobloku B1 nale�y zamontowa� takie same urz�dzenia jak 

w projektowanym biobloku B3, lokalizacja analogiczna jak w biobloku B3, opis urz�dze� 

oraz rozwi�za� dotycz�cych wykonania przedstawiono powy�ej.  

13.3. Stacja dmuchaw ob. 4 

W ramach zadania przewiduje si� likwidacj� istniej�cej stacji dmuchaw ze wzgl�du na 

niekorzystne umiejscowienie oraz zły stan techniczny. 

Zakres prac w bran�y technologicznej: 

� monta� nowej stacji dmuchaw w postaci kontenera z płyty warstwowej, 

� monta� dmuchaw walcowych, 

� monta� armatury wraz z orurowaniem, 

� monta� wentylatorów powietrza, 

� monta� czerpni powietrza. 

Zaprojektowano now� stacj� dmuchaw w postaci prostok�tnego, wolnostoj�cego 

kontenera systemowego o wymiarach w rzucie: 4,50 m x 9,80 m. Dach płaski z płyt 

warstwowych gr. 15cm. Kontener prefabrykowany zostanie przymocowany do �elbetowej 

płyty fundamentowej zatartej na gładko, szczegóły wykonania według projektu bran�y 

konstrukcyjnej i architektonicznej.  

W stacji dmuchaw wydzielono dwa pomieszczenia: rozdzielni� główn� oraz 

pomieszczenie dmuchaw, do ka�dego pomieszczenia prowadzi osobne wej�cie z zewn�trz.  

W pomieszczeniu dmuchaw zaprojektowano cztery dmuchawy powietrza dla potrzeb 

napowietrzania komór nitryfikacji w bioblokach B1, B2, B3 – po jednej dmuchawie na ka�dy 

ci�g technologiczny i jedna dmuchawa rezerwowo-wspomagaj�ca. Posadowienie dmuchaw 
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zgodnie z wytycznymi producenta, na fundamencie �elbetowym według projektu bran�y 

konstrukcyjnej. 

Parametry techniczne dmuchaw: 

� ilo��: 4 szt., 

� typ: dmuchawa walcowa, 

� parametry techniczne: 

o silnik 7,5 kW, 

o spr�� 450 mbar, 

o wydajno��: min 1,12 m3/min, max 5,67 m3/min (zgodnie z DIN ISO 1217, 

PART1, ANNEX C, E), 

o zapotrzebowanie mocy na bloku przy min wydajno�ci nie wi�cej ni� 1,97 kW, 

o zapotrzebowanie mocy na bloku przy max wydajno�ci nie wi�cej ni� 6,27 kW, 

o poziom hałasu 70 dB(A) zgodnie DIN EN ISO 2151, 

• agregat dmuchawy wyposa�ony w: 

o stopie� spr��aj�cy z rotorami wykonanymi z jednego odlewu oraz 

ło�yskowane wył�cznie na ło�yskach wałeczkowych, 

o przekładnie pasow� i silnik elektryczny klasy min IE3, 

o ram� no�n� sprz��on� z: wahadłow� półk� utrzymuj�c� silnik i napinaczem, 

która zapewnia prawidłowy naci�g pasów w czasie pracy, tłumikiem 

wylotowym absorpcyjnym, 

o filtr powietrza z absorpcyjnym tłumikiem hałasu na ssaniu, 

o przył�cze elastyczne na tłoczeniu i ssaniu, 

o zawór bezpiecze�stwa i zwrotny, 

o przewody spustowe oleju zako�czone zaworami, 

o osłony pasów nap�dowych zabezpieczaj�cej przed wypadkiem, 

• obudowa wyciszaj�ca ogranicza hałas do poziomu nie przekraczaj�cego 70 db(A) 

mierzonego zgodnie z DIN EN ISO 2151, 

• dmuchawa zintegrowana z przetwornic� cz�stotliwo�ci zamontowan� we wspólnej 

obudowie oraz sterownikiem nadzoruj�cym takie parametry pracy dmuchawy jak: 

ci�nienie powietrza wlotowe, ci�nienie powietrza wylotowe, temperatura powietrza 

wlotowa i temperatura powietrza wylotowa, temperatura wewn�trz obudowy, 

zabrudzenie filtra, poziom i temperatur� oleju, sterownik musi kontrolowa� poprawn� 

temperatur� silnika oraz kontrolowa� wentylator. Wszystkie powy�sze dane oraz 

czas pracy dmuchawy powinny by� zapisywane na karcie SD oraz na bie��co 

przesyłane do serwisu producenta. Komunikacja serwis producenta- dmuchawa musi 

by� realizowana poprzez ł�czno�� komórkow� niezale�n� od zamawiaj�cego i nie 

obci��a� go kosztami. 
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• dmuchawa wyposa�ona w gniazdo karty SD do zapisu danych i aktualizacji, czytnik 

RFID, serwer sieciowy, wizualizacja warto�ci aktywowanych wej�� analogowych i 

cyfrowych; zgłoszenia ostrzegawcze i alarmowe; graficzne przedstawiony przebieg 

ci�nienia, temperatury, 

• sterownik ma mo�liwo�� komunikacji po wybranym protokole ModBUS RTU, 

ModBUS TCP, Profibus DP, 

• na dmuchaw� z przetwornic� cz�stotliwo�ci musi by� wydana deklaracja CE przez 

producenta dmuchawy. 

Zaprojektowany układ umo�liwia regulacj� przepływu powietrza dla ka�dego biobloku 

w zale�no�ci od pomiaru st��enia tlenu w komorze nitryfikacji. Wszystkie ruroci�gi wewn�trz 

stacji dmuchaw nale�y wykona� ze stali kwasoodpornej DN65 (80,0x2,0) gat. 0H18N9. Na 

ruroci�gach zamontowa� przepustnice powietrza kołnierzowe DN65 PN10 z nap�dem 

r�cznym. Wszystkie ruroci�gi wewn�trz stacji zaizolowa� termicznie wełn� mineraln� gr. 15 

cm w osłonie z blachy stalowej ocynkowanej. Na wyj�ciu ruroci�gów ze stacji dmuchaw 

wykona� zw��k� stalow� DN100/DN65. Przej�cie ruroci�gów przez przegrod� wykona� jako 

szczelne. Cało�� prac wykona� zgodnie z cz��ci� rysunkowa opracowania. 

W budynku dmuchaw zaprojektowano wentylacj� nawiewn� w postaci czerpni �ciennych 

dla zapewnienia odpowiedniej ilo�� powietrza do prawidłowej pracy dmuchaw oraz 

wentylacj� mechaniczn� wywiewn� do odprowadzenia zysków ciepła z urz�dze�.  

Na wentylacj� nawiewn� b�d� składa� si� cztery czerpnie powietrza �cienne z 

ruchomymi kierownicami, o powierzchni efektywnej pojedynczej czerpni Aeff = 0,26 m2, 

przyj�te wymiary czerpni to 500x800 mm, czerpnie wyposa�one w siatk� zabezpieczaj�c�.  

Czerpnie powinny by� wykonane z profili aluminiowych lub blachy stalowej ocynkowanej. 

Mocowane za pomoc� widocznych wkr�tów (standardowo) lub krytego mocowania.  

Na potrzeby wentylacji mechanicznej wywiewnej zaprojektowano dwa wentylatory dachowe 

lokalizacja zgodnie z cz��ci� rysunkow� opracowania. 

Parametry wentylatorów powietrza: 

� ilo��: 2 szt., 

� typ. wentylator dachowy wywiewny Ø250, 

� wydajno��: V=1500 m3/h, 

� spr��: 320 Pa, 

� moc silnika N=0,37 kW, 

� pr�dko�� obrotowa: 1400 obr./min, 

� posadowienie na podstawie dachowej tłumi�cej Ø250, 

� wykonanie materiałowe: laminat poliestrowo-szklany, 
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� sterownie wentylatorem za pomoc� termostatu pomieszczeniowego (wg projektu 

bran�y elektrycznej i AKPiA). 

Wentylator dachowy powinien by� wykonany z tworzywa antyelektrostatycznego (PE EL), 

z mo�liwo�ci� przetłaczania czynnika o maksymalnej temperaturze +40ºC. Wyposa�ony 

w silnik elektryczny trójfazowy przeciwwybuchowy budowy wzmocnionej II 2 G EExe T3 – 

T4 przystosowanych do pracy ci�głej o stopniu ochrony IP 56 i klasy izolacji F. Wentylator 

zaprojektowany i wykonany zgodnie Dyrektyw� 94/9/WE ATEX (Rozporz�dzenie MG z dnia 

22.12.2005 r. Dz. U. nr 263 poz. 2203) oraz odpowiednimi normami zharmonizowanymi pod 

k�tem zintegrowanego bezpiecze�stwa przeciwwybuchowego. 

Przed przyst�pieniem do robót zwi�zanych z obiektem nale�y dokona� niezb�dnych 

przekładek b�d� likwidacji istniej�cego uzbrojenia podziemnego. Wszelkie roboty nale�y 

wykonywa� po uprzednim wykonaniu odwodnienia wykopów, zb�dny grunt z wykopów pod 

obiekt nale�y wykorzysta� do ukształtowania terenu oczyszczalni, obiekt nale�y wykona� 

przed wykonaniem uzbrojenia terenu. Obiekt wykona� zgodnie z projektem wykonawczym. 

13.4. Zag�szczacz grawitacyjny osadu ob. 5 

W ramach przedsi�wzi�cia przewiduje si� budow� zag�szczacza grawitacyjnego osadu, 

lokalizacja obiektu mi�dzy bioblokiem B1 i B2.  

Zakres prac w bran�y technologicznej: 

� budowa zag�szczacza osadu w postaci �elbetowego zbiornika, 

� monta� mieszadła pr�towego, 

� monta� koryta odpływowego, 

� monta� systemu odprowadzania wody nadosadowej i cz��ci pływaj�cych, 

� monta� orurowania wraz z armatur�. 

Zag�szczacz grawitacyjny słu�y� b�dzie do grawitacyjnego zag�szczania osadu 

nadmiernego oraz jako zasobnik osadu do odwadniania. Do zag�szczacza osadu b�dzie 

przetłaczany osad nadmierny z osadników wtórnych. W zag�szczaczu grawitacyjnym b�d� 

przebiegały zjawiska sedymentacji i komprymacji osadu (zag�szczanie i �ciskanie) oraz 

flotacja (unoszenie si� lekkich cz�stek osadu na powierzchni�). 

Zag�szczacz grawitacyjny zaprojektowano jako cylindryczny �elbetowy zbiornik 

cz��ciowo zagł�biony w ziemi, z zewn�trzn� termoizolacj�, dno zbiornika zaprojektowano 

ze spadkiem 1:10 w kierunku leja dennego, szczegóły wykonania wg projektu bran�y 

konstrukcyjnej i architektonicznej. Wokół zag�szczacza przewidziano opask� chodnikow�, 

szczegóły wg planu zagospodarowania terenu oraz projektu bran�y drogowej.  

Wymiary i parametry technologiczne zag�szczacza osadu: 

� �rednica wewn�trzna: 3,50 m, 
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� �rednica zewn�trzna (z termoizolacj�): 4,20 m,  

� gł�boko�� całkowita: 5,10 m, 

� gł�boko�� czynna: 3,40 m, 

� powierzchnia zbiornika: 9,62 m2, 

� obj�to�� czynna zbiornika: 32,70 m3,. 

� spadek dna: 1:10 w kierunku leja dennego, 

� wyniesienie zbiornika ponad poziom terenu: 2,90 m, 

W zbiorniku przewidziano zastosowanie mieszadła pr�towego, które wspomaga� b�dzie 

proces zag�szczania osadu. Parametry techniczne mieszadła: 

� wymiary mieszadła dostosowane do wymiarów zbiornika (wysoko�� pr�tów 

dostosowana do poziomu napełnienia zbiornika), pr�ty mieszaj�ce wykonane z rur 

cienko�ciennych, 

o �rednica zag�szczacza: 3,50 m, 

o gł�boko�� czynna zag�szczacza: 3,40 m, 

o gł�boko�� całkowita zag�szczacza: 5,10 m, 

� mieszadło wyposa�one w zgarniacze dna oraz zgarniacz leja osadowego,  

� deflektor centralny w ramie zgarniacza, 

� moc nap�du: 0,25 kW, 

� mieszadło i silnik w wykonaniu przeciwwybuchowym, 

� pomost roboczy o szeroko�ci 1,0 m z kratkami antypo�lizgowymi, 

� barierka ochronna o wysoko�ci zgodnej z wymaganiami BHP, 

� drabinka wej�ciowa, 

� układ odpływu, 

� elementy maj�ce kontakt ze �ciekami (konstrukcja, pomost, podesty) wykonane ze 

stali nierdzewnej kwasoodpornej OH18N9, 

� wyposa�enie elektryczne wraz z szaf� sterownicz�. 

Odprowadzenie cieczy nadosadowej z zag�szczacza b�dzie mo�liwe poprzez 

zastosowanie koryta odpływowego z przelewem pilastym jednostronnym i deflektorem oraz 

systemu odprowadzania cieczy nadosadowej typu teleskopowego. Koryto odpływowe 

z przelewem pilastym jednostronnymi i deflektorem, oprócz umo�liwienia odprowadzania 

cieczy nadosadowej, pełni� b�dzie rol� przelewu awaryjnego. Wymiary koryta maj� by� 

dostosowane do wymiarów zbiornika. Odprowadzenie cieczy nadosadowej poprzez system 

typu teleskopowego umo�liwi spust cieczy nadosadowej z ró�nych poziomów zwierciadła 

osadu w zbiorniku, w granicach zakresu regulacji spustu. Nie przewiduje si� oddzielnego 

systemu do odprowadzania cz��ci pływaj�cych. 
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Osad nadmierny do zag�szczacza osadu dopływa� b�dzie z osadników wtórnych biobloków 

B1, B2 i B3 ci�nieniowo, ruroci�giem tłocznym. Zaprojektowano odprowadzenie osadu 

nadmiernego z osadników wtórnych z ka�dego biobloku jednym ruroci�giem ze stali 

kwasoodpornej OH18N9, o �rednicy DN65 (80,0x2,0 mm), prowadzenie ruroci�gów gór�, 

monta� do konstrukcji biobloków. Na ruroci�gach tłocznych osadu przewidziano monta� 

armatury w postaci zasuwy no�owej, parametry techniczne: 

� typ: zasuwa no�owa z niewznosz�cym si� wrzecionem do zabudowy 

mi�dzykołnierzowej, 

� ilo��: 3 szt. (ozn. 03.3/Z6, 03.2/Z6, 03.1/Z6), 

� �rednica: DN65, 

� ci�nienie nominalne: PN 10, 

� rodzaj nap�du: r�czny, kółko r�czne, 

� wykonanie materiałowe: stal nierdzewna. 

Ruroci�gi odprowadzaj�ce b�d� si� ł�czy� przy biobloku B2 w jeden ruroci�g DN125 

(139,7x3,0). Przewidziano tak�e mo�liwo�� omini�cia zag�szczacza osadu i skierowanie 

osadu nadmiernego z osadników bezpo�rednio do stacji odwadniania osadu, wł�czenie 

ruroci�gu przed pomp� nadawy osadu. Na ruroci�gach zbiorczych osadu przewidziano 

monta� armatury w postaci zasuwy no�owej, parametry techniczne: 

� typ: zasuwa no�owa z niewznosz�cym si� wrzecionem do zabudowy 

mi�dzykołnierzowej, 

� ilo��: 2 szt. (ozn. 05/Z1, 06/Z1), 

� �rednica: DN125, 

� ci�nienie nominalne: PN10, 

� rodzaj nap�du: r�czny, kółko r�czne, 

� wykonanie materiałowe: stal nierdzewna 

Przej�cie ruroci�gu przez �cian� zag�szczacza wykona� jako szczelne za pomoc� 

przej�� ła�cuchowych do rur stalowych, zgodnie z cz��ci� rysunkow� opracowania. Monta� 

przej�� szczelnych zgodnie z wytycznymi producenta. Poziome odcinki ruroci�gów 

prowadzi� ze spadkiem w kierunku zag�szczacza, zgodnie z cz��ci� rysunkow� 

opracowania. Mocowanie ruroci�gów typowymi mocowaniami dla rur PE i stal w rozstawie 

co ok. 1,20 m, je�eli nie podano inaczej w cz��ci rysunkowej opracowania. 

Przewidziano zabezpieczenie ruroci�gu doprowadzaj�cego osad poprzez ocieplenie wełn� 

mineraln� lub łupinami pianki poliuretanowej gr. 10 cm w osłonie z blachy stalowej 

ocynkowanej lub tworzywa odpornego na działanie UV gr. 0,8 mm.  

Gromadz�ca si� w zbiorniku ciecz nadosadowa razem z ciałami pływaj�cymi usuwana 

b�dzie grawitacyjnie do kanalizacji wewn�trznej oczyszczalni, sk�d trafi do komory �cieków 
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technologicznych pompowni technologicznej, a nast�pnie na pocz�tek układu oczyszczania 

�cieków. Odpływ cieczy nadosadowej z koryta do projektowanej studzienki kanalizacyjnej 

‘c3’ ruroci�giem DN100 ze stali nierdzewnej OH18N9 (114,3x3,0) oraz ruroci�giem PE100 

Ø110x6,6. Przej�cie ze stali na PE100 wykona� za pomoc� kołnierza systemowego do rur 

PE DN100/Ø110 z zabezpieczeniem przed przesuni�ciem. Ruroci�g prowadzi� ze spadkiem 

zgodnie z cz��ci� rysunkow� opracowania. 

Przej�cie ruroci�gu przez �cian� zag�szczacza wykona� jako szczelne za pomoc� przej�� 

ła�cuchowych do rur stalowych, zgodnie z cz��ci� rysunkow� opracowania. Monta� przej�� 

szczelnych zgodnie z wytycznymi producenta. Mocowanie ruroci�gów typowymi 

mocowaniami dla rur PE i stal w rozstawie co ok. 1,20 m, je�eli nie podano inaczej w cz��ci 

rysunkowej opracowania. 

Ponadto przewidziano zabezpieczenie ruroci�gów odprowadzaj�cych ciecz nadosadow� 

poprzez ocieplenie wełn� mineraln� gr. 10 cm w osłonie z blachy stalowej ocynkowanej lub 

tworzywa odpornego na działanie UV gr. 0,8 mm, ocieplenie wykona� do gł�boko�� 

min. 1,20 m pod poziomem terenu. 

Osad zag�szczony z zag�szczacza osadu transportowany b�dzie do dalszego 

odwadniania w budynku odwadniania osadu. Odprowadzenie osadu zag�szczonego 

odbywa� si� b�dzie ruroci�giem ssawnym DN150 ze stali nierdzewnej OH18N9 (168,3x3,0) 

oraz ruroci�giem PE100 Ø160x9,4 PN10. Projektowany ruroci�g osadu zag�szczonego 

zaczyna� si� b�dzie dyfuzorem DN300/DN150 ze stali nierdzewnej OH18N9, ruroci�g 

osadzony b�dzie w �cianie leja zag�szczacza przy pomocy przej�cia szczelnego 

ła�cuchowego. Ruroci�g prowadzi� ze spadkiem zgodnie z cz��ci� rysunkow� 

opracowania. Na ruroci�gu zamontowa� zasuw� odcinaj�c�, parametry zasuwy: 

� typ: zasuwa klinowa z kołnierzem i kró�cem PE do zgrzewania z rurami PE, do 

monta�u w ziemi, 

� ilo��: 1 szt., 

� �rednica DN150, 

� ci�nienie nominalne: PN16, 

� rodzaj nap�du: r�czny, 

� wykonanie materiałowe stal nierdzewna, 

� wyposa�enie: obudowa do zasuw teleskopowa gł�b. zabudowy 2,00-2,50 m, 

skrzynka uliczna do zasuw tworzywowa. 

Pod zasuw� wykona� blok podporowy według cz��ci rysunkowej opracowania. 

Na koronie zbiornika wsparty b�dzie pomost obsługowo – monta�owy o szeroko�ci 

1,0 m, wyposa�ony w barierki ochronne, wej�cie na pomost umo�liwia� b�dzie drabina 
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wykonana ze stali ocynkowanej wyposa�ona w zaplecznik. Pomost wraz z drabin� jest w 

dostawie producenta mieszadła pr�towego. 

Przed przyst�pieniem do robót zwi�zanych z obiektem nale�y rozebra� istniej�c� stacj� 

dmuchaw wraz z fundamentem, dokona� niezb�dnych przekładek b�d� likwidacji 

istniej�cego uzbrojenia podziemnego. Wszelkie roboty nale�y wykonywa� po uprzednim 

wykonaniu odwodnienia wykopów, zb�dny grunt z wykopów pod obiekt nale�y wykorzysta� 

do ukształtowania terenu oczyszczalni, obiekt nale�y wykona� przed wykonaniem 

uzbrojenia terenu. Obiekt wykona� zgodnie z projektem wykonawczym. 

13.5. Studnia przepływomierza ob. S 

Pomiar ilo�ci �cieków oczyszczonych, odpływaj�cych z oczyszczalni �cieków odbywa� 

si� b�dzie przy pomocy przepływomierza elektromagnetycznego zainstalowanego na 

ruroci�gu odpływowym. Przepływomierz nale�y umie�ci� w studni z kr�gów �elbetowych. 

Studnie przepływomierza zaprojektowano w postaci studni �elbetowej DN2000. Studnia 

wykonana z kr�gów �elbetowych DN2000, �rednica wewn�trzna 2000 mm, grubo�� �cianki 

150 mm, ł�czonych za pomoc� uszczelek gumowych wg normy PN-EN 1917:2004. 

Gł�boko�� studni 3,66 m poni�ej poziomu terenu, góra dna na poziomie 61,64 m n.p.m. 

Studni� wykona� z betonu klasy C35/45, W12, nasi�kliwo�� �4,5%. Pokryw� pompowni 

stanowi płyta �elbetowa DN2000 grubo�ci 200 mm, klasa betonu C35/45. W pokrywie 

umieszczono właz �eliwny niewentylowany φ600. W pokrywie zlokalizowano dwa kominki 

wentylacyjne φ110. Jeden z przewodów wentylacyjnych (nawiewny) sprowadzony zostanie 

do poziomu ok. 300 mm powy�ej dna, drugi (wywiewny) – do poziomu ok. 15 mm pod 

stropem pompowni. Monta� przewodu PVC do �cian pompowni za pomoc� obejm 

systemowych i kotew wklejanych. 

 Studnie pompowni wyposa�y� w stopnie złazowe z pr�tów stalowych, grubo�� min. φ30 

mm, w otulinie z tworzywa sztucznego, antypo�lizgowe oraz por�cz pochwytn� z  pr�ta 

stalowego ocynkowanego φ30 mm. 

Wewn�trz pompowni zainstalowano przepływomierz elektromagnetyczny do pomiaru 

przepływu �cieków oczyszczonych odpływaj�cych do odbiornika. Ze wzgl�du na spadek 

ruroci�gu odpływowego, przepływomierz zainstalowano w syfonie, zgodnie z cz��ci� 

rysunkow� opracowania. W najni�szym punkcie syfonu, na kolanie zamocowa� przył�cze 

umo�liwiaj�ce wyczyszczenie ruroci�gu w sytuacji zbierania si� w nim osadów. 

Parametry przepływomierza: 

� typ: przepływomierz elektromagnetyczny, 

� �rednica DN150, 

� przetwornik: 
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o komunikacja: zgodnie z projektem bran�y elektrycznej i AKPiA, 

o 4-liniowy, pod�wietlany wy�wietlacz LCD, 

o zmiana koloru wy�wietlacza w przypadku bł�du lub awarii, 

o j�zyk polski, 

o zasilanie: uniwersalne, umo�liwiaj�ce podł�czenie napi�cia 100-240VAC lub 

24VAC/DC, 

o temperatura otoczenia -20ºC..+50ºC, 

o obsługa za pomoc� przycisków optycznych, 

o wbudowane narz�dzie do diagnostyki, 

o wbudowany web serwer do konfiguracji (bez konieczno�ci u�ycia 

dodatkowych modułów komunikacyjnych), 

o konfiguracja i diagnostyka za pomoc� zł�cza RJ-45, 

o obudowa wykonana z aluminium, 

o stopie� ochrony przetwornika min. IP67, 

� czujnik: 

o rura pomiarowa czujnika wykonana z odpornej na wilgo� stali k.o., 

o detekcja niepełnego przepływu elektrod� inn� ni� pomiarowa, 

o bł�d pomiarowy 0,5%± 1 mm/s, 

o przył�cze procesowe kołnierz zgodny z EN1092-1, 

o wykładzina poliuretanowa z atestem PZH, 

o elektrody sto�kowe wykonane z 1.4435, 

o przygotowany do pracy z narz�dziem diagnostycznym, 

o stopie� ochrony czujnika min. IP67, 

o przepływomierz w wykonaniu do pomiaru cieczy z du�� zawarto�ci� suchej 

masy. 

Przepływomierz zamocowa� na ruroci�gu odpływowym za pomoc� kołnierza lu�nego 

DN150 PN10 oraz tulei kołnierzowej do rur PVC Ø160 (materiał z jakiego wykonany jest 

ruroci�g odpływowy zweryfikowa� na budowie i dostosowa� do niego materiał tulei). 

Wszystkie przej�cia ruroci�gów oraz kabli elektrycznych przez �ciany studni wykona� jako 

szczelne. 	ciany studni zabezpieczy� z zewn�trz izolacj� przeciwwodn�. W rejonie 

wyst�powania wody gruntowej nale�y wykona� izolacj� antykorozyjn� zewn�trznych 

powierzchni studni. 

13.6. Sieci technologiczne mi�dzyobiektowe 

W ramach modernizacji i rozbudowy oczyszczalni �cieków przewiduje si� budow� 

nowych i wymian� istniej�cych sieci technologicznych:  
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� trzy ruroci�gi powietrza ze stali kwasoodpornej DN100 od budynku dmuchaw do 

trzech biobloków, 

� trzy ruroci�gi �cieków surowych ze stali kwasoodpornej DN125 z piaskownika do 

trzech biobloków,  

� ruroci�g �cieków surowych z PE100 Ø160 – obej�cie piaskownika, 

� ruroci�g PE100 Ø160 doprowadzaj�cy �cieki surowe z istniej�cego ruroci�gu 

�cieków surowych do piaskownika, 

� ruroci�gi grawitacyjne �cieków oczyszczonych PE100 Ø160 z biobloku B3, 

� ruroci�g osadu nadmiernego ze stali kwasoodpornej DN65 i DN125 z biobloku B3 do 

zag�szczacza osadu, 

� ruroci�g osadu zag�szczonego PE100 Ø160 z zag�szczacza osadu do budynku 

odwadniania osadu, 

� ruroci�g grawitacyjny cieczy nadosadowej PE100 Ø110 z zag�szczacza osadu do 

kanalizacji technologicznej, 

� ruroci�g grawitacyjny PE100 Ø160 odcieków z piaskownika do kanalizacji 

technologicznej, 

� przeło�enie istniej�cego ruroci�gu wody wodoci�gowej DN100 w rejonie 

nowoprojektowanej stacji dmuchaw, 

� nowe przył�cze wody wodoci�gowej PE100 Ø75 do budynku stacji odwadniania 

osadu, 

� nowe przył�cze wody wodoci�gowej PE100 Ø63 do budynku pompowni 

technologicznej, 

� przył�cze wody wodoci�gowej PE100 Ø40 do separatora płuczki piasku, 

� ruroci�g PE100 Ø160 odprowadzaj�cy odcieki z budynku stacji odwadniania osadu, 

� ruroci�g PE100 Ø110 awaryjnego odprowadzenia osadu z zag�szczacza osadu. 

13.6.1. Wytyczne realizacji 

a. Układanie rur – wymagania ogólne 

Rury nale�y układa� i ł�czy� zgodnie ze wszystkimi zaleceniami producenta. Ponadto 

wszystkie prace zwi�zane z układaniem i monta�em ruroci�gów musz� by� wykonane przez 

do�wiadczonych i kompetentnych instalatorów. Trasa ruroci�gu powinna by� wytyczona 

przed wykonaniem wykopu. Odkład, wykopy, monta� ruroci�gu, zasyp wykopu 

i uporz�dkowanie terenu nale�y wykona� w odpowiedniej kolejno�ci bez zb�dnych opó�nie� 

i odst�pów mi�dzy poszczególnymi etapami. 

b. Układanie kanałów i ruroci�gów 

Ruroci�gi ze stali nierdzewnej 



Modernizacja (rozbudowa) oczyszczalni �cieków wraz z główn� przepompowni� �cieków w Dobiegniewie str. 83 

 

Rury stalowe nierdzewne nale�y ł�czy� metod� spawania. Roboty nale�y wykona� 

zgodnie z normami. Spoiny po sprawdzeniu szczelno�ci oczy�ci� odpowiednimi pastami lub 

czy�ciwem. Wszelkie prace prowadzi� pod nadzorem Kierownika Budowy lub osoby 

wyznaczonej. 

Kanały i ruroci�gi z PE  

Poni�ej podano generalne zasady obowi�zuj�ce przy wykonywaniu ruroci�gów z rur PE. 

Szczegółowe wytyczne technologii wykonywania ruroci�gu nale�y uzyska� od producenta 

zastosowanych rur.  

� Monta� kanałów i ruroci�gów 

Monta� ruroci�gu wykonywa� zgodnie z „Instrukcj� monta�ow�” dostarczon� przez 

dostawc� rur. 

W celu łatwego odnalezienia przebiegu trasy, ruroci�g nale�y oznaczy� ta�m� lokalizacyjn� 

PE w kolorze pomara�czowym z foli� aluminiow� uło�on� min. 40 cm powy�ej ruroci�gu. 

Rur z PE nie wolno układa� bezpo�rednio na ławie betonowej ani zalewa� betonem. 

� Próby szczelno�ci kanałów i ruroci�gów. 

Dla sprawdzenia szczelno�ci rur, a przede wszystkim szczelno�ci zł�cz ruroci�gu z PE, 

nale�y przeprowadzi� prób� ci�nieniowo-hydrauliczn�. Prób� przeprowadza si� po uło�eniu 

przewodu i wykonaniu warstwy ochronnej z podbiciem rur z obu stron piaszczystym gruntem 

dla zabezpieczenia przed poruszeniem przewodu. Wszystkie zł�cza powinny by� odkryte 

dla mo�liwo�ci sprawdzenia ewentualnych przecieków. Wymagania odno�nie szczelno�ci 

ruroci�gu uj�te s� w: PN-81/B-10725 Wodoci�gi. Przewody zewn�trzne. Wymagania i 

badania przy odbiorze. Wymagania i badania w zakresie szczelno�ci przewodu. 

� Odbiór robót 

Odbiory robót przewodów z PE nale�y przeprowadza� w oparciu o ustalenia:  

PN-81/B-10725. Wodoci�gi. Przewody zewn�trzne. Wymagania i badania przy odbiorze. 

BN-78/9122-02. Wodoci�gi wiejskie. Przewody ci�nieniowe z tworzyw sztucznych i 

azbestocementowych. Wymagania i badania przy odbiorze. 

BN-62/8836-01. Roboty ziemne. Wykopy tunelowe dla przewodów wodoci�gowych i 

kanalizacyjnych. Warunki techniczne wykonania. 

c. Trasowanie kanałów i ruroci�gów 

Trasowanie ruroci�gu powinien wykona� uprawniony geodeta zgodnie ze współrz�dnymi 

okre�lonymi na kartach sytuacyjnych i profilach podłu�nych projektowanych ruroci�gów. 

d. Roboty ziemne 

Wykopy pod przewody powinny by� prowadzone zgodnie z przepisami zawartymi w 

normie bran�owej BN-83/8836-01 „Przewody podziemne. Roboty ziemne. Wymagania i 
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badania przy odbiorze” w powi�zaniu z PN-86/B-02480 „Grunty budowlane. Podział, nazwy, 

symbole i okre�lenia”. Nale�y w taki sposób wytycza� minimaln� szeroko�� wykopu, aby 

mo�liwe było wykonanie stosownego zag�szczenia gruntu przy u�yciu dost�pnych 

urz�dze�. Wykop powinien by� wykonany zgodnie z zawartymi w projekcie parametrami 

trasy: szeroko�ci� i gł�boko�ci�. Szeroko�� wykopu na poziomie wierzchołka rury nie musi 

by� wi�ksza ni� to jest konieczne dla uzyskania przestrzeni wystarczaj�cej do poł�czenia rur 

w wykopie oraz zag�szczenia gruntu w pachwinach rury. Materiał z wykopu, który nie mo�e 

by� u�yty jako zasypka po uło�eniu ruroci�gu, musi by� oddzielony od wła�ciwego materiału 

zasypowego i składowany w pewnej odległo�ci. Zarówno grunt rodzimy jak i materiał 

podło�a musz� wykazywa� wystarczaj�c� no�no��. Nie wolno stosowa� w strefie rury 

gruntu przemarzni�tego, nie mo�e on by� tak�e w �adnym przypadku u�yty jako zasypka. W 

przypadku posadowienia ruroci�gu w gruntach nieno�nych (grunty organiczne - np. torfy) 

zaleca si� wymian� gruntu.  

Spód wykopu nale�y wykona� z zadanym spadkiem i przy uwzgl�dnieniu gł�boko�ci 

uło�enia ruroci�gu. Nale�y unika� pó�niejszego naruszania struktury gruntu w strefie dennej 

wykopu. Je�eli poziom wód gruntowych powoduje wyst�powanie w wykopie wody płyn�cej, 

stoj�cej lub, je�eli grunt na dnie wykopu wykazuje stan nasycenia, na czas instalacji rury 

b�d� do czasu, gdy wykop zostanie zasypany w stopniu uniemo�liwiaj�cym wypłyni�cie rur, 

nale�y usun�� wod� przy u�yciu studzienek lub drenów. 

e. Przygotowanie podło�a 

Układanie przewodu mo�e by� prowadzone po uprzednim przygotowaniu podło�a. Rury 

mo�na układa�: 

� bezpo�rednio na gruncie rodzimym (grunty piaszczyste, piaszczysto gliniaste nie 

zawieraj�ce kamieni),  

� na podsypce piaskowej o gr.10÷20cm (iły, grunty nasypowe lub skaliste), 

� na płycie betonowej z podsypk� z piasku (przy du�ej mi��szo�ci warstwy o niskiej 

no�no�ci np. muły, torfy. 

Dno wykopu powinno by� wykonane w stosunku do projektowanych rz�dnych w normalnych 

warunkach gruntowych z dokładno�ci� +2cm przy wykopie r�cznym i +5cm przy wykopie 

mechanicznym. W przypadku, gdy przy gł�bieniu wykopu nast�pił tzw. przekop, czyli 

wybranie gruntu naturalnego z dna wykopu poni�ej projektowanej rz�dnej, nale�y niedobór 

warstwy przekopanej wyrówna� ubitym piaskiem. By zagwarantowa� równomierne uło�enie 

rury, nale�y pod ka�dym ł�cznikiem przewidzie� odpowiednie niecki monta�owe. Niecki dla 

ł�czników nale�y wykona� w sposób umo�liwiaj�cy ł�czenie rur i kontrol� strefy poł�czenia 

bez naruszenia podsypki. 
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f. Zasypka ruroci�gów i zag�szczanie gruntu 

Zasypka przewodu w wykopie składa si� z dwóch warstw: 

� warstwy ochronnej o wysoko�ci 30 cm ponad wierzch przewodu, 

� warstwy do powierzchni terenu lub wymaganej rz�dnej. 

Zasyp ruroci�gu przeprowadza si� w III etapach: 

Etap I - wykonanie warstwy ochronnej ruroci�gu z wył�czeniem odcinków poł�cze� rur i 

armatury, 

Etap II - po próbie szczelno�ci ruroci�gu z przeprowadzeniem odno�nych bada� – 

wykonanie warstwy ochronnej ruroci�gu w miejscach poł�cze� ruroci�gu,  

Etap III - zasyp wykopu do powierzchni terenu. 

Materiałem zasypu warstwy ochronnej mo�e by� grunt rodzimy. Je�eli jednak w gruncie 

tym b�d� znajdowały si� kamienie, gruz lub inne ostre przedmioty, ruroci�g nale�y otoczy 

20÷30 cm warstw� gruntu piaszczystego bez grud i kamieni. Zasypka warstwy ochronnej 

wymaga zag�szczenia przez ubijanie. Zasypk� powy�ej warstwy ochronnej dokonuje si� 

gruntem rodzimym, warstwami z jednoczesnym zag�szczaniem. 

g. Wytyczne monta�u 

Poszczególne kształtki projektowanych ruroci�gów nale�y wykona� zgodnie z projektem 

cz��ci technologicznej, a wymiary sprawdzi� przed przyst�pieniem do prac monta�owych. 

Rz�dne dna, długo�ci odcinków oraz spadki projektowanych ruroci�gów zamieszczono na 

profilach podłu�nych.  

Układanie ruroci�gów biegn�cych równolegle zaleca si� przeprowadzi� w jednym wykopie 

umocnionym szalunkami płytowymi. Podczas układania ruroci�gów nale�y staranni 

zabezpieczy� istniej�ce sieci przed uszkodzeniem. Po zamontowaniu ruroci�gu 

i dopasowaniu elementów mocuj�cych nale�y sprawdzi� szczelno�� wszystkich poł�cze�. 

h. Uwagi ko�cowe 

� sieci mi�dzyobiektowe nale�y wykonywa� w �cisłej koordynacji z wykonaniem 

obiektów kubaturowych, 

� ruroci�gi wykona� i zlokalizowa� zgodnie z projektem wykonawczym, 

� Wykonawca powinien przekaza� U�ytkownikowi jeden egzemplarz kompletnej 

dokumentacji powykonawczej z naniesionymi zmianami, które wynikły w czasie 

realizacji ze szczególnym uwzgl�dnieniem uzbrojenia podziemnego,  

� w przypadku natrafienia na nieprzewidziane przeszkody takie jak podziemne 

uzbrojenie, kable, itp. nale�y przerwa� prace i zawiadomi� Inwestora celem 

podj�cia odpowiednich decyzji przy równoczesnym zabezpieczeniu przed 

uszkodzeniem, 
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� cało�� robót wykona� pod fachowym nadzorem zgodnie z „Warunkami 

Wykonania i Odbioru Robót Budowlano - Monta�owych cz. II” oraz 

obowi�zuj�cymi przepisami BHP. 

14. Wytyczne realizacji, monta�u i rozruchu 

14.1. Realizacja 

Organizacja robót uwzgl�dni� musi nieprzerwan� prac� istniej�cych obiektów 

oczyszczania �cieków tak, aby nie pogorszy� efektu oczyszczania. 

14.2. Monta� 

Wykonawca kompletuje urz�dzenia i przeprowadza ich monta� zgodnie z dokumentacj� 

techniczno-rozruchow� producentów. 

Po monta�u instalacji nale�y urz�dzenia i podstawow� armatur� oznakowa� zgodnie ze 

schematem technologicznym i DTR. 

Harmonogram prac i monta� urz�dze� uzgodni� z U�ytkownikiem. 

14.3. Rozruch 

Rozruch oczyszczalni składa si� z nast�puj�cych faz: 

� I – próba szczelno�ci zbiorników i ruroci�gów (jako integraln� cz��� robót 

budowlanych), 

� II – rozruch mechanicznych urz�dze� (jako integralna cz��� robót monta�owych), 

� III – rozruch hydrauliczny, 

� IV – rozruch technologiczny (do momentu uzyskania zakładanych parametrów 

technologicznych), 

� V – eksploatacja wst�pna (praca obiektów technologicznych w sposób ci�gły przy 

utrzymaniu ci�gło�ci uzyskanych efektów technologicznych).  

Kierownictwo rozruchu i eksploatacji oczyszczalni powinno zapewni�, by załoga 

rozruchu, a nast�pnie eksploatuj�ca oczyszczalni� została przeszkolona pod wzgl�dem 

BHP, z uwzgl�dnieniem specyfiki wykonywanych prac.  

Grupa rozruchowa, w oparciu o zebrane w czasie rozruchu do�wiadczenia 

z poszczególnych obiektów, powinna opracowa� instrukcj� BHP dla ka�dego stanowiska 

pracy.  

Instrukcje stanowiskowe i dla poszczególnych obiektów powinny obejmowa� mi�dzy 

innymi nast�puj�ce zagadnienia: 
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� wymagania dotycz�ce higieny osobistej, ochrony zdrowia i �ycia przed zaka�eniem, 

zatruciem, upadkiem z wysoko�ci, utoni�ciem, poparzeniem, etc., 

� wykaz miejsc na terenie oczyszczalni szczególnie niebezpiecznych oraz informacja 

na temat charakteru wyst�puj�cych tam zagro�e�, 

� rodzaj prac i czynno�ci, w trakcie których mo�e wyst�powa� zagro�enie oraz sposób 

zapobiegania jego powstaniu, 

� rodzaj i sposób u�ywania �rodków ochrony osobistej i sprz�tu ratunkowego 

w odniesieniu do wyst�puj�cych zagro�e�, 

� sposób korzystania z systemu alarmowego i ł�czno�ci. 

W trakcie eksploatacji oczyszczalni, jej kierownictwo powinno prowadzi� ci�gły dozór 

odno�nie przestrzegania ustanowionych instrukcji stanowiskowych w zakresie BHP. Cały 

obiekt nale�y utrzymywa� w czysto�ci.  

14.4. Zagadnienia BHP i P.PO�. 

Instrukcja BHP i P. PO�. powinna zosta� opracowana w ramach rozruchu obiektu wraz 

z ostateczn� instrukcj� eksploatacji.  

BHP 

W trakcie rozruchu i eksploatacji oczyszczalni �cieków bytowo-gospodarczych wyst�puj� 

specyficznej szkodliwo�ci, zagro�enia dla zdrowia i �ycia zatrudnionych, s� to: 

� wilgotno�� wewn�trz obiektów, 

� kontakt z materiałem biologicznie czynnym, 

� znaczne podwy�szenie zawarto�ci szkodliwych mikroorganizmów w powietrzu 

pomieszcze� zamkni�tych, jak i na otwartej przestrzeni całej oczyszczalni, 

� hałas, szczególnie generowany w pomieszczeniu dmuchaw,  

� zatrucia toksyczne, w szczególno�ci gazami, które mog� powsta� w procesie, 

� mo�liwo�� uderze�, utoni�cia, upadków z wysoko�ci, pora�enia pr�dem. 

Przy opracowaniu niniejszego projektu brano pod uwag� ww. zagro�enia i maksymalnie 

eliminowano mo�liwo�� ich wyst�powania poprzez uwzgl�dnienie w projekcie postanowie� 

norm polskich i bran�owych. W szczególno�ci zaprojektowano barierki ochronne, 

bezpieczne doj�cia, dmuchawy w obudowach d�wi�kochłonnych. Niezale�nie od projektu 

gwarantuj�cego bezpieczn� eksploatacje, pracownicy obsługi powinni by� wyposa�eni 

w odpowiednie ubrania robocze i sprz�t ochronny oraz ratunkowy. Ilo��, rodzaj i typ ubra� 

oraz sprz�tu, powinny by� dokładnie wyspecyfikowany w projekcie rozruchu.  

Zwraca si� uwag� na konieczno�� utrzymania podwy�szonych wymaga�, co do 

utrzymania czysto�ci obiektu oraz higieny własnej. 

P. PO�. 



Modernizacja (rozbudowa) oczyszczalni �cieków wraz z główn� przepompowni� �cieków w Dobiegniewie str. 88 

 

W projekcie nie stwierdzono na terenie oczyszczalni �cieków przestrzeni zagro�onych 

wybuchem i po�arem. Istniej�cy oraz projektowany układ komunikacyjny mo�e stanowi� 

dojazd po�arowy.  

Oczyszczalni� nale�y wyposa�y� w podr�czny sprz�t p.po�. zgodnie z obowi�zuj�cymi 

przepisami.  

15. Uwagi 

• Cało�� robót nale�y wykona� zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania 

i odbioru robót budowlano-monta�owych – tom II, przepisami BHP i ppo�., Polskimi 

Normami, instrukcjami monta�u ruroci�gów wydanymi przez ich producentów oraz 

z zasadami sztuki budowlanej. 

• Nie wyklucza si� istnienia uzbrojenia podziemnego niezinwentaryzowanego 

geodezyjnie na mapie. 

• Przed przyst�pieniem do prac wszystkie wymiary sprawdzi� w naturze. 
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16. Zestawienie materiałów 

Tabela 16.1 Zestawienie materiałów bran�a technologiczna 

Bran�a technologiczna 

Lp. Ozn. Opis Jedn. Ilo�� 

Główna przepompownia �cieków ob. 01 

Pomieszczenie pomp 

1 
01/P1 
01/P2 
01/P3 

pompa �cieków surowych Q=41,7 m3/h, H=31,5 
mH2O, N=13,5 kW, wlot/wylot DN100/DN100, 
wykonanie �eliwne, korpus pompy z adaptacj� do 
zaworu płucz�cego, rama do pompy, zawór 
odwadniaj�cy 3/4' 

kpl. 3 

2 
01/ZE1 
01/ZE2 
01/ZE3 

zasuwa no�owa z niewznosz�cym si� 
wrzecionem DN200 PN10 z przył�czem do 
nap�du elektrycznego 

szt. 3 

zasuwa no�owa z niewznosz�cym si� 
wrzecionem DN100 PN10 z nap�dem r�cznym szt. 3 

3 
01/Z1 
01/Z2 
01/Z3 kółko r�czne do zasuwy DN100 szt. 3 

4 
01/ZZ1 
01/ZZ2 
01/ZZ3 

zawór zwrotny klapowy bez d�wigni i przeciwwagi 
DN100 PN16 szt. 3 

5 01/P4 pompa odwodnieniowa Q=20 m3/h, H=7,0 mH2O, 
N=1,5 kW szt. 1 

zasuwa no�owa z niewznosz�cym si� 
wrzecionem DN80 PN10 z nap�dem r�cznym szt. 1 

6 01/Z4 
kółko r�czne do zasuwy DN80 szt. 1 

7 01/ZZ4 zawór zwrotny klapowy bez d�wigni i przeciwwagi 
DN80 PN16 szt. 1 

8 - rura DN300 stal kwasoodporna (323,9x4,0) mb 0,6 

9 - rura DN200 stal kwasoodporna (219,1x4,0) mb 1,0 

10 - ruraDN150 stal kwasoodporna (168,3x3,0) mb 8,0 

11 - rura DN100 stal kwasoodporna (114,3x3,0) mb 10,5 

12 - rura DN80 stal kwasoodporna (88,9x3,0) mb 5,0 

13 - kolano DN100 90° stal kwasoodporna (114,3x3,0) szt. 3 

14 - kolano DN80 90° stal kwasoodporna (88,9x3,0) szt. 5 

15 - zw��ka niesymetryczna stal kwasoodporna 
DN300/DN200 (323,9x4,0/219,1x4,0) szt. 3 

16 - zw��ka niesymetryczna stal kwasoodporna 
DN200/DN100 (219,1x4,0/114,3x3,0) szt. 3 

17 - kołnierz lu�ny stal kwasoodporna DN80 PN10 szt. 4 

18 - kołnierz lu�ny stal kwasoodporna DN80 PN16 szt. 2 

19 - kołnierz lu�ny stal kwasoodporna DN100 PN10 szt. 12 

20 - kołnierz lu�ny stal kwasoodporna DN100 PN16 szt. 6 

21 - kołnierz lu�ny stal kwasoodporna DN150 PN10 szt. 3 

22 - kołnierz lu�ny stal kwasoodporna DN200 PN10 szt. 2 

23 - kołnierz lu�ny stal kwasoodporna DN300 PN10 szt. 3 

24 - manometr wraz z kurkiem odcinaj�cym kpl. 4 

25 - systemowe mocowania do rur stal DN150 szt. 4 

26 - systemowe mocowania do rur stal DN80 szt. 4 

Pomieszczenie krat 
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zastawka kanałowa szer. kanału: 450 mm, szer. 
zastawki 550 mm, wysoko�� zawieradła: 900 mm, 
wys. ramy zastawki: 2000 mm, przył�cze pod 
nap�d elektryczny, wykonanie: stal kwasoodporna 

1 01/ZKE1 
01/ZKE2 

nap�d elektryczny wieloobrotowy on/off 

szt. 2 

2 01/KM1 
01/KM2 

krata typu ta�mowo-panelowego Qmax=700 m3/h, 
szer. kanału 450 mm, gł�b. kanału 900 mm szt. 2 

3 01/PS 
przeno�nik spiralny bezwałowy do transportu 
skratek spod dwóch krat do prasopłuczki 
Q=3m3/h, N=0,5 kW - 1 szt. 

szt. 1 

4 01/PPS prasopłuczka skratek Q=1 m3/h szt. 1 

5 01/KS kontener na skratki 240 l kołowy, wyk. PEHD szt. 1 
zasuwa kołnierzowa długa równoprzelotowa 
DN500 PN16 z nap�dem r�cznym szt. 1 

kółko r�czne do zasuwy DN500 szt. 1 
 
6 01.1/Z1 

obudowa sztywna do zasuwy szt. 1 

7 - kołnierz lu�ny stal kwasoodporna DN500 PN16 szt. 1 

Piaskownik ob. 02 

Lp. Ozn. Opis Jedn. Ilo�� 

1 
 

02/PP 
02/SP 

piaskownik poziomy z przeno�nikiem piasku 
L=5,5 m poł�czony z komor� rozdziału, wyk. stal 
kwasoodporna 0H18N9 
separator płuczka piasku o przepustowo�ci suchej 
masy do 1 t piasku/h, podstawowe elementy 
wyposa�enia: spirala wynosz�ca bezwałowa, 
dolny układ wzruszania zło�a za pomoc� 
powietrza, układ napowietrzaj�cy zło�ony z 4 
dyfuzorów okr�głych grubop�cherzykowych, 
dmuchawa N=0,5 kW, elektryczna zasuwa 
no�owa DN150 (do odprowadzania odcieków), 
ultrad�wi�kowa sonda poziomu piasku, szafka 
elektryczna z panelem operatorskim 

kpl. 1 

zasuwa no�owa z niewznosz�cym si� 
wrzecionem DN150 PN10 z nap�dem r�cznym szt. 1 

2 02/Z2 
kółko r�czne do zasuwy DN150 szt. 1 
zasuwa no�owa z niewznosz�cym si� 
wrzecionem DN125 PN10 z nap�dem r�cznym szt. 3 

3 
02/Z3 
02/Z4 
02/Z5 kółko r�czne do zasuwy DN125 szt. 3 

4 02/KS kontener na piasek metalowy cynkowany 
ogniowo, pojemno�� 1100 l szt. 1 

5 
02/KR1 
02/KR2 
02/KR3 

kołnierz systemowy do rur PE i PVC DN150/ 160 
PN16 z zabezpieczeniem przed przesuni�ciem 

szt. 3 

6 02/Zw1 zawór odcinaj�cy kulowy gwintowany 1 1/4" PN16 szt. 1 

7 02/Zz1 zawór antyska�eniowy typ BA gwintowany 1 1/4" 
PN16 szt. 1 

8 - rura DN150 stal kwasoodporna (168,3x3,0) mb 7,0 

9 - rura  160x14,6 PE100 SDR11 PN16 mb 5,6 

10 - rura  160x10,7 PE100 SDR17 mb 3,0 

11 - rura  40x3,7 PE100 SDR11 PN16 mb 4,5 

12 - kolano DN150 90° stal kwasoodporna (168,3x3,0) szt. 2 

13 - kolano  160x14,6 90° PE100 SDR11 PN16 szt. 2 

14 - kolano  160x10,7 90° PE100 SDR17 szt. 1 

15 - kolano  40x3,7 PE100 SDR11 PN16 szt. 4 



Modernizacja (rozbudowa) oczyszczalni �cieków wraz z główn� przepompowni� �cieków w Dobiegniewie str. 91 

 

16 - kołnierz lu�ny stal kwasoodporna DN150 PN16 szt. 5 

17 - izolacja termiczna z wełny mineralnej w osłonie z 
blachy dla rury DN150 mb 12,0 

18 - izolacja termiczna dla rury PE  40x3,7 mb 17,0 

19 - 
pompa do podnoszenia ci�nienia wody Q=7,2 
m3/h, H=30,0 mH/2O, N=2,2 kW, od�rodkowa 
pompa dwuwirnikowa 

szt. 1 

Bioblok ob. 03.3 

Lp. Ozn. Opis Jedn. Ilo�� 

1 03/B3 

reaktor - zbiornik stalowy wym. 25,70x6,70 m, 
wyk. stal nierdzewna AISI304, gr. stali min. 3,0 
mm, ocieplenie z płyt warstwowych z rdzeniem 
poliuretanowym gr. płyt 150 mm, pomost 
technologiczny 

kpl. 1 

2 03.3/M1 
03.3/M2 

mieszadło �rednioobrotowe zatapialne N=1,5 kW, 
n=710 obr./min., wyk. stal nierdzewna szt. 2 

3 03.3/P5 
03.3/P6 

pompa recyrkulacji wewn�trznej Q=55 m3/h, 
H=3,0 mH2O, N=1,3 kW, pompa zatapialna, wyk. 
�eliwo 

szt. 2 

4 

03.3/P1 
03.3/P2 
03.3/P3 
03.3/P4 

pompa osadu nadmiernego Q=11 m3/h, 
H=14mH2O, N=2,4 kW, pompa zatapialna, wyk. 
�eliwo 

szt. 4 

5 

03.3/ZZ1 
03.3/ZZ2 
03.3/ZZ3 
03.3/ZZ4 

zawór zwrotny klapowy bez d�wigni i przeciwwagi 
DN80 PN16 szt. 4 

6 03.3/Z1 
03.3/Z2 

zasuwa no�owa z niewznosz�cym si� 
wrzecionem mi�dzykołnierzowa z nap�dem 
r�cznym + kółko do zasuw DN125 PN10 

szt. 2 

7 03.3/ZZ5 
03.3/ZZ6 

zawór zwrotny klapowy bez d�wigni i przeciwwagi 
DN100 PN16 szt. 2 

8 03.3/Z3 
03.3/Z4 

zasuwa no�owa z niewznosz�cym si� 
wrzecionem mi�dzykołnierzowa z nap�dem 
r�cznym + kółko do zasuw DN100 PN10 

szt. 2 

9 03.3/Z5 
zasuwa no�owa z niewznosz�cym si� 
wrzecionem mi�dzykołnierzowa z nap�dem 
r�cznym + kółko do zasuw DN80 PN10 

szt. 1 

10 03.3/Z6 
zasuwa no�owa z niewznosz�cym si� 
wrzecionem mi�dzykołnierzowa z nap�dem 
r�cznym + kółko do zasuw DN65 PN10 

szt. 1 

11 - 
system napowietrzania dla dwóch komór 
nitryfikacji, napowietrzanie ceramiczne rurowe 
wraz z osprz�tem 

kpl. 1 

12 03.3/PP1 
÷03.3/PP12 przepustnica powietrza DN40 stal kwasoodporna szt. 12 

13 - rura DN100 stal kwasoodporna (114,3x3,0) mb 50,0 

14 - kolano DN100 90° stal kwasoodporna (114,3x3,0) szt. 10 

15 - kołnierz lu�ny stal kwasoodporna DN100 PN10 szt. 8 

16 - kołnierz lu�ny stal kwasoodporna DN100 PN16 szt. 4 

17 - rura DN80 stal kwasoodporna (88,9x3,0) mb 42,0 

18 - kolano DN80 90° stal kwasoodporna (88,9x3,0) szt. 8,0 

19 - rura DN250 stal kwasoodporna (273,0x4,0) mb 7,0 

20 - rura DN65 stal kwasoodporna (80,0x2,0) mb 25,0 

21 - kołnierz lu�ny stal kwasoodporna DN80 PN10 szt. 16,0 

22 - zw��ka DN65/DN80 stal kwasoodporna szt. 4 
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23 - rura DN150 stal kwasoodporna (168,3x3,0) mb 4,0 

24 - kołnierz lu�ny stal kwasoodporna DN150 PN10 szt. 8 

Bioblok     ob. 03.1 

1 03.1/M1 
03.1/M2 

mieszadło �rednioobrotowe zatapialne N=1,5 kW, 
n=710 obr./min., wyk. stal nierdzewna szt. 2 

2 03.1/P5 
03.1/P6 

pompa recyrkulacji wewn�trznej Q=55 m3//h, H=3 
mH/2O, N=1,3 kW, pompa zatapialna, wyk. �eliwo szt. 2 

3 

03.1/P1 
03.1/P2 
03.1/P3 
03.1/P4 

pompa osadu nadmiernego Q=11 m3/h, 
H=14mH2O, N=2,4 kW, pompa zatapialna, wyk. 
�eliwo 

szt. 4 

4 

03.1/ZZ1 
03.1/ZZ2 
03.1/ZZ3 
03.1/ZZ4 

zawór zwrotny klapowy bez d�wigni i przeciwwagi 
DN80 PN16 szt. 4 

5 03.1/ZZ5 
03.1/ZZ6 

zawór zwrotny klapowy bez d�wigni i przeciwwagi 
DN100 PN16 szt. 2 

6 

03.1/Z1 
03.1/Z2 
03.2/Z1 
03.2/Z2 

zasuwa no�owa z niewznosz�cym si� 
wrzecionem mi�dzykołnierzowa z nap�dem 
r�cznym + kółko do zasuw DN125 PN10 

szt. 4 

7 03.1/Z3 
03.1/Z4 

zasuwa no�owa z niewznosz�cym si� 
wrzecionem mi�dzykołnierzowa z nap�dem 
r�cznym + kółko do zasuw DN100 PN10 

szt. 2 

8 03.1/Z5 
zasuwa no�owa z niewznosz�cym si� 
wrzecionem mi�dzykołnierzowa z nap�dem 
r�cznym + kółko do zasuw DN80 PN10 

szt. 1 

9 03.1/Z6 
zasuwa no�owa z niewznosz�cym si� 
wrzecionem mi�dzykołnierzowa z nap�dem 
r�cznym + kółko do zasuw DN65 PN10 

szt. 1 

10 - 
system napowietrzania dla dwóch komór 
nitryfikacji, napowietrzanie ceramiczne rurowe 
wraz z osprz�tem 

kpl. 1 

11 03.1/PP1 
÷03.1/PP12 przepustnica powietrza DN40 stal kwasoodporna szt. 12 

Doprowadzenie �cieków na biobloki B1, B2, B3 

1 
03.1/F1 
03.2/F1 
03.3/F1 

przepływomierz elektromagnetyczny DN80 szt. 3 

2 

03.3/Z1 
03.3/Z2 
03.2/Z1 
03.2/Z2 
03.1/Z1 
03.1/Z2 

zasuwa no�owa miedzykołnierzowa z 
niewznosz�cym si� wrzecionem DN125 PN10 z 
nap�dem r�cznym + kółko do zasuw DN125 

szt. 6 

3 - rura DN125 stal kwasoodporna (139,7x3,0) mb 31,0 

4 - rura DN80 stal kwasoodporna (88,9x3,0) mb 3,0 

5 - kołnierz lu�ny stal kwasoodporna DN125 PN10 szt. 15 

6 - kołnierz lu�ny stal kwasoodporna DN80 PN10 szt. 6 

7 - zw��ka symetryczna stal kwasoodporna 
DN125/DN80 (139,7x3,0/88,9x3,0) szt. 6 

8 - kolano DN125 90° stal kwasoodporna (139,7x3,0) szt. 6 

Stacja dmuchaw ob. 04 

Lp. Ozn. Opis Jedn. Ilo�� 

1 
04/DM1 
04/DM2 
04/DM3 

dmuchawa powietrza walcowa, w obudowie 
d�wi�kochłonnej, V=4,60 m3/min, p=450 mbar, 
n=4850 obr/min, N=7,5 kW, przył�cze DN65, z 

kpl. 4 
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04/DM4 klap� zwrotn� 

przepustnica powietrza kołnierzowa 
dwustronnego działania DN65, PN10 z nap�dem 
r�cznym 

szt. 6 

2 

04/PP1 
04/PP2 
04/PP3 
04/PP4 
04/PP5 
04/PP6 

d�wignia do przepustnic DN65 szt. 6 

wentylator dachowy wywiewny V=1500 m3/h, 
p=320 Pa n=1400 obr/min, N=0,37 kW, DN250, 
wyk. laminat poliestrowo-szklany 

szt. 2 
3 04/WD1 

04/WD2 
podstawa dachowa tłumi�ca DN250 wyk. laminat 
poliestrowo-szklany szt. 2 

4 

04/CP1 
04/CP2 
04/CP3 
04/CP4 

czerpnia powietrza �cienna z ruchomymi 
kierownicami, sterowanie r�czne, Aeff=0,26 m2, 
wym. 500x800 mm, z siatk� zabezpieczaj�c� 

szt. 4 

5 - ruroci�g DN65 stal kwasoodporna (80,0x2,0) mb 14,5 

6 - ruroci�g DN100 stal kwasoodporna (114,3x3,0) mb 2,5 

7 - kolano DN65 90° stal kwasoodporna (80,0x2,0) szt. 9 

8 - kolano DN100 90° stal kwasoodporna (114,3x3,0) szt. 3 

9 - zw��ka symetryczna DN100/DN65 stal 
kwasoodporna (114,3x3,0/80,0x2,0) szt. 3 

10 - kołnierz lu�ny stal kwasoodporna DN65 PN10 szt. 12 

11 - termostat pomieszczeniowy szt. 2 

12 - 
izolacja termiczna rurociagów powietrza wewn�trz 
stacji DN65, wełna mineralna gr 15 cm w osłonie 
z blachy stalowej ocynkowanej 

mb 14,0 

13 - systemowe mocowania do rur stalowych DN65 szt. 12 

Zag�szczacz grawitacyjny osadu ob. 05 

Lp. Ozn. Opis Jedn. Ilo�� 

1 05/M 

mieszadło pr�towe osadu, elementy składowe: 
zgarniacz dna oraz zgarniacz leja osadowego, 
pomost z barierkami ochronnymi i drabin�, nap�d 
N=0,25 kW, rura odpływowa, wymiary 
dostosowane do wymiarów zbiornika, wykonanie 
stal kwasoodporna AISI304, wyposa�enie 
elektryczne wraz z szafk� sterownicz� 

szt. 1 

2 05/KO 

koryto odpływowe (przelewowe) wraz z 
konstrukcj� wsporcz�, instalacja odpływowa, 
układ odprowadzania wody nadosadowej z 
cz��ciami pływaj�cymi, wymiary dostosowane do 
wymiarów zbiornika, wykonanie stal 
kwasoodporna 

szt. 1 

3 05/KR2 kołnierz systemowy do rur PE DN150/ 160 PN10 szt. 1 
zasuwa klinowa z kołnierzem i kró�cem PE do 
zgrzewania z rurami PE DN150-160 PN10, do 
monta�u w ziemi 

szt. 1 

obudowa do zasuw teleskopowa gł�b. zabudowy 
2,00-2,50 m szt. 1 

4 05/Z2 

skrzynka uliczna sztywna do zasuw tworzywowa szt. 1 

5 - ruroci�g DN125 stal kwasoodporna (139,7x3,0) mb 2,0 

6 - ruroci�g DN150 stal kwasoodporna (168,3x3,0) mb 1,5 

7 - ruroci�g DN100 stal kwasoodporna (114,3x3,0) mb 5,0 

8 - zw��ka niesymetryczne DN300/DN150 stal 
kwasoodporna (323,9x3,0/168,3x3,0) szt. 1 
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9 - kolano DN125 90° stal kwasoodporna (139,7x3,0) szt. 2 

10 - kolano DN100 90° stal kwasoodporna (114,3x3,0) szt. 3 

11 05/KR1 kołnierz systemowy do rur PE DN100/ 110 z 
zabezpieczeniem przed przesuni�ciem 

szt. 1 

12 - kołnierz lu�ny stal kwasoodporna DN150 PN16 szt. 1 

13 - kołnierz lu�ny stal kwasoodporna DN125 PN10 szt. 2 

14 - kołnierz lu�ny stal kwasoodporna DN100 PN10 szt. 1 

15 05/PŁ1 ła�cuch uszczelniaj�cy ŁU-4, 11 ogniw szt. 1 

16 05/PŁ2 ła�cuch uszczelniaj�cy ŁU-3, 11 ogniw szt. 1 

17 - typowe mocowania do rur stalowych DN100 szt. 3 

18 - 
izolacja termiczna rurociagów DN100, wełna 
mineralna gr. 10 cm w osłonie z blachy stalowej 
ocynkowanej 

mb 2,0 

Stacja odwadniania osadu ob. 06 

Lp. Ozn. Opis Jedn. Ilo�� 

1 

06/PR 
06/P1 

06/SPP 
06/MO 
06/ZW 
06/DW 

06/PSO1 
06/PSO2 

prasa filtracyjna osadu z zag�szczaczem 
ta�mowym Q=5 m3/h, wyd. masowa do 190 kg 
s.m.o.; 
pompa osadu �rubowa z bezstopniow� 
przekładni� Q=2-6 m3/h, N=1,5 kW, regulacja 
przez falownik; 
stacja polielektrolitu wydajno�� do 700 l/h, poj. 
zbiornika ok. 1000 l; 
pompa wody Q=5,5 m3/h, p=8 bar, N=3,0 kW; 
układ do higienizacji osadu: 
silos o poj. 0,3 m3, napełnienie zbiornika 
pneumatyczne, opró�nienie zbiornika 
grawitacyjne; 
przeno�nik spiralny bezwałowy do transportu 
wapna Q=20-80 kg/h, L=3300 mm, N=0,5 kW; 
mixer odwodnionego osadu z wapnem N=2x3,0 
kW, wyk. stal OH18N9; 
przeno�nik spiralny bezwałowy do transportu 
osadu wymieszanego z wapnem Q=5 m3/h, L=5,0 
m; 
przeno�nik spiralny bezwałowy do transportu 
osadu z prasy do mieszarki Q=5 m3/h, L=4,0 m 

kpl. 1 

zasuwa no�owa z niewznosz�cym si� 
wrzecionem mi�dzykołnierzowa z nap�dem 
r�cznym DN80 PN10 

szt. 2 
2 06/Z3 

06/Z4 
kółko r�czne do zasuwy DN80 szt. 2 
skrzyniopaleta wym. 1200x1000x915 mm, V=-700 
l, wyk. HDPE, szt. 1 

3 - 
pokrywa do skrzyniopalety szt. 1 

4 - rura DN80 stal kwasoodporna (88,9x3,0) mb 16,0 

5 - rura DN150 stal kwasoodporna (168,3x3,0) mb 1,5 

6 - kolano DN150 90° stal kwasoodporna (168,3x3,0) szt. 3 

7 - kolano DN80 90° stal kwasoodporna (88,9x3,0) szt. 12 

8 - kołnierz lu�ny stal kwasoodporna DN80 PN10 szt. 8 

9 - zw��ka DN150/DN80 stal kwasoodporna szt. 1 

10 - zw��ka DN65/DN80 stal kwasoodporna szt. 1 

11 - rura PP Ø20 mb 10,0 

12 - zawór kulowy gwintowany 1/2" szt. 1 

Pompownia technologiczna ob. 08 
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Lp. Ozn. Opis Jedn. Ilo�� 
zasuwa no�owa z niewznosz�cym si� 
wrzecionem DN100 PN10 z nap�dem r�cznym szt. 8 

1 08/Z1÷ 
08/Z8 

kółko r�czne do zasuw DN100 szt. 8 

2 08/P1 
08/P2 

pompa osadu zag�szczonego: Q=26,2 m3/h, 
H=9,9 mH2O, N=2,4 kW, wlot/wylot 
DN100/DN100, wykonanie: �eliwne, rama do 
pomp z wlotem kołnierzowym DN100, zawór 
spustowy 1/2" 

szt. 2 

3 08/P3 
08/P4 

pompa �cieków technologicznych: Q=29,5 m3/h, 
H=8,9 mH2O, N=2,4 kW, wlot/wylot 
DN100/DN100, wykonanie: �eliwne, rama do 
pomp z wlotem kołnierzowym DN100, zawór 
spustowy 1/2" 

szt. 2 

4 08/F1 
08/F2 

przepływomierz elektromagnetyczny kołnierzowy 
DN80 szt. 2 

5 

08/ZZ1 
08/ZZ2 
08/ZZ3 
08/ZZ4 

zawór zwrotny klapowy bez d�wigni i przeciwagi 
DN100 PN16 szt. 4 

6 - manometr wraz z kurkiem odcinaj�cym szt. 4 

7 - ruroci�g DN80 stal kwasoodporna (88,9x3,0) mb 1,2 

8 - zw��ka symetryczna DN100/DN80 stal 
kwasoodporna (114,3x3,0/88,9x3,0) szt. 4 

9 - ruroci�g DN100 stal kwasoodporna (114,3x3,0) mb 13,5 

10 - kolano DN100 90° stal kwasoodporna (114,3x3,0) szt. 8 

11 - kołnierz lu�ny stal kwasoodporna DN100 PN10 szt. 30 

12 - kołnierz lu�ny stal kwasoodporna DN100 PN16 szt. 30 

13 - kołnierz lu�ny stal kwasoodporna DN80 PN10 szt. 4 

14 08/PŁ1 ła�cuch uszczelniaj�cy ŁU-3, 11 ogniw szt. 4 

15 - systemowe mocowania do rur stal DN100 szt. 12 

Punkt zlewczy ob. 09 

Lp. Ozn. Opis Jedn. Ilo�� 

1 09/SB 

sito kanałowe w ogrzewanej obudowie, 
przepustowo�� 50 l/s, perforacja sita 10 mm, 
�rednica sita 300 mm, N=1,1 kW, wyk. stal 
kwasoodporna 

kpl. 1 

2 09/SZ 

ci�g zlewczy �cieków dowo�onych, elementy 
wyposa�enia: 
- szafa steruj�ca ze sterownikiem przemysłowym, 
- czytnik do identyfikacji dostawców z 
zastosowaniem kart identyfikacyjnych, 
- drukarka termiczna z obcinaczem papieru, 
- przepływomierz elektromagnetyczny DN100 
kołnierzowy, 
- zasuwa no�owa z nap�dem pneumatycznym, 
- rury doprowadzaj�ca oraz rura odprowadzaj�ca 
�cieki, 
- moduł pomiarowy z filtrem cz��ci stałych oraz 
automatycznym płukaniem, 
- spr��arka olejowa, 

kpl. 1 

3 09/Zw4 zawór odcinaj�cy kulowy gwintowany 1 1/4" PN16 szt. 1 

4 09/Zz2 zawór antyska�eniowy typ BA gwintowany 1 1/4" 
PN16 szt. 1 

5 - kolano  40x3,6 90° PE100 SDR11 PN16 szt. 10 

6 - ruroci�g  40x3,6 PE100 SDR11 PN16 mb 5,0 
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7 - kontener na skratki 240 l kołowy, wyk. PEHD szt. 1 

Poletka odciekowe osadu ob. 10 

Lp. Ozn. Opis Jedn. Ilo�� 
zasuwa no�owa z niewznosz�cym si� 
wrzecionem DN100 PN10 z nap�dem r�cznym szt. 5 

1 

10/Z1 
10/Z2 
10/Z3 
10/Z4 
10/Z5 

kółko r�czne do zasuwy DN100 szt. 5 

2 - rura DN100 stal kwasoodporna (114,3x3,0) mb 14 

3 - kolano DN100 90° stal kwasoodporna (114,3x3,0) szt. 10 

4 - kołnierz lu�ny stal kwasoodporna DN100 PN10 szt. 20 

5 - tuleja kołnierzowa PE100 SDR17 Ø110 szt. 5 

6 - 

rura drenarska dwu�cienna PP DN100 z 
kielichem, SN8, rura w pełni s�cz�ca ze 
szczelinami wykonanymi na całym obwodzie, 
sumaryczna powierzchnia szczelin > 50 cm2/mb, 
szeroko�� szczelin 1,5 mm, L=6,0 m 

szt. 20 

7 - korek PP DN100 szt. 5 

8 - rura osłonowa  200x5,9 PVC-U mb 3,0 

9 - rura kanalizacyjna  110x3,2 PVC-U mb 5,0 

10 - 
zł�czka przej�ciowa kielich rury drenarskiej/kielich 
rury PVC DN100/ 110 

szt. 5 

11 - rura kanalizacyjna  110x6,6 PE100 SDR17 PN10 mb 26,0 

12 - kolano  110x6,6 PE100 SDR17 PN10 szt. 1 

13 - trójnik równoprzelotowy 90°  110 PE100 SDR17 
PN10 

szt. 5 

14 - za�lepka do rury PE100 szt. 1 

15 - przej�cie szczelne Ø110 szt. 5 

16 - płyty �elbetowe a�urowe h=0,12 m m2 650 

17 - piasek 0,32-2,5 mm m3 150 

18 - �wir drobny 2,5-10 mm m3 340 

19 - �wir gruby 10-40 mm m3 50 

20 - geomembrana m2 1000 

Studnia przepływomierza ob. S 

Lp. Ozn. Opis Jedn. Ilo�� 

1 S/F1 przepływomierz elektromagnetyczny kołnierzowy 
DN150 szt. 1 

2 - redukcja symetryczna  200/ 160 PVC szt. 2 

3 - kolano 45° PVC  160 PN10 SDR11 szt. 2 

4 - rura kanalizacyjna PVC  160 PN10 SDR11 mb 3 

5 - kolano 90° PVC  160 PN10 SDR11 szt. 1 

6 - tuleja kołnierzowa PVC  160 SDR11 szt. 2 

7 - kołnierz stalowy lu�ny, DN150, PN10 szt. 2 

8 - 
stopnie złazowe z pr�tów stalowych, grubo�� min. 
 30 mm, w otulinie z tworzywa sztucznego, 
antypo�lizgowe 

szt. 10 

9 - 
por�cz pochwytna - pr�t stalowy ocynkowany, 
 30 mm  szt. 1 

10 - rura wentylacyjna PVC  75 mb 3,3 

11 - kominek wentylacyjny PVC  110 szt. 2 

12 - właz �eliwny  600 kl. B125 niewentylowany szt. 1 
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13 - pier�cie� dystansowy h=60 mm szt. 1 

14 - 

Studnia szczelna z kr�gów betonowych klasy 
C35/45  2000: 
- dno studni  2000 h=1920 mm 
- kr�g do studni  2000 h=1000 mm 
- kr�g do studni  2000 h=500 mm 
- przykrywa studni  2000 h=60 mm 
- uszczelka do ł�czenia prefabr. bet. 

kpl. 1 

 

Tabela 16.2. Zestawienie materiałów sieci mi�dzyobiektowe 

Bran�a technologiczna 

Lp. Ozn. Opis Jedn. Ilo�� 

Ruroci�gi spr��onego powietrza 
1  - rura DN100 stal kwasoodporna (114,3x3,0) mb 118,4 

2  - kolano DN100 90° stal kwasoodporna (114,3x3,0) szt. 18 

3  - kołnierz lu�ny stal kwasoodporna DN100 PN10 szt. 3 

Ruroci�gi wody wodoci�gowej 
1  - rura  110x10,0 PE100 SDR11 PN16 mb 60,2 

2  - kolano  110x10,0 90° PE100 SDR11 PN16 szt. 3 

3  - opaska do nawiercania z odej�ciem kołnierzowym 
DN100 szt. 3 

4  - kołnierz lu�ny DN100 PN16 szt. 3 

5  - tuleja kołnierzowa PE100  110 szt. 3 

6  - rura  75x6,8 PE100 SDR11 PN16 mb 12,1 

7  - kolano  75x6,8 90° PE100 SDR11 PN16 szt. 4 
zasuwa kołnierzowa do zabudowy w ziemi DN65 PN16 z 
nap�dem r�cznym szt. 1 

obudowa teleskopowa do zasuwy DN65 gł�b. 1,30-1,80 szt. 1 8  - 

skrzynka uliczna do zasuw szt. 1 

9  - opaska do nawiercania z odej�ciem kołnierzowym DN65 szt. 1 

10  - rura osłonowa PVC-U  160x3,2 szt. 11,5 

11  - hydrant nadziemny sztywny DN80 szt. 1 

 12  - rura  50x4,6 PE100 SDR11 PN16 mb 24 

 13  - kolano  63x5,8 90° PE100 SDR11 PN16 szt. 2 

 14  - kolano  63x5,8 45° PE100 SDR11 PN10 szt. 1 

 15  - rura osłonowa PVC-U  160x3,2 mb 7 

Ruroci�g �cieków surowych - obej�cie piaskownika 

1  - rura  160x14,6 PE100 SDR11 PN16 mb 13,5 

2  - kolano  160x14,6 90° PE100 SDR11 PN16 szt. 3 

 - zasuwa kołnierzowa do zabudowy w ziemi DN150 PN16 
z nap�dem r�cznym szt. 1 

 - obudowa teleskopowa do zasuwy DN150 gł�b. 1,30-1,80 szt. 1 3 

 - skrzynka uliczna do zasuw szt. 1 

4  - kołnierz lu�ny DN150 PN16 szt. 2 

5  - tuleja kołnierzowa PE100  160 szt. 2 

Ruroci�gi �cieków oczyszczonych 

1  - rura  160x9,4 PE100 SDR17 mb 32,4 

2  - kołnierz lu�ny stal kwasoodporna DN150 PN10 szt. 8 

3  - tuleja kołnierzowa PE100 Ø160 szt. 4 
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4  - dennica studni betonowa DN1200/1350/1150 szt. 2 

5  - kr�g betonowy DN1200/250 szt. 2 

6  - zw��ka betonowa asymetryczna DN1200/625/600 szt. 2 

7  - przej�cie szczelne dla rur PE100  160 szt. 5 

8  - właz kanałowy okr�gły typu ci��kiego  600 szt. 2 

9  - por�cz pochwytna - pr�t stalowy ocynkowany,  30 mm, 
wykonanie warsztatowe  

szt. 2 

10  - 
stopnie złazowe z pr�tów stalowych, grubo�� min. 
 30 mm, w otulinie z tworzywa sztucznego, 
antypo�lizgowe 

szt. 12 

Ruroci�g osadu zag�szczonego 

1  - rura  160x14,6 PE100 SDR11 PN16 mb 9,3 

2  - kolano  160x14,6 30° PE100 SDR11 PN16 szt. 1 

3  - kolano  160x14,6 90° PE100 SDR11 PN16 szt. 2 

Ruroci�g osadu zag�szczonego - awaryjne odprowadzenie osadu zag�szczonego 

1  - rura  160x9,4 PE100 SDR17 mb 3,2 

2  - rura  90x8,2 PE100 SDR11 PN16 mb 2,1 

3  - kolano  90x8,2 90° PE100 SDR11 PN16 szt. 1 

4  - kolano  90x8,2 60° PE100 SDR11 PN16 szt. 1 

5  - rura osłonowa PVC-U  250x7,3 mb 3,2 

6  - rura osłonowa PVC-U  200x5,9 mb 2,1 

7  - dennica studni betonowa DN1200/1100/900 szt. 1 

8  - zw��ka betonowa asymetryczna DN1200/625/600 szt. 1 

9  - przej�cie szczelne dla rur PE100  160 szt. 2 

10  - przej�cie szczelne dla rury PE100  90 szt. 1 

11  - właz kanałowy okr�gły typu ci��kiego  600 szt. 1 

12  - por�cz pochwytna - pr�t stalowy ocynkowany,  30 mm, 
wykonanie warsztatowe 

szt. 1 

13  - 
stopnie złazowe z pr�tów stalowych, grubo�� min. 
 30 mm, w otulinie z tworzywa sztucznego, 
antypo�lizgowe 

szt. 4 

Ruroci�gi odcieku 

1  - rura  160x9,4 PE100 SDR17 mb 42,7 

2  - rura  110x6,6 PE100 SDR17 mb 15,0 

3 -  przej�cie szczelne dla rury PE100  160 szt. 1,0 

4  - kineta tworzywowa przepływowa 160/90° SW szt. 2 

5  - kineta tworzywowa dopływ lewy/prawy 160 SW szt. 1 

6  - �elbetowy pier�cie� odci��aj�cy 1000/680 szt. 3 

7  - uszczelka do rury karbowanej  600 szt. 3 

8  - rura trzonowa karbowana z PP  600 L=2,0 m szt. 3 

9  - uszczelka szt. 3 

10  - właz �eliwny z wypełnieniem betonowym DN600, kl. 
D400, niewentylowany H=100 mm szt. 3 

11  - wkładka in situ  110 szt. 1 

12  - rura  160x9,4 PE100 SDR17 mb 14,6 

13  - rura osłonowa PVC-U  250x7,3 mb 14,6 

14  - dennica studni betonowa DN1000/810/610 szt. 1 

15  - kr�g betonowy DN1000/250 szt. 1 

16  - zw��ka betonowa asymetryczna DN1000/625/600 szt. 1 
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17  - przej�cie szczelne dla rur PE100  160 szt. 2 

18  - właz kanałowy okr�gły typu ci��kiego  600 szt. 1 

19  - por�cz pochwytna - pr�t stalowy ocynkowany,  30 mm, 
wykonanie warsztatowe 

szt. 1 

20  - 
stopnie złazowe z pr�tów stalowych, grubo�� min. 
 30 mm, w otulinie z tworzywa sztucznego, 
antypo�lizgowe 

szt. 4 

 

Tabela 16.3. Zestawienie materiałów bran�a sanitarna 

Bran�a sanitarna 

Pompownia główna ob. 01 

Lp. Ozn. Opis Jedn. Ilo�� 

1 01/G1 
01/G2 

grzejnik elektryczny konwekcyjny N=2,0 kW, wyk. stal 
nierdzewna szt. 2 

wywietrzak dachowy zintegrowany Ø315/ Ø160, wyk. 
kwasoodporne szt. 1 2 01/WG1 
podstawa dachowa  315 typ B/I szt. 1 
wywietrzak dachowy grawitacyjny Ø315, wyk. kompozyt 
kwasooodporny szt. 2 

3 01/WG2 
01/WG3 

podstawa dachowa  315 typ B/I szt. 2 
wywietrzak dachowy  250, wyk. kompozyt 
kwasoodporny, posadowienie na podstawie dachowej 
typ B/I 

szt. 1 
4 01/WG4 

podstawa dachowa  250 typ B/I   1 
wentylator dachowy wywiewny  200 V=720 m3//h, 
p=300 Pa, N=0,25 kW, wyk. kompozyt kwasoodporny 

szt. 1 
5 01/WD1 

podstawa dachowa  200 typ B/I   1 

6 01/NG1 kratka nawiewna �cienna A/eff=0,06 m2/, wym. 300x500 
mm, wyk. stal ocynkowana szt. 1 

7 
01/NG2 
01/NG3 
01/NG4 

kratka nawiewna �cienna A/eff=0,042 m2/, wym. 
200x500 mm, wyk. stal ocynkowana szt. 3 

8  - kanał wentylacyjny PVC  315  mb 18,0 

9  - kanał wentylacyjny PVC  250 mb 3,5 

10  - kanał wentylacyjny stal ocynkowana  250 mb 2,0 

11 01/KW6 kratka wywiewna  250, wyk. stal ocynkowana szt. 1 

12 
01/KW3 
01/KW4 
01/KW5 

kratka wywiewna  315, wyk stal ocynkowana szt. 3 

13  - sztucer  315 szt. 1 

14 01/KW2 kratka wywiewna  350, wyk. stal ocynkowana szt. 1 
15 01/KW1 kratka wywiewna  250, wyk. stal ocynkowana szt. 1 
16  - sztucer  250 szt. 1 
17  - dyfuzor  350/ 315 szt. 1 
18  - kolano 90º PVC  250 szt. 1 

19  - redukcja kwadrat-koło symetryczna 300x500mm/ 250, 
l=250 mm, wyk. stal ocynkowana szt. 1 

20 01/KN1 kratka nawiewna Aeff = 0,042 m2 wym. 200x500, wyk. 
stal ocynkowana szt. 1 

21  - za�lepka kanału  250, wyk. stal ocynkowana szt. 1 
22  - rura Ø50 PE100 SDR11 mb 4,0 
23  - rura Ø40 PE100 SDR11 mb 7,0 
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24  - kolano 90º Ø50 PE100 SDR11 szt. 5 

25  - kolano 90º Ø40 PE100 SDR11 szt. 8 

26  - zawór odcinaj�cy kulowy gwintowany 1 ½” szt. 2 

27 01/ZP 
pompa do podnoszenia ci�nienia wody Q=10,2 m3/h, 
H=20,0 mH/2O, N=1,1 kW, od�rodkowa pompa 
wielostopniowa 

szt. 1 

28 01/Z1 
01/Z2 zawór antyska�eniowy typ BA gwintowany 1 1/2" szt. 1 

Stacja odwadniania osadu ob. 06 

Lp. Ozn. Opis Jedn. Ilo�� 

1 06/G1 
06/G2 grzejnik elektryczny konwekcyjny N=1,5 kW szt. 2 

2 06/WS wentylator osiowy �cienny V=700 m3/h, N=0,02 kW, 
wym. 312x312 mm szt. 1 

3 06/Zw1 
06/Zw2 zawór odcinaj�cy kulowy do wody, gwintowany, 2 1/2" szt. 2 

4 06/Zz1 zawór antyska�eniowy typ BA kołnierzowy DN65 szt. 1 

5 06/W wodomierz skrzydełkowy do wody zimnej DN50 szt. 1 

6 06/Zw3 zawór odcinaj�cy kulowy gwintowany 3/4" szt. 1 

7 06/Zz2 zawór zwrotny gwintowany 3/4" szt. 1 

8  - rura  75x6,8 PE100 SDR11 mb 3,5 

9  - kolano 90°  75x6,8 PE100 SDR11 szt. 2 

10  - rura  25x2,0 PE100 SDR11 mb  2,0  

11  - kolano 90°  25x2,0 PE100 SDR11 szt.   2  

12  - rura  20x2,0 PE100 SDR11 mb  0,8  

13  - kolano 90°  20x2,0 PE100 SDR11 szt. 1 

14  - rura kanalizacyjna  160 PVC-U mb 7,0 
15  - kolano 45°  160 PVC-U szt. 1 
16  - kolano 90°  160 PVC-U szt. 4 
17  - trójnik 45°  160 PVC-U szt. 1 
18  - redukcja  160/ 110 PVC-U szt. 1 
19  - redukcja  110/ 50 PVC-U szt. 1 
20  - rura kanalizacyjna  50 PVC-U mb 1 
21  - kolano 45°  50 PVC-U szt.  2 

Pompownia technologiczna ob. 8 

Lp. Ozn. Opis Jedn. Ilo�� 

1 08/G1 grzejnik �cienny stalowy płytowy, wym. 22/900/1100 szt. 1 
wywietrzak dachowy Ø200, wyk. laminat poliestrowo-
szklany szt. 2 

2 
  

08/WG1 
08/WG2 

podstawa dachowa typ B/I Ø200 szt. 2 

3 08/Zw1 
08/Zw2 zawór odcinaj�cy kulowy gwintowany 1 1/4" szt. 2 

4 08/Zz1 zawór antyska�eniowy typ BA gwintowany 1 1/4" szt. 1 

5 08/Zz2 zawór zwrotny gwintowany 1 1/4" szt. 1 

6 08/W wodomierz skrzydełkowy do wody zimnej DN32 szt. 1 

7 08/Zw3 zawór odcinaj�cy ze zł�czk� do w��a gwintowany 1 1/4" szt. 1 

8  - rura  32x3,0 PE100 SDR11 PN16 mb 0,7 

9  - kolano 90°  32x3,0 PE100 SDR11 PN16 mb 2 

10  - trójnik 90°  32x3,0 PE100 SDR11 PN16 mb 1 

11  - rura stalowa ze szwem DN15 szt. 2,0 
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Budynek technologiczny ob. 12 

Lp. Ozn. Opis Jedn. Ilo�� 

1  - grzejnik płytowy stalowy z bocznym podł�czeniem do 
instalacji wym. 21s/600/700 szt. 3 

2  - grzejnik płytowy stalowy z bocznym podł�czeniem do 
instalacji wym. 21s/500/600 szt. 1 

3  - grzejnik płytowy stalowy z bocznym podł�czeniem do 
instalacji wym. 21s/600/900 szt. 4 

4  - grzejnik płytowy stalowy z bocznym podł�czeniem do 
instalacji wym. 21s/600/2000 szt. 1 

5  - grzejnik płytowy stalowy z bocznym podł�czeniem do 
instalacji wym. 21s/500/500 szt. 1 

6  - grzejnik płytowy stalowy z bocznym podł�czeniem do 
instalacji wym. 21s/300/500 szt. 1 

7  - grzejnik płytowy stalowy z bocznym podł�czeniem do 
instalacji wym. 21s/600/1200 szt. 3 

8  - rura Ø20 PE100 SDR11 mb 22,0 

9  - kolano 90º Ø20 PE100 SDR11 szt. 18 

10  - trójnik 90º Ø20 PE100 SDR11 szt. 4 

11  - zawór odcinaj�cy kulowy gwintowany 3/4" szt. 2 

12  - rura kanalizacyjna PVC-U Ø50  mb 8,0 

13  - kolano 45º Ø50 PVC-U  szt. 2 
 

Powy�sze zestawienia nie zawieraj� drobnych elementów monta�owych, takich jak: �ruby, 

nakr�tki, podkładki, itp. potrzebnych do monta�u urz�dze� b�d�cych przedmiotem 

opracowania. 

 

UWAGA! 

Zestawienie materiałów mo�e ulec zmianie w zwi�zku z wynikłymi uwarunkowaniami  

w trakcie realizacji, w zakresie: przedmiaru, zakresu technologii i in�ynierii materiałowej oraz 

waloryzacji rynkowych i ustawowych składników cenotwórczych 

 


